SEBRAE

PROCESSO CPL SEBRAE/PI N° 04/20176
PREGAO PRESENCIAL N° 02/2017 — SEBRAE/PI

O SERVICO DE APOIO AS MICRO E PEQUENAS EMPRESAS DO ESTADO DO PIAUI - SEBRAE/PI,
inscrito no CNPJ/MF n° 06.665.129/0001-03, através da Comissdo Permanente de Licitacdes -
CPL (designada pela Portaria n° 001 de 14 de janeiro de 2016) torna puUblico que fard realizar
licitacdo na modalidade PREGAO PRESENCIAL PARA FORMAGCAO DE UM REGISTRO DE PRECO
do tipo MENOR PRECO POR LOTE conforme condicdes e especificacdes estabelecidas neste
Edital e seus Anexos. O Pregdo serd regido por este edital e pelos seguintes instrumentos:

¢ Regulamento de Licitacdes e de Confratos do Sistema SEBRAE, conforme Resolucdo
CDNnN.°213/11 de 18 de maio de 2011;
e Lei Complementar n® 123/2006.

A sess@o publica de abertura do Pregdo serd as 09:30 horas do dia 21 de fevereiro de 2017,
na sede do SEBRAE/PI.

Maiores informacdes poderdo ser solicitadas ao SEBRAE/PI, somente por escrito, através do
e-mail: pi-licitacao@pi.sebrae.com.br, aos cuidados da Comissdo Permanente de Licitacdes,
até 2 (dois) dias Uteis antes da data prevista para a sessé@o publica de recebimento dos
envelopes.

O edital pode ser retirado gratuitamente no Portal do SEBRAE/PI na internef,
http://www.pi.sebrae.com.br. link “*“Acompanhe as Licitacdes do SEBRAE no Piaui”, na sala
de licitagcdes da sede do SEBRAE/PI, em Teresina, ou na sede da Unidade Regional de Bom
Jesus do SEBRAE/PI (o interessado deverd portar midia para gravacdo do arquivo).

1. DO OBJETO

Registro de precos para confratacdo de empresa especializada no fornecimento de
mobilidrios para os prédios do SEBRAE/PI.

2. DOS QUESTIONAMENTOS E IMPUGNAGCAO

Questionamentos poderdo ser encaminhados ao SEBRAE/PI, somente por escrito, pelo
endereco de e-mail: pi-licitacao@pi.sebrae.com.br, aos cuidados da Comissdo Permanente
de Licitacdes, até 2 (dois) dias Uteis antes da data fixada para o recebimento das propostas,
ficando de j& avisados os interessados que as respostas aos possiveis questionamentos serdo
disponibilizadas no site do SEBRAE/PI na internet, hitp://www.pi.sebrae.com.br.

Este edital poderd serimpugnado, no todo ou em parte, até 2 (dois) dias Uteis antes da data
fixada para abertura desta licitagdo, estabelecida no predmbulo.

As impugnacodes serdo dirigidas d Comissdo Permanente de Licitacdes e devem ser feitas
por escrito e protocoladas. As possiveis impugnacdes deverdo ser entregues no SEBRAE/PI
obrigatoriamente em midia impressa e digital.

As repostas aos questionamentos e impugnacdes serdo divulgadas no site
http://www.pi.sebrae.com.br.

So ter@o validade os esclarecimentos sobre o conteludo deste edital que forem prestados,
por escrito, pela Comissdo Permanente de Licitagcodes.

Ndo impugnado o ato convocatdrio preclui toda a matéria nele constante.
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3. DAS CONDICOES DE PARTICIPACAO

Poderdo participar desta licitacdo as empresas legalmente constituidas no pais, operando
nos termos da legislacdo vigente, cuja finalidade e o ramo de atuacdo estejam ligados ao
objeto desta licitacdo e que atendam integralmente das exigéncias deste Edital e seus
anexos.

A participac@o nesta licitagcdo implica na aceitagcdo integral e irrestrita das condi¢cdes
estabelecidas neste edital.

E vedada a participacdo na licitacdo de empresas que:

Tenham em seu quadro dirigente ou empregado do Sistema SEBRAE, bem como ex-
empregados até 6 (seis) meses apds a sua demissdo;

Atuem em consércio;
Estejam em processo de faléncia;

Estejam cumprindo suspensdo por qualquer uma das enfidades do Sistema SEBRAE.

4. DOS ENVELOPES

Os documentos constantes em cada um dos envelopes deverdo ser entregues
PREFERENCIALMENTE colados e com pdginas numeradas, € OBRIGATORIAMENTE em
envelopes distintos, colados, opacos, frazendo na sua parte frontal externa as seguintes
informacoes:

Envelope N° 1 - PREGAO SEBRAE/PI N° 02/2017
ConteUdo: PROPOSTA DE PRECOS E CREDENCIAMENTO
Dados da licitante: RAZAO SOCIAL, ENDEREGO, TELEFONE, E-MAIL DE CONTATO E CNPJ.

Envelope N° 2 - PREGAO SEBRAE/PI N° 02/2017
Conteldo: HABILITACAO
Dados da licitante: RAZAO SOCIAL, ENDERECO, TELEFONE, E-MAIL DE CONTATO E CNPJ.

5. CONTEUDO DO ENVELOPE N° 1 PROPOSTA DE PRECOS E CREDENCIAMENTO

5.1. DA PROPOSTA DE PRECOS

A proposta de precos elaborada pela licitante deverd ser datada, digitada ou
datilografada em lingua portuguesa, salvo quanto a expressdes técnicas de uso corrente,
com clareza, sem rasuras, emendas ou entrelinhas, devidamente assinada pelo
representante legal da licitante.

5.1.1 O prazo de validade minimo da proposta serd de 60 (sessenta) dias contados da data
estipulada para abertura da licitacdo, o qual, se maior, deverd ser explicitado na proposta.

5.1.2 Caso a proposta ndo indique o prazo de validade, fica estabelecido que serd
considerado o prazo de 60 (sessenta) dias.

5.1.3 Ser&o desclassificadas propostas que apresentem precos irrisérios ou considerados
inexequiveis.

5.2 DOCUMENTOS PARA O CREDENCIAMENTO
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Para manifestar-se em seu nome durante as fases do procedimento licitatério, as licitantes
poderdo credenciar um representante, através da apresentacdo da documentacdo
abaixo, dentro do envelope N° 1 - PROPOSTA DE PRECO E CREDENCIAMENTO e
obedecendo aos seguintes critérios:

Sendo o representante legal:
a) Cédula de identidade (cépia autenticadal);

b) Prova de registro, no érgdo competente, no caso de empresdrio individual (cépia
autenticada);

c) Ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado no
6rgdo competente, acompanhado de suas alteracdes posteriores (cédpia
autenticada);

d) Ato de nomeacdo ou de eleicdo dos administradores, devidamente registrado no
6rgdo competente, na hipdtese de terem sido nomeados ou eleitos em separado
(copia autenticadal).

Sendo procurador da licitante:

a) Ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado no
6rgdo competente, acompanhado de suas alteracdes posteriores (cédpia
autenticada).

b) Apresentar original de instrumento publico ou particular de procuracdo, especifico
ou ndo para o PREGAO 02/2017 — SEBRAE/PI, com firma reconhecida em cartdrio,
concedendo poderes inclusive para formulacdo de ofertas e lances verbais em
processos de licitacdo;

c) Coépia autenticada de Documento com foto que comprove a identidade do
procurador.

Os documentos de credenciamento deverdo ser entregues a Comissdo Permanente de
Licitacdes, dentro do envelope N.° 1 e ndo serdo devolvidos, ficando retidos como parte
integrante do processo. Apenas o documento de identidade do representante, poderd ser
apresentado fora do envelope, sendo que este ndo ficard retido com o processo.

Cada licitante credenciard apenas um representante que serd o Unico admitido a intervir no
procedimento licitatdrio e a responder em nome da representada por todos os atos e efeitos
previstos neste edital.

E vedada a representacdo de mais de uma empresa por uma mesma pessod.
O ndo credenciamento de representante impedird qualquer pessoa presente de se
manifestar e responder pela licitante, sem prejuizo do direito de oferecimento dos envelopes

de habilitacdo e proposta.

Fica assegurada as licitantes, a qualquer tempo, mediante juntada dos documentos
previstos neste item, a indicacdo ou substituicdo do seu representante junto ao processo.

6. CONTEUDO DO ENVELOPE N° 2 HABILITACAO

6.1. DOCUMENTOS PARA HABILITACAO
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Para habiltacdo na presente licitacdo serdo exigidas dos licitantes as documentacoes
constantes nos itens: habilitacdo juridica, qualificacdo técnica e regularidade fiscal.

6.1.1. HABILITACAO JURIDICA:

a) afto constitutivo, estatuto ou confrato social em vigor, devidamente registrado no
6rg&o competente;

b) ato de nomeacdo ou de eleicGo dos administradores, devidamente registrado no
6rgdo competente, na hipdtese de terem sido nomeados ou eleitos em separado.

6.1.2. REGULARIDADE FISCAL

a) prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas (CNPJ) emitido pelo site
da Receita Federal;

b) prova de inscricdo no cadastro de confribuintes estadual ou municipal, se houver
relativo ao domicilio ou sede do licitante, pertinente co seu ramo de atividade e
compativel com o objeto contratual;

c) prova de regularidade para com a fazenda federal, estadual e municipal do
domicilio ou sede do licitante, na forma da lei;

d) Prova de regularidade relativa & Seguridade Social e ao Fundo de Garantia por
Tempo de Servico, no cumprimento dos encargos instituidos por lei.

6.1.3 QUALIFICACAO TECNCA

a) Atestado(s) de Capacidade Técnica, emitido(s) por empresa de direito publico
ou privado, onde comprove gue a empresa tenha executado servicos compativeis,
em caracteristicas e quantitativos com o objeto contratado.

b) Certificacdo da ABNT NBR, para cada item dos lotes;

c) Licenca ambiental ou autorizacdo ambiental de funcionamento do
empreendimento expedido pelo érgdo competente da sede ou filial da licitante ou
do fabricante de mdveis ou cadeiras, considerando-se que a licenca deverd ter o
seu prazo de validade vigente.

d)apresentacdo de catdlogos técnicos emitidos pelos fabricantes.

e) valor de seu capital social equivalente a 10% do valor méximo a ser contratado
previsto no Termo de Referéncia

6.1.3. DISPOSICOES GERAIS

Toda a documentacdo apresentada deverd estar dentro do prazo de validade e em
nenhuma hipdtese serd permitida a apresentacdo de protocolos em substituicGo aos
documentos exigidos.

Os documentos deverdo ser apresentados em fotocdpias autenticadas por tabelido de
notas. O Pregoeiro e a equipe de Apoio ndo autenticardo documentos.
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| 7. DO RECEBIMENTO DOS ENVELOPES

No dia, hora e local indicados no pre@mbulo deste edital, o pregoeiro dard inicio d reunido
desta licitacdo com o recebimento dos envelopes N° 1 e 2.

Os envelopes também poderdo ser encaminhados pelo correio, aos cuidados da Comissdo
Permanente de Licitagcdes, no endereco citado no predmbulo. Neste caso o licitante se
responsabiliza pelo risco de afrasos e/ou extravios ndo cabendo ao SEBRAE/PI qualquer tipo
de responsabilidade pelos documentos.

O pregoeiro chamard & mesa os representantes legais das licitantes, para rubricarem os
envelopes n° 2, que ficardo retidos até sua abertura ou devolucdo, apds encerramento
completo do processo.

8. DO PROCEDIMENTO DAS REUNIOES

8.1 Os envelopes recebidos serdo abertos pela Comissdo Permanente de Licitagcdes
observando-se o seguinte procedimento:

a) A primeira fase consistird na abertura do envelope n° 01, contendo a Proposta de
Preco e Credenciamento, e na avaliacdo dos mesmos.

b) O credenciamento deverd ser conferido pela Comissdo Permanente de Licitacdo -
CPL, que os rubricard juntamente com os representantes das licitantes, ficando a
disposicdo dos interessados para exame.

8.2 O critério de julgamento das propostas serd objetivo, conforme os critérios estabelecidos
neste ato convocatdrio, sendo considerada vencedora a proposta que consignar ao final
da etapa de lances o MENOR PRECO POR LOTE para execu¢do dos servicos.

8.3 Os erros e omissdes havidos nas cotacdes de preco serdo de inteira responsabilidade do
proponente, ndo lhe cabendo, em caso de erro para menos, eximir-se da execucdo do
objeto.

8.4 Serdo classificadas para a fase de lances verbais a proposta de menor preco e aqguelas
que ndo excedam a 15% (quinze por cento) de seu valor.

8.5 Somente se ndo forem classificadas, trés propostas na forma definida no item anterior, é
que serd permitida a classificacdo das duas melhores propostas de preco subsegientes,
sempre que atendam as demais condi¢cdes definidas no instrumento convocatorio.

8.6 A classificacdo de apenas duas propostas escritas de preco ndo inviabilizard a
realizacdo da fase de lances verbais.

8.7 As propostas que, em razdo dos critérios definidos nos itens anteriores, ndo integrarem a
lista de classificadas para a fase de lances verbais, serdo consideradas desclassificadas do
certame.

8.8 Da desclassificacdo da proposta somente caberd pedido de reconsideracdo da prépria
Comissdo Permanente de Licitacdes, com a justificativa de suas razdes, a ser apresentado,
de imediato, oralmente ou por escrito, na mesma sesséo publica em que vier a ser proferida.

8.9 A Comissdo Permanente de Licitagcdes analisard e decidird de imediato o pedido de
reconsideracdo, sendo-lhe facultado, para tanto, suspender a sessdo publica.
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8.10 Da decisdo da Comissdo Permanente de Licitacdes relativa ao pedido de
reconsideracdo ndo caberd recurso.

8.11 Redlizada a classificacdo das propostas escritas pela Comissdo Permanente de
Licitacoes, terd inicio a fase de apresentacdo de lances verbais, observando-se o seguinte:

8.12 O pregoeiro fard uma rodada de lances, convidando o autor da proposta escrita de
maior preco classificada a fazer o seu lance e, em seguida, os demais classificados na
ordem decrescente de preco;

8.13 Havendo lance, o pregoeiro realizard uma nova rodada, comecando pelo autor que,
no momento, estiver com a proposta de maior preco, e, assim, sucessivamente, até que,
numa rodada completa, ndo haja mais lance e se obtenha, em definitivo, o menor preco;

8.14 Somente serdo considerados os lances inferiores ao Ultimo menor preco obtido;

8.15 O licitante que ndo apresentar lance numa rodada ndo ficard impedido de participar
de nova rodada, caso ocorra;

8.16 Ndo havendo lances verbais na primeira rodada, serdo consideradas as propostas
escritas de preco classificadas para esta fase.

8.17 O pregoeiro, apds declarar encerrada a fase de lances verbais, ordenard os lances em
ordem crescente de preco.

8.18 Em todos os casos, serd facultado ao pregoeiro negociar diretamente com as licitantes
em busca de preco menor.

8.19 O Pregoeiro, objetivando a otimizacdo da etapa de lances verbais, poderd estabelecer
a cada rodada, valor minimo de lance.

8.20 Se o licitante classificado em primeiro lugar for inabilitado, proceder-se-& a abertura do
envelope de habilifacdo do licitante classificado em segundo lugar. Caso ndo ocorra d
habilitacdo do licitante classificado em segundo lugar, o Pregoeiro prosseguird na abertura
do Envelope “2" dos seguintes classificados, observando o mesmo procedimento deste item.

8.21 Encontrados os novos valores, a licitante vencedora deverd apresentar nova planilha
para apresentacdo dos precos finais revisados.

8.22 Caso haja problemas com a aproximagdo dos valores na planilha final, a licitante
deverd apresentar o menor valor possivel em aproximacdo ao valor adjudicado.

8.23 A segunda fase consistird na abertura do envelope n°® 02, contendo a habilitacdo do
licitante vencedor.

9. DO RECURSO

9.1 Da decis@o que declarar a licitante vencedora caberd recurso fundamentado, dirigido
a Diretoria Executiva do SEBRAE/PI, por intermédio da Comissdo Permanente de
Licitacdes, por escrito e protocolado no prazo de 2 (dois) dias Uteis, a contar da
decisdo.

9.2 A licitante que puder vir a ter sua situacdo efetivamente prejudicada em razdo de
recurso interposto poderd sobre ele se manifestar no prazo de 2 (dois) dias Uteis,
contados da comunicagdo da interposicdo do recurso.
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9.3

9.4

9.5

9.6
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O recurso terd efeito suspensivo.
Ndo serd conhecido recurso interposto fora do prazo estabelecido.

Os recursos serdo julgados pela Diretoria Executiva do SEBRAE/PI ou por quem esta
delegar competéncia, no prazo maximo de até 10(dez) dias Uteis, contados da data
final para manifestacdo da licitante que puder ter sua situacdo efetivamente
prejudicada em razdo de recurso interposto.

O provimento de recursos pela autoridade competente somente invalidard os atos
insuscetiveis de aproveitamento.

10. DA HOMOLOGAGAO E DA ADJUDICAGCAO

10.1

O Pregoeiro e a Comissdo Permanente de Licitacdes, apds o encerramento da sessdo,
se houver renUncia ao direito de recurso, ou apds o julgamento do(s) mesmo(s), caso
sejam interpostos, ou apds o decurso do prazo para interposicdo de recurso,
encaminhardo os autos & Diretoria Executiva do SEBRAE/PI, para que concordando
com o pleito, homologue-o.

11. DA FORMALIZAGCAO

11.1

As obrigacdes desta licitagdo serdo formalizadas através de CONTRATO, conforme
minuta constante do ANEXO II. Para a assinatura do Contrato, a licitante vencedora
deverd comparecer ao escritério do SEBRAE/Pl em até 5 (cinco) dias Uteis, contados da
convocacdo. N&o sendo assinado o contrato nos prazos estabelecidos acima, ficard a
licitante sujeita as penalidades previstas neste edital, podendo o SEBRAE/PI convocar as
licitantes remanescentes, na ordem de classificacdo, para fazé-lo em igual prazo e nas
mesmas condicdes propostas pelo primeiro classificado, inclusive quanto aos precos
atualizados de conformidade com o ato convocatdério, ou cancelar a licitacdo. Para
convocacdo das licitantes remanescentes serd realizada nova sessdo do certame.

12. DAS PENALIDADES

12.1

12.2

12.3

12.4

12.5

A prdtica de ilicitos em quaisquer das fases do procedimento licitatério, implicard na
desclassificacdo da licitante e na aplicacdo das penalidades estipuladas em lei.

Até a assinatura do Contrato, a licitante vencedora poderd ser desclassificada, se o
SEBRAE/PI tomar conhecimento de fato, superveniente ou ndo, desabonador d sua
habilitacdo juridica, regularidade fiscal, qualificacdo econdmico-financeira e
qudlificacdo técnica, ndo apreciado pela Comissdo Permanente de Licitacdes.

A desclassificacdo em razdo do previsto nos itens 12.1 e 12.2 implicard na suspensdo
do direito de licitar ou contfratar com o Sistema SEBRAE, por prazo ndo superior a dois
anos.

A desisténcia formulada por qualquer das licitantes, apds a abertura das propostas,
sujeitard a desistente ao pagamento de multa equivalente a 10% (dez por cento) do
valor estimado da licitacdo.

Apds a fase de julgamento das propostas, ndo caberd desisténcia.



12.6

12.7

12.8

12.9

===

e
A recusa injustificada em assinar o Contrato, dentro do prazo fixado, caracterizard o
descumprimento total da obrigacdo assumida e poderd acarretar ao licitante as
seguintes penalidades:
Perda do direito a contratacdo;

Multa de 10% sobre o valor da proposta escrita;

Suspensdo do direito de licitar ou contratar com o Sistema SEBRAE, por prazo ndo
superior a dois anos.

12.10 As licitantes remanescentes convocadas que se recusarem a assinar o contrato ndo

incorrerdo nas sancoes previstas neste edital

12.11 Para aplicacdo das penalidades aqui previstas, a licitante serd notificada para

apresentacdo de sua defesa, no prazo de cinco dias Uteis, contados da notificacdo.

13. DA PARTICIPACAO DAS MICRO EMPRESAS E EMPRESAS DE PEQUENO PORTE

13.1 As Microempresas e Empresas de Pequeno Porte que desejarem obter beneficios da Lei

13.2

13.3

13.4

13.5

13.6

13.7

13.8

Complementar n° 123 de 14 de dezembro de 2006 e fizerem jus aos beneficios,
deverdo apresentar, anexada a proposta, a declaracdo constante do Anexo IV.

As M.E./JE.P.P ndo estdo desobrigadas da apresentacdo de nenhum documento de
habilitacdo fiscal constante deste edital. Entretanto, qualquer irregularidade
documental, referente exclusivamente & regularidade fiscal, poderd ser corrigida no
prazo de até 02 (dois) dias Uteis, que poderdo ser prorrogados, por mais 2 (dois) dias
Uteis, contados do ato de declaracdo da vencedora do certame, sob pena da
perda do direito & contratacdo, sem prejuizo da possivel aplicacdo da penalidade
consistente na suspensdo do direito de licitar ou contratar com o Sistema SEBRAE pelo
prazo de até 02 (dois) anos.

Auséncia de documento no envelope de habilitacdo caracterizard irregularidade
documental, fato que acarretard na imediata inabilitacdo da licitante.

Ocorrendo qualquer das hipdteses anteriores, poderd o Orgdo de Julgamento
convocar as licitantes remanescentes, observada a ordem de classificacdo, ou, ainda,
revogar a licitacao.

Para assegurar a aplicacdo do disposto no subitem anterior, o Orgdo de Julgamento
poderd reter os envelopes contendo os documentos de habilitacdo dos licitantes até
gue a contratacdo se efefive.

Na presente licitacdo, serd assegurado, como critério de desempate, preferéncia de
contratacdo para as M.E./E.P.P.

Entende-se por empate a situacdo em que as propostas apresentadas pela M.E./E.P.P
sejam iguais ou até 5% (cinco por cento) superiores & proposta de menor preco.

Neste caso, a M.E./E.P.P mais bem classificada poderd apresentar proposta de preco
inferior dquela considerada vencedora do certame. Para tanto, o representante
credenciado da M.E./E.P.P serd convidado, pela CPL, a fazé-lo no prazo méximo de 05
(cinco) minutos apds o encerramento dos lances, sob pena de preclusdo.
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13.9 Ocorrendo a preclusdo prevista do subitem anterior, o Presidente da CPL convocard
os licitantes remanescentes que porventura se enquadrarem na hipdtese de empate
aqui prevista, observada a ordem de classificacdo, para o exercicio do mesmo direito.

13.10 No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas M.E./E.P.P que se encontrem
dentro do percentual de empate ora tratado, serd feito sorteio publico entre elas para
que seja identificada aquela que primeiro poderd apresentar melhor oferta. O
disposto nos subitens anteriores, acerca do empate e seus critérios para desempate,
somente se processard quando a licitante do menor valor ndo for M.E./E.P.P.

14. DAS DISPOSICOES FINAIS

14.1 O SEBRAE/PI ndo se responsabiliza pelo conteldo e autenticidade de cédpias deste
edital obtidas através de terceiros.

14.2 Ao SEBRAE/PI fica reservado o direito de adiar ou suspender os procedimentos
licitatérios, dando conhecimento aos interessados.

14.3 O SEBRAE/PI poderd, até o momento da assinatura do Contrato, cancelar a licitagcdo ou
desistir da confratacdo do objeto proposto, no seu todo ou em parte, desde que
justificado, sem que caiba qualquer direito de indenizacdo s licitantes.

14.4Todos os envelopes ndo abertos pela Comissdo Permanente de Licitagcdes serdo
devolvidos as licitantes, mediante recibo, apds concluido todo o processo licitatdrio.

14.5E facultada & Comisséo Permanente de Licitacdes do SEBRAE/PI ou & autoridade
superior, em qualguer fase da licitacdo, a promogcdo de diligéncia destinada a
esclarecer ou a complementar a instrucdo do processo, caso em que poderdo ser
suspensos os procedimentos licitatdrios até a realizacdo da diligéncia, vedada a
inclusdo posterior de documentos ou informacdes que deveriam constar
originariamente da documentacdo para habilifacdo e proposta.

146 A Comissdo Permanente de Llicitacdes poderd solicitar parecer de técnicos
pertencentes ao quadro de pessoal do SEBRAE/PI ou, ainda, de pessoas fisicas ou
juridicas estranhas a ele, para orientar suas decisdes.

14.7 O foro de Teresina, Estado do Piaui, € competente para conhecer e julgar as questoes
decorrentes da presente licitacdo.

14.8 Infegram e complementam este edital os seguintes anexos:

| - TERMO DE REFERENCIA

Il — MINUTA DE CONTRATO

IIl1— MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECO

IV - TERMO DE DECLARACAO

V — DECLARACAO DE MICRO EMPRESA E EMPRESA DE PEQUENO PORTE.
VI -RECIBO

VI - DADOS PARA POSSIVEL ELABORACAO DE CONTRATO.

Teresina, 13 de fevereiro de 2016

RAFAEL FERNANDES MACHADO DE OLIVEIRA
Pregoeiro do SEBRAE/PI



SEBRAE

PROCESSO CPL SEBRAE/PI N° 04/2017
PREGAO PRESENCIAL N° 02/2017 — SEBRAE/PI
ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA

TERMO DE REFERENCIA

1. IDENTIFICAGAO DA DEMANDA
1.1. ORIGEM

UNIDADE DE GESTAO ADMINISTRATIVA

1.2. GESTOR DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS (ARP)

ANTONIO DE PADUA EVELIM RODRIGUES

1.3.FISCAL DO CONTRATO

As contratacdes serdo fiscalizadas pelo empregado do SEBRAE/PI que vier a
efetuar a formalizacdo da demanda. O empregado serd o Responsdvel pela
Contratacdo.

2. OBIJETO

Registro de precos para contratacdo de empresa especializada no fornecimento de
mobilidrios para os prédios do SEBRAE/PI.

3. OBIETIVO

Manter o SEBRAE/PI apto a promover contratacdes de mobilidrio com as
predisposicdoes do Regulamento de Licitagcdes e de Contratos do Sistema SEBRAE,
Resolugcdo CDN N° 168/2008.

4. REFERENCIAS NORMATIVAS

Na formulacdo deste termo de referéncia, foram ufilizados referéncias dos seguintes
normativos:

a) Regulamento de Licitacdes e de Contratos do Sistema SEBRAE — Resolugdo CDN
N° 213 de 18 de maio de 2011;

b) Resolucdo CDN 168/2008 - Normas e Procedimentos relativos ao Registro de
precos no dmbito do Sistema SEBRAE.

5. JUSTIFICATIVA

Trata-se de infencdo de contratacdo de uma empresa através de Ata de Registro

de Preco para compra eventual de mobiligrio diversos, para atender a

necessidade do Centro de Treinamento do SEBRAE/PI, bem como a reposicdo de

mobilidrio que apresentem defeitos por desgaste, quando a sua recuperacdo ndo

é vidvel financeiramente sendo mais vantajoso pro SEBRAE/PI adquirir novos
10




SEBRAE

mobilidrios, bem como, para evitar compra parcelada e para obter um ganho de
tempo evitando a falta de mobilidrio para atender futuras demandas ndo
previstas no ano de 2016/2017.

Por fratar-se de material de entfrega parcelada e aquisicoes freqlentes, bem
como ndo se ter como precisar o quantitativo exato necessdrio para suprir as
demandas de mobilidrio, € mais vantajoso para o SEBRAE/PI registrar o preco para
compra de mobilidrio, evitando a demora da compra direta.

5.1.Da modalidade de licitacdo

Destacamos ainda que a opcdo pelo registro de precos faz-se em funcdo da
imprevisibilidade das demandas. Essa imprevisibilidade dd-se tanto em funcdo de
ndo podermos mensurar quantos dos mobilidrios far-se-do necessdrias para todos
os edificios do SEBRAE/PI.

5.2.Do registro de precos

Nos termos do Artigo 33 do Regulamento de Licitagcdes e de Contratos do Sistema
SEBRAE estdo previstas ds hipdteses que permitem a utilizacdo do registro de
pregos:

Art. 33. O registro de preco, sempre precedido de concorréncia ou
de pregdo, poderd ser utilizado nas seguintes hipdteses:

| — quando for mais conveniente que a aquisicGo demande enfrega
ou fornecimento parcelado;

I - quando, pelas caracteristicas do bem ou do servico, houver
necessidade de aquisicoes freqUentes;

lll - guando néo for possivel estabelecer, previamente, o quantitativo
exato para o atendimento das necessidades.

6. DEFINICOES

Para efeito deste termo de referencia e sua respectiva licitacdo e execucdo serdo
consideradas as seguintes definicoes:

6.1.ATA DE REGISTRO DE PRECOS (ARP): Instrumento que formaliza os precos e
condicdes minimas para a prestacdo dos servicos.

6.2. CONTRATANTE: SEBRAE/PI;

6.3. CONTRATADA: licitante vencedora do certame licitatério que tenham assinado a
Ata de Registro de precos, a quem serd adjudicado o objeto desta licitacdo,
apds a assinatura dos respectivos contratos;

6.4. GESTOR DA ARP: empregado do SEBRAE/PI designado formalmente para
representar a CONTRATANTE, responsdvel pela fiscalizacdo dos servicos.

6.5.PREPOSTO: pessoa indicada pelo Representante Legal da Licitante confratada
para manter contato com a fiscalizacdo do SEBRAE/PI;

11



7.

9.1.

9.2.

9.3.

9.4.

SEBRAE

RECURSOS

Os recursos financeiros para pagamento das despesas seréo provenientes:
Do Orcamento anual de 2017 do SEBRAE/PI, sendo rateado nas acdes e projetos que
forem se dando sua contratacdo.

VIGENCIA DOS INSTRUMENTOS

A vigéncia do registro de preco estd limitada a 12 (doze) meses, podendo ser
prorrogada, no mdximo, por igual periodo, desde que pesquisa de mercado
demonstre que o preco se mantém vantgjoso, conforme faculta o Artigo 34 do
Regulamento de Licitacdes e de Contratos do Sistema SEBRAE.

8.1. Os contratos e/ou instrumentos similares gerados a partir da Ata de Registro de
Precos terdo suas vigéncias atreladas EXCLUSIVAMENTE & cada contratacdo,
vedada sua prorrogacdo.

DA PROPOSTA DE PRECOS PARA A LICITAGAO

A proposta de precos para a licitacdo deverd ser elaborada contendo
obrigatoriomente os precos dispostos conforme modelo constante do Anexo | -
Modelo de Proposta de Precos.

A Proposta de Preco deverd ser apresentada, nas condicdes solicitadas neste
Termo de Referéncia, em 01 (uma) via datilografada ou impressa, sem emendas
ou rasuras, em papel timbrado da licitante, com todas as folhas rubricadas e
assinadas nos respectivos locais pelo seu representante legal, devendo ser vdlida
pelo periodo de 60 (sessenta) dias, contado da data de sua apresentacdo no
presente processo licitatodrio.

Os precos ofertados deverdo ser cotados com apenas duas casas decimais e
estar inclusos todos os tributos e encargos (inclusive trabalhista, quando for o
caso) incidentes, bem como fransporte, devidos e de responsabilidade da
licitante participante da licitacdo.

No caso de participacdo de microempresa ou empresa de pequeno porte no
certame licitatério em tela, com intuito de beneficiar-se com o postulado na Lei
Complementar n° 123, de 14 de dezembro de 2006, que institui o Estatuto
Nacional da Microempresa e Empresa de Pequeno Porte, deverd ser
apresentada, junto a proposta de precos, a Declaracdo de Enquadramento de
Microempresa ou Empresa de Pequeno Porte, conforme modelo constante do
Anexo lll: Modelo de Declaracdo ME/EPP.

A proposta deverd possuir DECLARAGAO EXPRESSA de que a empresa possui
capacidade de atendimento e ACEITARA ATENDER as demandas em todos os
pontos do Territério do Estado do Piaui, aonde o SEBRAE/PI vier a demandar
servicos porém deverdo ser entregues na cidade de Teresina, no local
determinado pelo SEBRAE/PI

12



10.

11.

12.

SEBRAE

i —=]
pra————1y
FORMALIZACAO DE CONTRATACOES

Nos termos da Resolucdo CDN 168/2008, as confratacdes oriundas do Registro de
Precos serdo formalizadas através de Contrato, Autorizacdo de compras ou outro
instrumento similar.

Art. 10 A contratacdo com os fornecedores registrados, apds a
indicacdo da unidade gerenciadora do registro de preco, serd
formalizada pela unidade interessada, por intermédio de instrumento
contratual, autorizacdo de compra ou outro instrumento similar.

10.1.  Serd aceito como “instrumento similar” a autorizacdo de membro da
DIRETORIA.

10.1.1. Homologado o procedimento licitatério, o licitante que ofertou o preco a
ser registrado serd convocado para assinar a Ata de Registro de Precos.

10.2. Caso o licitante detentor do menor preco registrado ndo tenha condi¢cdes de
atender toda a demanda solicitada, o Sistema SEBRAE poderd contratar com
outra empresa constante na Ata, desde que respeitada a ordem de
classificacdo.

10.3. O licitante deixard de ter o seu preco registrado quando:

| — descumprir as condicdes assumidas no instrumento por ele assinado;

I — nGo aceitar reduzir o preco registrado, quando se tornar superior ao
praticado pelo mercado;

Il - quando, justificadamente, ndo for mais do interesse do SEBRAE/PI.

CONDIGOES DE PAGAMENTO

Para pagamento dos servicos as condicdes deverdo ser negociadas em cada
contratacdo, sempre respeitando as premissas bdsicas abaixo:

a) Nao serdo permitidos adiantamentos;
b) O pagamento sé serd realizado apds a conclusdo dos servicos, com a devida
finalizacdo das agdes no Sistema GED.

HABILITACAO A SER EXIGIDA
Para participacdo na licitacdo serd exigida as seguintes habilitacdes:
a) Habilitagdo Juridica

a.1) Cédula de identidade;

a.2) Prova de registro, no érgdio competente, no caso de empresdrio individual;

a.3) Ato constitutivo, estatuto ou confrato social em vigor, devidamente registrado no
6rgdo competente;

a.4) Ato de nomeacdo ou de eleicdo dos administradores, devidamente registrado
no érgdo competente, na hipdtese de terem sido nomeados ou eleitos em separado,
sem prejuizo da apresentacdo dos demais documentos exigidos na alinea “c”
anterior.

13



13.

14.

a)

b)

SEBRAE
)i ==
—_—
b) Qualificagdo Técnica:

b.1) Atestado(s) de Capacidade Técnica, emitido(s) por empresa de direito publico
ou privado, onde comprove que a empresa tenha executado servicos compativeis,
em caracteristicas e quantitativos com o objeto contratado.

b.2) Certificacdo da ABNT NBR, para cada item dos lotes;

b.3) Licenca ambiental ou autorizacdo ambiental de funcionamento do
empreendimento expedido pelo érgdo competente da sede ou filial da licitante ou
do fabricante de mdveis ou cadeiras, considerando-se que a licenca deverd ter o
seu prazo de validade vigente.

b.5) Apresentacdo de catdlogos técnicos emitidos pelos fabricantes.

b.6)valor de seu capital social equivalente a 10% do valor méximo a ser contratado
previsto no Termo de Referéncia

RESPONSABILIDADE DA CONTRATADA

a) Certificar-se, com a necessdria antecedéncia de todas as especificacdes e
fatores relacionados com o objeto da licitacdo, de forma a garantir a
prestacdo de servico, ndo sendo levada em consideracdo qualquer
argumentacdo posterior, proveniente do desconhecimento dessas
condicoes;

b) Desenvolver e executar, na sua integridade, os servicos solicifados, objeto
deste instrumento convocatério;

c) Na&o assumir quaisquer despesas em nome e/ou por conta do SEBRAE/PI, sem
expressa autorizacdo;

d) Responsabilizar-se pelos danos causados ao SEBRAE/PI ou a terceiros,
decorrentes de sua culpa ou dolo na execucdo do confrato, ndo excluindo
ou reduzindo essa responsabilidade a fiscalizacdo ou ao acompanhamento
do SEBRAE/PI;

e) Responsabilizar-se pela prestagcdo dos servicos, independente da acdo ou
omissdo da fiscalizacdo;

f) Responsabilizar-se pelos atos de seus funciondrios durante toda vigéncia deste
contrato, ressarcindo de imediato o SEBRAE/PI ou a terceiros os prejuizos
causados pelos mesmos;

g) Dar garantia de 05 (cinco) anos para os produtos a serem adquiridos.

RESPONSABILIDADE DO SEBRAE/PI

Prestar as informacdes e esclarecimentos relativos ao objeto do contrato que
venham ser solicitadas pela operadora.

Acompanhar a prestacdo dos servicos e execucdo do confrato por meio de
empregado a ser designado como Gestor do contrato, aplicando as sancoes
administrativas quando cabiveis.

Efetuar o pagamento dos servicos de acordo com as condi¢cdes contfratuais.
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d)

15.

16.

SEBRAE

A fiscalizacdo exercida pelo SEBRAE/PI ndo excluird ou reduzird a responsabilidade
da CONTRATADA pela completa e perfeita execucdo dos servicos.

ANEXOS

a) ANEXO I: ATR-O01 ANEXO I: PLANILHA PARA APRESENTACAO DE PRECOS E
ESPECIFICACOES

PLANILHA DE ESTIMATIVA DE GASTOS

Os precos estimados para a contratacdo é de até R$ 1.410.050,00 (um milhdo
quatrocentos e dez mil e cingUenta reais), sendo separados:

Lote 1 —R$ 598.150,00

Lote 2 - R$ 542.900,00

Lote 3 -R$ 260.000,00

16.1.  Anexamos a este termo cotacdo de precos conforme Anexo Il — Formuldrio de
Apuracdo de cotacdo de precos

Teresinqa, 09 de janeiro de 2017.

Antonio de Padua Evelim Rodrigues
Gerente da Unidade de Gestao Administrativa
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ANEXO A DO TERMO DE REFERENCIA: ESPECIFICAGOES TECNICAS DO MATERIAS A SEREM

SEBRAE

COMPRADOS

LOTE 1 - CADEIRAS

ITEM

DESCRICAO

Q1D
MAX

VALOR
UNIT RS

VALOR
EM RS

01

Apoio de cabeca para cadeira Largura: 0,25 m;
altura: 0,14m com estrutura injetada em Nylon de alta
resisténcia d fadiga e impactos, com acabamentos e
sistema de regulagem de altura injetados no mesmo
material, com espuma de poliuretano injefado e
revestimento com tecido 100% poliéster. Sistema de
regulagem de altura do apoio de cabeca através de
sistema cafraca deslizante e de profundidade com
sistema giratdrio. Apoio composto por duas hastes
injetadas no mesmo material para ser utilizada como
porta - casacos ou porta-cabide (Referente ao item
02).

02

Cadeira giratéria, espaldar alto com revestimento em
tela. Largura assento (s/ bracos): 0,49 m;
profundidade do assento: 0,51 m; altura assento
(curso): 0,45 & 0,56 m; altura do encosto: 0,53 m;
largura encosto: 0,47 m Encosto alto, com estrutura
injetada em Nylon de alta resisténcia & fadiga e
impactos, com revestido em tela, e apoio lombar
movel aqjustdvel conforme usudrio, injetado em
espuma de poliuretano semi-rigida, na parte posterior
do encosto. Sistema de unido do encosto com
assento fixo, através de estrutura injetada em Nylon
de alta resisténcia a fadiga e impactos. Assento com
espuma anatdmica em poliuretano injetado, de 60
mm de espessura, densidade D55, e concha inferna
de compensado mulfilaminado de 14 mm de
espessura com borda frontal ligeiramente curvada no
assento. Revestido com tecido sintético, carenagem
em polipropileno injetado de alta resisténcia a
impactos e abrasdo com bordas arredondadas para
protecdo do estofado e. Mecanismo de reclinacdo
através de sistema sincronizado na relacdo 2:1
composto por corpo em aluminio injetado, com
fratamento anticorrosivo e antiferruginoso  por
fosfatizacdo e pintura eletrostdtica na cor preta.
Sistemma de reclinacdo com eixo horizontal e
fravamento do conjunfo estofado em frés posicoes e
sistema de liberacdo do mecanismo tipo anfipdnico.
Sistema de regulagem de pressdo da mola do sistema
de reclinacdo com manipulo de empunhadura
injetado em polipropileno, alavancas de
acionamento do mecanismo e sistema pneumdtico
independentes, em aco de 8 mm de di@metro, com
manipulo injetado em polipropileno. Coluna a gds
confeccionada em aco SAE 1020 tubular com pintura
epdxi a pd, e com conificacdo 1°26' na parte inferior
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para encaixe na base giratéria. Haste central
pressurizada, que propicia suavidade de
amorfecimento sem o uso de molas, curso de
regulagem de 80 mm, confeccionada em aco SAE
1045 e com conificacdo tipo Morse (1°26') na parte
superior para encaixe no suporte de fixacdo do
assento da cadeira. Bucha guia inferna em POM,
copolimero composto de alta dureza e rigidez e
excelentes propriedades deslizantes. Resisténcia a
esforcos de press@do de até 300N. Apoia-braco em
formato de "T" com sistema de regulagem de altura
deslizante através de botdo lateral com 7 posicdes
pré-definidas, sistema de fixacdo ao assento através
de esfrutura injetfada em nylon poliamida 6.6 na cor
preta, com corpo injetado em termopldsticos de alta
resisténcia estrutural e & abrasdo, apoia bragos
superior injetado em poliuretano. Base giratdria
injetfada em Nylon poliamida 6.6 na cor preta e 5
hastes equidistantes a 72° e raio de 325mm,
reforcadas com aletas estruturais para aumentar a
resisténcia a cargas estdticas aplicadas, encaixe do
pist&o de regulagem de altura da cadeira através do
sistema de cone Morse. Rodizios de duplo giro em
Nylon 6.6 com rodas @ 60 mm, composto por uma
banda de rodagem em poliuretano. Eixo cenfral em
aco SAE 1020 conformado a frio e apoiado em pista
de esfera de rolamento de aco carbono, fixados a
base através de anel de pressdo conformado em
aco.

03

Cadeira fixa, espaldar alto com revestimento em tela.
Largura assento (s/ bracos): 0,49 m; profundidade do
assento: 0,51 m; altura assento: 0,54 m; altura do
encosto: 0,51 m; largura encosto: 0,47 m Encosto alto,
com estrutura injetada em Nylon de alta resisténcia &
fadiga e impactos, com revestido em tela, e apoio
lombar movel ajustdvel, injetado em espuma de
poliuretano semi-rigida, na parte posterior do encosto.
Sistema de uni@o do encosto com assento fixo,
através de estrutura injetada em Nylon de alta
resisténcia & fadiga e impactos,. Assento com
espuma anatébmica em poliuretano injetado, de 60
mm de espessura, densidade D55, e concha inferna
de compensado mulfilaminado de 14 mm de
espessura com borda frontal ligeiramente curvada no
assento. Revestido com tecido sintético, carenagem
em polipropileno injetado de alta resisténcia a
impactos e abrasdo com bordas arredondadas para
protecdo do estofado. Apoia-braco em formato de
“T" com sistema de regulagem de altura deslizante
através de botdo lateral com 7 posicdes pré-
definidas, sistema de fixacdo ao assento através de
estrutura injefada em nylon poliamida 6.6 na cor
preta, com corpo injetado em termopldsticos de alta
resisténcia estrutural e & abrasdo, apoia bracos
superior injefado em  poliuretano.Base com
travamento posterior através de tubo de aco SAE

30
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1020 12,7 x 1,5mm e frontal através de tubo de aco
SAE 1020 1254 x 2,25mm com acabamento em
pintura epdxi na cor preta. Sapatas injetadas em
polipropileno.

04

Cadeira giratéria, espaldar baixo em tecido tipo tela
Largura assento (s/ bracos): 0,47 m; profundidade do
assento: 0,44 m; altura assento (curso): 0,42 & 0,51 m;
alfura do encosto: 0,39 m; largura encosto: 0,43 m
Encosto baixo com estrutura injetada em Nylon, com
acabamentos injetados no mesmo material, revestido
com tecido tipo tela. Sistema de unido do encosto
com assento, através de estrutura injetada em Nylon
de alta resisténcia a fadiga e impactos. Sem opcdes
de regulagens. Assento com concha de madeira
laminada com 13 mm de espessura, com espuma
laminadas de poliuretano de 40mm de espessura,
com densidade D30, colada sobre a concha, com
borda frontal ligeiramente curvada. Revestimento em
tecido sintético 100% poliéster. Mecanismo de
reclinacdo da cadeira com regulagem de tensdo por
meio de mola helicoidal e manipulo injetado em
polipropileno, fixada ao assento através de chapa de
aco estampada SAE 1020 41/4" x 3" pol. de espessura
e porcas de garra estampadas em agco carbono
galvanizado e parafuso Mé. Mancal estampado em
aco SAE 1020 com tratamento superficial anfioxidante
e acabamento em pintura epdxi, com encaixe para o
pistdo de regulagem de altura com sistema de cone
Morse (1'26"). Regulagens de altura da cadeira em
indefinidas posicoes, através de coluna a gds com
tubo central em aco SAE 1020 M 50x1,50mm, encaixe
cbdnico de precisdo tipo “Cone Morse” (&ngulo de
1°26'16") entre as hastes, com acionador pneumdtico
central de regulagem de altura classe 3 (minimo)
segundo DIN 4550. Regulagem de reclinacdo em 2
posicoes, comandadas por uma Unica alavanca,
localizada abaixo do assento e produzida em barra
de aco redonda de 8 mm de didmetro e manipulo de
empunhadura injetado em polipropileno. Base
giratéria injetada em Poliamida 6 com carga de fibra
de vidro na cor preta, com cinco hastes equidistantes,
reforcadas com aletas estruturais para aumentar a
resisténcia & cargas estdticas aplicadas sobre o
assento. Encaixe do pistdo de regulagem de altura da
cadeira através do sistema de cone Morse. Rodizios
de duplo giro, corpo e rodas com @ 60 mm, 100% em
Nylon 6.6. Eixo central em aco SAE 1020 conformado
a frio e apoiado em pista de esfera de rolamento de
aco carbono, fixados a base através de anel de
pressdo conformado em ago. Bracos com corpo e
apdia-braco totalmente injetados em termopldsticos
de alta resisténcia estrutural e d abrasdo, e 6 opcdes
de regulagem de altura, com botdo de acionamento
tipo "gangorra” localizado abaixo do apdia-braco.

100

05

Cadeira fixa, espaldar médio em tecido. Largura
assento (s/ bracos): 0,47 m; profundidade do assento:

200
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0,51 m; altura assento: 0,48 m; altura do encosto: 0,44
m; largura encosto: 0,41 m. Encosto de espaldar
médio com espuma anatdbmica em poliuretano
injetfado, de 40 mm de espessura, densidade D55,
indeformavel, ignifuga, revestida com tecido sintético,
de alta resisténcia a impactos, concha interna em
polipropileno injetado, 100% recicldvel e carenagem
texturizada em polipropileno injetado de alta
resisténcia a impactos.

Assenfo com espuma anatdmica em poliuretano
injetado, de 40 mm de espessura, densidade D55,
indeformdvel, ignifuga, e concha interna de
compensado mulfilaminado de 13 mm de espessura
com borda frontal ligeiramente curvada no assento
para ndo obstruir a circulacdo sanguinea. Revestido
com tecido sintético de alta resisténcia, carenagem
texturizada em polipropileno injetado de alta
resisténcia a impactos e abrasdo com bordas
arredondadas para protecdo do estofado e 100%
recicldvel. Estrutura metdlica, do tipo balancim, com
laterais em tubo de aco SAE 1020 @ 25,4 x 2,25 mm
unido por solda a chapa de aco SAE 1.1/2" x 1/8" x
120 mm. Travamento posterior através de tubo de
aco SAE 1020 @ 12,7 x 1,5 mm e frontal através de
tubo de aco SAE 1020 @ 254 x 2,25 mm com
acabamento em pintura epdxi na cor preta. Sapatas
injefadas em polipropileno. Suporte de unido do
assento ao encosto em ago estampado SAE 1020 1/4”
x 3", com acabamento em pintura epdxi preta.
Apoia-braco em formato de “T" com sistema de
regulagem de altura deslizante através de botdo
lateral com 7 posicdes pré-definidas, sistema de
fixacdo ao assento através de estrutura injetada em
nylon poliamida 6.6 na cor preta, com corpo injetado
em termopldsticos de alta resisténcia estrutural e &
abrasdo, apoia bracos superior injetado em
poliuretano.

06

Cadeira giratéria, espaldar médio em tecido Largura
assento (s/ bracos): 0,47 m; profundidade do assento:
0.51 m; altura assento (curso): 0,45 & 0,55 m; altura do
encosto: 0,44 m; largura encosto: 0,41 m. Encosto de
espaldar médio com espuma anatdbmica em
poliuretano injetado, de 40 mm de espessura,
densidade D55, indeformdvel, ignifuga, revestida com
tecido sintético, de alta resisténcia a impactos,
concha inferna em polipropileno injetado, 100%
recicldvel e carenagem texturizada em polipropileno
injefado de alta resisténcia a impactos. Reforco
metdlico estrutural para o encosto, estampada em
chapa de aco SAE 1020 com 2,65 mm de espessura,
estrutura de unido do encosto com assento com
regulagem de altura por cafraca que permite a
regulagem da altura do encosto em 8 posicoes pré-
definidas, em I&mina de aco SAE 1020 1/4" x 3", e
ambos com acabamento em pintura epdxi na cor
preta. Assento com espuma anatbmica em

100
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poliuretano injetado, de 40 mm de espessura,
densidade D55, indeformdvel, ignifuga, e concha
intferna de compensado multilaminado de 13 mm de
espessura com borda frontal ligeiramente curvada no
assento para ndo obstruir a circulagcdo sanguinea.
Revestido com tecido sintético de alta resisténcia,
carenagem texturizada em polipropileno injetado de
alta resisténcia a impactos e abrasdo com bordas
arredondadas para protecdo do estofado e 100%
recicldvel. Mecanismo de reclinacdo através de
sistema sincronizado na relacdo 2:1 composto de
placa superior em chapa de aco SAE 1020 com 4 mm
de espessura, para fixacdo do assento, e corpo em
aluminio injetado, com pintura elefrostdtica na cor
preta. Sistema de reclinacdo com eixo horizontal e
fravamento do conjunto estofado em cinco posicoes
e sistema de liberacGo do mecanismo fipo
antip@nico. Regulagem de pressdo da mola do
sisterma de reclinacdo com  manipulo de
empunhadura, injetfada em  polipropileno, e
alavancas de acionamento do mecanismo e sistema
pneumdtico independentes, em aco de 8 mm de
didmetro, com manipulo injetado em polipropileno,
com pistdo pressurizado Classe 4, que oferece
resisténcia & esforcos de até 300 N e propicia
suavidade de amortecimento sem o uso de molas,
curso de regulagem de 100 mm, confeccionado em
aco SAE 1045 e com conificacdo tipo Morse (1°26') na
parte superior para encaixe no suporte de fixacdo do
assento da cadeira. Bucha guia inferna em POM (Poli
Oxi Metileno), copolimero composto de alta dureza e
rigidez com deslizamento. Resisténcia a esforcos de
pressdo de até 300 N. Base girafdria injetada em
Nylon poliamida 6.6 na cor preta e 5 hastes
equidistantes a 72° e raio de 325 mm, reforcadas com
aletas estruturais para aumentar a resisténcia a
cargas estdticas aplicadas, encaixe do pistdo de
regulagem de altura da cadeira através do sistema
de cone Morse. Rodizios de duplo giro, corpo 100%
em Nylon 6.6 com rodas @ 65 mm, composto por uma
banda de rodagem em poliuretano. Eixo central
usinado em aco SAE 1006 e haste estampada e
laminada a frio em aco SAE 1006 (zincado branco),
apoiado em pista de esfera de rolamento de aco SAE
1020 cementado, fixados a base através de anel de
pressdo produzido em aco SAE 1070. . Apoia-braco
em formato de “T" com sistema de regulagem de
altura deslizante através de botdo lateral com 7
posicoes pré-definidas, sistema de fixacdo ao assento
através de estrutura injetada em nylon poliamida 6.6
na cor preta, com corpo injetado em termopldsticos
de dalta resisténcia estrutural e & abrasdo, apoia
bracos superior injetado em poliuretano.

07

Cadeira 4 pés, fixa, espaldar baixo em tecido,
empilhdvel Largura assento: 0,48 m; profundidade do
assento: 0,44 m; altura assento: 0,44 m; altura total:

20
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0,84 m; largura encosto: 0,48 m. Encosto em concha
de compensado mulfilaminado de 85 mm de
espessura, de alta resisténcia com espuma laminada
em poliuretano de espessura 30 mm, densidade D26
em formato ergondmico, revestimento em tecido
sintético de alta resisténcia & tracdo, rasgamento,
esgarcamento, solidez d luz e ndo reagente d
manchas, capa do encosto injetada em
termopldstico de alta resisténcia a impactos e
abrasdo, 100% reciclavel. Assento em concha de
compensado multilaminado de 8,5 mm de espessura,
de alta resisténcia e espuma  laminada em
poliuretano de espessura 32 mm e densidade D33 de
forma cdncava na parte superior para acomodar o
usudrrio confortavelmente por mais tempo e com
borda frontal ligeiramente curvada para ndo obstruir
a circulacdo sangUinea. Revestimento em tecido
sintético de alta resisténcia a tracdo, rasgamento,
esgarcamento, solidez a luz e ndo reagente d
manchas. Estrutura metdlica em tubo de aco oblongo
SAE 1020 16x30x1,5mm, com tratamento anti-corrosivo
por fosfatizacdo, pintada em pintura epdxi na cor
preta. Terminais dos fubos com ponteiras injetadas em
polietleno de alta resisténcia a abrasdo. Travessas
estruturais fabricadas em tubo de ago ™ 3/4"x1, 2 mm
com o mesmo acabamento da estrutura. Assento e
encosto unidos por meio de duas estruturas
equidistantes do centfro feitas de fubo de aco
oblongo SAE 1020 16x30x1,5mm. Catdlogos técnicos
emitidos pelo fabricante. Apresentar certificado
abntnbriso 14020:2002 e abntnbriso 14024:2004.

VALOR TOTAL LOTE 1

LOTE 02 - MOBILIARIO

ITEM

DESCRICAO

QTE

VALOR
UNIT RS

VALOR
EM RS

01

Armdrio extra alto com portas:

Armdrio fechado com medidas 800x472x2107 mm,
composto de laterais, fundo, base, uma prateleira
fixa, quatro prateleiras moveis, portas e fampo.
Tampo; confeccionado em fibra de madeira
aglomerada (MDP) com 25 mm de espessura, possui
bordas protegidas por fita borda em poli cloreto de
vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessura na
mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em
todo seu perimetro com raio minimo de 2,5 mm,
coladas a quente por meio do processo HOLT MELT;
Possui fixado em seu lado inferior um pino de aco
inoxiddvel para o tfravamento da fechadura.

Portas dobradicas 100°;, duas portas de abrir em fibra
de madeira aglomerada (MDP) com 18 mm de
espessura. Acabamento em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressdo  (BP).
Encabecamento nos topos com fita borda em poli
cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 2,0mm de
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espessura com alta resisténcia a impactos. Dotadas
de quatro dobradicas clip com amortecedor cada
porta, caneco de 35 mm, com sistema de
fechamento pneumdtico, abertura de 100°, cobertura
para o caneco e calco, produzida em aco polido,
fechamento suave sem ruido, proporcionado pelo
pistdo pneumdtico instalado no corpo da dobradica,
confrolando a forca de fechamento e a resisténcia
na abertura, basta uma leve pressdo dos dedos e a
dobradica estd encaixada. Um encaixe perfeito, sem
perda de tempo. H& um “clic” no momento em que o
braco da dobradica se encaixa no cal¢co. Caso haja
a necessidade de remover a porta, a dobradica é
desencaixada, pressionando-se a trava, com sistema
de dalojamento interno na madeira para melhor
acabamento ao mdvel e para gerar maior espaco
interno  do mesmo, fixadas por parafusos auto
atarraxantes, de cabeca panela medindo 16x4,5 mm.
Sistema de fravamento com dois batentes interno na
porta esquerda em chapa de aco 44x32x1,2 mm,
cromado sem arestas cortantes e arredondadas,
fixados através de parafusos cortantes tipo chipboard
para madeira, com fechadura frontal em aco
cromado com di@metro de 19 mm, dotado de molas
e pinos em latdo, possui lingueta de aco com
mecanismo que permite o giro da haste em aluminio
no eixo vertical na parte superior, fixado por meio de
parafusos auto atarraxantes de cabeca chata
medindo 14x3,5 mm possui haste em aluminio
extrudado com formafo plano convexo com
di@metro de 6 mm, Numa das extremidades da haste
contém um acessério de fravamento com formato de
gancho em sentido perpendicular a haste, com
buchas em pldstico de engenharia poliamida fixados
por meio de parafusos auto atarraxantes de cabeca
chata medindo 25x3,5 mm, tfravamento simulténeo
das portas, com chave escamotedvel para adaptar-
se ao movel caso ndo seja retirada e minimizar
choques acidentais ao usudrio, com capa pldstica
externa de protecdo em polietileno injetado, puxador
alca medindo aproximadamente 150 mm, com
furacdo 128 mm em zamak cromo acetinado, fixado
com parafusos M4x25 mm. Armdrios, emitido por
organismo certificador de produto acreditado pelo
INMETRO

Prateleiras; em fibra de madeira aglomerada (MDP)
com 18 mm de espessura. Acabamento em ambas as
faces com laminado melaminico de baixa pressdo
(BP). Encabegcamento nos topos com fita borda em
poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 0,45mm
de espessura, prateleira fixa nas laterais do armdario
por quatro parafusos aco 6,7 DU 25le quatro
dispositivos VB 35M/16 preto embutidos na face
inferior da prateleira. Prateleiras reguldveis apoiadas
em pinos de aco inoxiddvel fixos nas laterais, com
cavidades na face inferior para dar melhor apoio
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sobre os pinos.

Laterais, base e fundo; em fibra de madeira
aglomerada (MDP) com 18 mm de espessura.
Acabamento em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa presséo (BP). Encabecamento
nos fopos com fita borda em poli cloreto de vinil
(Polyvinyl chloride) com 0,45mm de espessura, No
sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras
de furos com di@metro de 5 mm, distanciados entre si
64 mm, possibilitando o ajuste da prateleira regulavel
a cada 64 mm; Base do armdrio possui furacdo para
quatro niveladoras de piso na cor preto em duas
pecas, uma com diGmetro de 45 mm, embutidas na
face inferior da base com rosca e uma peca com
di@metro de 28 mm e altura de 20 mm, gjuste de no
minimo 15 mm por meio de parafuso de aco zincado
e rosca padrdo 5/16", em polipropileno injetado, com
regulagem interna e externa através de rosca 5/16.
Sistema de montagem através de conjunto minifix,
composto de parafuso e tambor injetado em zamak,
e tampa injetada em material termopldstico

Armdrios, emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo INMETRO.

02

Armdrio alto com portas:

Armdrio fechado com medidas 800x472x1607 mm,
composto de laterais, fundo, base, uma prateleira
fixa, duas prateleiras moveis, portas e tfampo.

Tampo; confeccionado em fibra de madeira
aglomerada (MDP) com 25 mm de espessura, possui
bordas protegidas por fita borda em poli cloreto de
vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessura na
mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em
todo seu perimetro com raio minimo de 2,5 mm,
coladas a quente por meio do processo HOLT MELT;
Possui fixado em seu lado inferior um pino de aco
inoxidavel para o tfravamento da fechadura.

Portas dobradicas 100°;, duas portas de abrir em fibra
de madeira aglomerada (MDP) com 18 mm de
espessura. Acabamento em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressdo  (BP).
Encabecamento nos topos com fita borda em poli
cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 2,0mm de
espessura com alta resisténcia a impactos. Dotadas
de trés dobradicas clip com amortecedor cada
porta, caneco de 35 mm, com sistema de
fechamento pneumdatico, abertura de 100°, cobertura
para o caneco e calco, produzida em aco polido,
fechamento suave sem ruido, proporcionado pelo
pist&o pneumdtico instalado no corpo da dobradica,
confrolando a forca de fechamento e a resisténcia
na abertura, basta uma leve pressdo dos dedos e a
dobradica estd encaixada. Um encaixe perfeito, sem
perda de tempo. H4 um “clic” no momento em que o
braco da dobradica se encaixa no calco. Caso haja
a necessidade de remover a porta, a dobradica é

20
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desencaixada, pressionando-se a frava, com sistema
de alojamento interno na madeira para melhor
acabamento ao mdvel e para gerar maior espaco
inferno  do mesmo, fixadas por parafusos auto
atarraxantes, de cabeca panela medindo 16x4,5 mm.
Sistema de tfravamento com dois batentes interno na
porta esquerda em chapa de aco 44x32x1,2 mm,
cromado sem arestas cortantes e arredondadas,
fixados através de parafusos cortantes tipo chipboard
para madeira, com fechadura frontal em aco
cromado com di@metro de 19 mm, dotado de molas
e pinos em latdo, possui lingueta de aco com
mecanismo que permite o giro da haste em aluminio
no eixo vertical na parte superior, fixado por meio de
parafusos auto atarraxantes de cabeca chata
medindo 14x3,5 mm possui haste em aluminio
extrudado com formato plano convexo com
di@metro de 6 mm, Numa das extremidades da haste
contém um acessério de tfravamento com formato de
gancho em sentido perpendicular d haste, com
buchas em pldstico de engenharia poliamida fixados
por meio de parafusos auto atarraxantes de cabeca
chata medindo 25x3,5 mm, travamento simult@neo
das portas, com chave escamotedvel para adaptar-
se ado movel caso ndo seja retirada e minimizar
choques acidentais ao usudrio, com capa pldstica
externa de protecdo em polietileno injetado, puxador
alca medindo aproximadamente 150 mm, com
furacdo 128 mm em zamak cromo acetinado, fixado
com parafusos M4x25 mm. Armdrios, emitido por
organismo cerfificador de produto acreditado pelo
INMETRO

Prateleiras; em fibra de madeira aglomerada (MDP)
com 18 mm de espessura. Acabamento em ambas as
faces com laminado melaminico de baixa pressdo
(BP). Encabecamento nos topos com fita borda em
poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 0,45mm
de espessura, prateleira fixa nas laterais do armdrio
por quatfro parafusos aco 6,7 DU 25le quatro
dispositivos VB 35M/16 preto embutidos na face
inferior da prateleira. Prateleiras reguldveis apoiadas
em pinos de aco inoxiddvel fixos nas laterais, com
cavidades na face inferior para dar melhor apoio
sobre os pinos.

Laterais, base e fundo; em fibra de madeira
aglomerada (MDP) com 18 mm de espessura.
Acabamento em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressdo (BP). Encabecamento
nos topos com fita borda em poli cloreto de vinil
(Polyvinyl chloride) com 0,45mm de espessura, No
sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras
de furos com di@metro de 5 mm, distanciados entre si
64 mm, possibilitando o ajuste da prateleira reguldavel
a cada 64 mm; Base do armdrio possui furacdo para
quatro niveladoras de piso na cor preto em duas
pecas, uma com di@metro de 45 mm, embutidas na
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face inferior da base com rosca e uma peca com
di@metro de 28 mm e altura de 20 mm, agjuste de no
minimo 15 mm por meio de parafuso de aco zincado
e rosca padrdo 5/16", em polipropileno injetado, com
regulagem interna e externa através de rosca 5/16.
Sistema de montagem através de conjunto minifix,
composto de parafuso e tambor injetado em zamak,
e tampa injetada em material termopldstico.

03

Armdrio baixo com portas:

Armdrio fechado com medidas 800x472x737 mm,
composto de laterais, fundo, base, uma prateleira
movel, portas e tampo.

Tampo; confeccionado em fibra de madeira
aglomerada (MDP) com 25 mm de espessura, possui
bordas protegidas por fita borda em poli cloreto de
vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessura na
mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em
todo seu perimetro com raio minimo de 2,5 mm,
coladas a quente por meio do processo HOLT MELT;
Possui fixado em seu lado inferior um pino de aco
inoxiddvel para o tfravamento da fechadura.

Portas dobradicas 100°; duas portas de abrir em fibra
de madeira aglomerada (MDP) com 18 mm de
espessura. Acabamento em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressdo  (BP).
Encabecamento nos topos com fita borda em poli
cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 2,0mm de
espessura com alta resisténcia a impactos. Dotadas
de duas dobradicas clip com amortecedor cada
porta, caneco de 35 mm, com sistema de
fechamento pneumdtico, abertura de 100°, cobertura
para o caneco e calco, produzida em ago polido,
fechamento suave sem ruido, proporcionado pelo
pistdo pneumdtico instalado no corpo da dobradica,
confrolando a forca de fechamento e a resisténcia
na abertura, basta uma leve pressdo dos dedos e a
dobradica estd encaixada. Um encaixe perfeito, sem
perda de tempo. H4 um “clic” no momento em que o
braco da dobradica se encaixa no cal¢co. Caso haja
a necessidade de remover a porta, a dobradica é
desencaixada, pressionando-se a frava, com sistema
de alojamento interno na madeira para melhor
acabamento ao mdvel e para gerar maior espaco
inferno  do mesmo, fixadas por parafusos auto
atarraxantes, de cabeca panela medindo 16x4,5 mm.
Sistema de travamento com um batente interno na
porta esquerda em chapa de aco 44x32x1,2 mm,
cromado sem arestas cortantes e arredondadas,
fixados através de parafusos cortantes tipo chipboard
para madeira, com fechadura frontal em aco
cromado com di@émetro de 19 mm, dotado de molas
e pinos em latdo, possui lingueta de aco com
mecanismo que permite o giro da haste em aluminio
no eixo vertical na parte superior, fixado por meio de
parafusos auto atarraxantes de cabeca chata
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medindo 14x3,5 mm possui haste em aluminio
extrudado com formato plano convexo com
di@metro de 6 mm, Numa das extremidades da haste
contém um acessério de tfravamento com formato de
gancho em sentido perpendicular a haste, com
buchas em pldstico de engenharia poliamida fixados
por meio de parafusos auto atarraxantes de cabeca
chata medindo 25x3,5 mm, tfravamento simultGneo
das portas, com chave escamotedvel para adaptar-
se ao mobvel caso ndo seja retirada e minimizar
choqgues acidentais ao usudrio, com capa pldstica
externa de protecdo em polietileno injetado, puxador
alca medindo aproximadamente 150 mm, com
furacdo 128 mm em zamak cromo acetfinado, fixado
com parafusos M4x25 mm. Armdrios, emitido por
organismo certificador de produto acreditado pelo
INMETRO

Prateleira; em fibra de madeira aglomerada (MDP)
com 18 mm de espessura. Acabamento em ambas as
faces com laminado melaminico de baixa pressdo
(BP). Encabecamento nos topos com fita borda em
poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 0,45mm
de espessura, Prateleira reguldvel apoiadas em pinos
de aco inoxiddavel fixos nas laterais, com cavidades
na face inferior para dar melhor apoio sobre os pinos.
Laterais, base e fundo; em fibra de madeira
aglomerada (MDP) com 18 mm de espessura.
Acabamento em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressdo (BP). Encabecamento
nos fopos com fita borda em poli cloreto de vinil
(Polyvinyl chloride) com 0,45mm de espessura, No
sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras
de furos com di@metro de 5 mm, distanciados entre si
64 mm, possibilitando o ajuste da prateleira regulével
a cada 64 mm;

Base do armdrio possui furacdo para quatro
niveladoras de piso na cor preto em duas pecas,
uma com didmetfro de 45 mm, embutidas na face
inferior da base com rosca e uma peca com
di@metro de 28 mm e altura de 20 mm, agjuste de no
minimo 15 mm por meio de parafuso de aco zincado
e rosca padrdo 5/16", em polipropileno injetado, com
regulagem interna e externa através de rosca 5/16.
Sistemma de montagem através de conjunto minifix,
composto de parafuso e tambor injetfado em zamak,
e tampa injetada em material termopldstico.

04

Armdrio estante com portas:

Armdrio semi aberto com medidas 800x472x1607 mm,
composto de laterais, fundo, base, uma prateleira
fixa, duas prateleiras moveis, portas e tampo.

Tampo; confeccionado em fibra de madeira
aglomerada (MDP) com 25 mm de espessura, possui
bordas protegidas por fita borda em poli cloreto de
vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessura na
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mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em
todo seu perimetro com raio minimo de 2,5 mm,
coladas a quente por meio do processo HOLT MELT;
Possui fixado em seu lado inferior um pino de aco
inoxiddvel para o tfravamento da fechadura.

Portas dobradicas 100°; duas portas de abrir na parte
inferior do armdrio na altura aproximada de 700 mm,
em fibra de madeira aglomerada (MDP) com 18 mm
de espessura. Acabamento em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressdo  (BP).
Encabecamento nos topos com fita borda em poli
cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 2,0mm de
espessura com alta resisténcia a impactos. Dotadas
de duas dobradicas clip com amortecedor cada
porta, caneco de 35 mm, com sistema de
fechamento pneumdatico, abertura de 100°, cobertura
para o caneco e calco, produzida em aco polido,
fechamento suave sem ruido, proporcionado pelo
pistdo pneumdtico instalado no corpo da dobradica,
controlando a forca de fechamento e a resisténcia
na abertura, basta uma leve pressdo dos dedos e a
dobradica estd encaixada. Um encaixe perfeito, sem
perda de tempo. H4d um “clic” no momento em que o
braco da dobradica se encaixa no calco. Caso haja
a necessidade de remover a porta, a dobradica é
desencaixada, pressionando-se a trava, com sistema
de alojamento interno na madeira para melhor
acabamento ao mdvel e para gerar maior espaco
interno  do mesmo, fixadas por parafusos auto
atarraxantes, de cabeca panela medindo 16x4,5 mm.
Sistema de travamento com um batente interno na
porta esquerda em chapa de aco 44x32x1,2 mm,
cromado sem arestas cortantes e arredondadas,
fixados através de parafusos cortantes tipo chipboard
para madeira, com fechadura frontal em aco
cromado com di@metro de 19 mm, dotado de molas
e pinos em latdo, possui lingueta de aco com
mecanismo que permite o giro da haste em aluminio
no eixo vertical na parte superior, fixado por meio de
parafusos auto atarraxantes de cabeca chata
medindo 14x3,5 mm possui haste em aluminio
extrudado com formato plano convexo com
di@metro de 6 mm, Numa das exiremidades da haste
contém um acessério de tfravamento com formato de
gancho em sentido perpendicular a haste, com
buchas em pldstico de engenharia poliamida fixados
por meio de parafusos auto atarraxantes de cabeca
chata medindo 25x3,5 mm, tfravamento simulténeo
das portas, com chave escamotedvel para adaptar-
se ao movel caso ndo seja retirada e minimizar
choqgues acidentais ao usudrio, com capa pldastica
externa de protecdo em polietileno injetado, puxador
alca medindo aproximadamente 150 mm, com
furacdo 128 mm em zamak cromo acetfinado, fixado
com parafusos M4x25 mm.

Prateleiras; em fibra de madeira aglomerada (MDP)
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com 18 mm de espessura. Acabamento em ambas as
faces com laminado melaminico de baixa pressdo
(BP). Encabecamento nos topos com fita borda em
poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 0,45mm
de espessura, prateleira fixa nas laterais do armdario
por quatro parafusos aco 6,7 DU 25le quatro
dispositivos VB 35M/16 preto embutidos na face
inferior da prateleira. Prateleiras reguldveis, sendo
uma na parte inferior do armdrio apoiadas em pinos
de aco inoxiddavel fixos nas laterais, com cavidades
na face inferior para dar melhor apoio sobre os pinos.
Laterais, base e fundo; em fibra de madeira
aglomerada (MDP) com 18 mm de espessura.
Acabamento em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressdo (BP). Encabecamento
nos fopos com fita borda em poli cloreto de vinil
(Polyvinyl chloride) com 0,45mm de espessura, No
sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras
de furos com di@metro de 5 mm, distanciados entre si
64 mm, possibilitando o ajuste da prateleira reguldavel
a cada 64 mm; Base do armdrio possui furacdo para
quatro niveladoras de piso na cor prefo em duas
pecas, uma com didmetro de 45 mm, embutidas na
face inferior da base com rosca e uma peca com
di@metro de 28 mm e altura de 20 mm, ajuste de no
minimo 15 mm por meio de parafuso de aco zincado
e rosca padrdo 5/16", em polipropileno injetado, com
regulagem interna e externa através de rosca 5/16.
Sistemma de montagem através de conjunto minifix,
composto de parafuso e tambor injetfado em zamak,
e tampa injetada em material termopldstico.

05

Gaveteiro mével com 02 gavetas médias e 01 gaveta
para pasta suspensa:

Gaveteiro medindo  430x502x644 mm, tampo
confeccionado em fibra de madeira aglomerada
(MDP) 25 mm de espessura, corpo, frentes e gavetas
internas com 18 mm de espessura. Acabamento em
ambas as faces, com laminado melaminico de baixa
pressdo (BP). Tampo confeccionado em fibra de
madeira aglomerada (MDP) com 25 mm de
espessura, possui bordas protegidas por fita borda em
poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de
espessura na mesma cor do tampo, com bordas
arredondadas em todo seu perimetro com raio
minimo de 2,5 mm, coladas a quente por meio do
processo HOLT MELT; Base do gaveteiro fixada nas
laterais por meio de cavilhas pldsticas, parafuso e
tambor injetado em zamak. Corpo do gaveteiro e
gavetas internas com encabecamentos nos topos
com fita borda em poli cloreto de vinil
(Polyvinyl chloride) com 0,45mm de espessura e
frentes com fita borda em poli cloreto de vinil
(Polyvinyl chloride) com 2,0mm de espessura, com
alta resisténcia a impactos. Fundo das gavetas em
MDF BP uma face 6 mm de espessura, fixado no topo
inferior das laterais e costa da gaveta média interna
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dotada de trilho telescopico zincado branco slim
400x35 mm em aco estampado com rolamentos de
esfera de aco, largura de instalacdo de 12,7mm
removivel, abertura que permite total acesso a
profundidade da gaveta possui limitador de saida e
mecanismo contra escape, com capacidade de até
25 Kg, fixados nas laterais do gaveteiro e das gavetas
por meio de parafuso auto cortante 14x3,5 mm fipo
chipboard para madeira. Gaveta maior interna
fechada dotada de trilho telescépico zincado branco
slim 450x35 mm em aco estampado com rolamentos
de esfera de aco, largura de instalacdo de 12,7mm
removivel, abertura que permite total acesso a
profundidade da gaveta possui limitador de saida e
mecanismo contra escape, com capacidade de até
25 Kg, fixados nas laterais do gaveteiro e das gavetas
por meio de parafuso auto cortante 14x3,5 mm tipo
chipboard para madeira, possui duas barras de ferro
zincado preto com diGmetro de 6 mm para
sustentacdo das pastas, laterais da gaveta com
altura minima de 250 mm, Sistema de travamento das
gavetas por meio de barra de aluminio comprimento
525 mm, largura de 15 mm e espessura de 3.0 mm,
com pinos fixos medindo 11x6 mm e 32x6 mm, com
dois guias de nylon fixados na lateral direita do
gaveteiro por meio de parafusos 14x3,5 mm, resistente
a tracdo com acionamento frontal através de
fechadura dupla face e extracdo, rotacdo de 180°,
ciindro com corpo 20 mm de comprimento e
diGmetro de 19 mm com uma aba para fixagcdo com
chave de alma interna, com capa pldstica externa
de protecdo em polietieno injetado e sistema
escamotedvel para adaptar-se ao mdvel caso ndo
seja retfirada, e minimizar choques acidentais ao
usudrio, Cada fechadura possui segredo Unico
evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir o
outro. Puxador alca medindo aproximadamente 150
mm, com furacdo 128 mm em zamak cromo
acetinado, fixado com parafusos M4x25 mm. Rodizios
com corpo e rodas injetadas, em termopldstico de
alta resisténcia, eixo e chapa de fixacdo em aco,
dimensdo de rodas 35 mm de didmetro cor preto,
altura total de 47 mm, fixado na face inferior da base
movel através de quatro parafusos rosca auto
cortante ftipo chipboard cada rodizio, Sistema de
montagem através de conjunto minifix, composto de
parafuso e tambor injetado em zamak, e fampa
injetada em material termopldstico. Armdrios, emitido
por organismo certificador de produto acreditado
pelo INMETRO.

06

Gaveteiro mével com 04 gavetas médias:

Gaveteiro medindo  430x502x644 mm, tampo
confeccionado em fibora de madeira aglomerada
(MDP) 25 mm de espessura, corpo, frentes e gavetas
infernas com 18 mm de espessura. Acabamento em
ambas as faces, com laminado melaminico de baixa
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pressdo (BP). Tampo confeccionado em fibra de
madeira aglomerada (MDP) com 25 mm de
espessura, possui bordas protegidas por fita borda em
poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de
espessura na mesma cor do tampo, com bordas
arredondadas em todo seu perimetro com raio
minimo de 2,5 mm, coladas a quente por meio do
processo HOLT MELT; Base do gaveteiro fixada nas
laterais por meio de cavilhas pldsticas, parafuso e
tambor injetado em zamak. Corpo do gaveteiro e
gavetas intfernas com encabecamentos nos topos
com fita borda em poli cloreto de Vvinil
(Polyvinyl chloride) com 0,45mm de espessura e
frentes com fita borda em poli cloreto de vinil
(Polyvinyl chloride) com 2,0mm de espessura, com
alta resisténcia a impactos. Fundo das gavetas em
MDF BP uma face 6 mm de espessura, fixado no topo
inferior das laterais e costa da gaveta por meio de
parafuso auto aftarroxante de cabeca chata
medindo 25x3,5 mm, gaveta média interna dotada
de trilho telescédpico zincado branco slim 400x35 mm
em aco estampado com rolamentos de esfera de
aco, largura de instalacdo de 12,7mm removivel,
abertura que permite total acesso & profundidade da
gaveta possui limitador de saida e mecanismo contra
escape, com capacidade de até 25 Kg, fixados nas
laterais do gaveteiro e das gavetas por meio de
parafuso auto cortante 14x3,5 mm fipo chipboard
para madeira. Sistema de fravamento das gavetas
por meio de barra de aluminio comprimento 515 mm,
largura de 15 mm e espessura de 3.0 mm, com pinos
fixos medindo 11x6 mm e 32x6 mm, com dois guias de
nylon fixados na lateral direita do gaveteiro por meio
de parafusos 14x3,5 mm, resistente a fracdo com
acionamento frontal através de fechadura dupla
face e extracdo, rotacdo de 180°, cilindro com corpo
20 mm de comprimento e didmetro de 19 mm com
uma aba para fixagdo com chave de alma interna,
com capa pldstica externa de protecdo em
polietileno injetado e sistema escamotedvel para
adaptar-se ao movel caso ndo seja retfirada, e
minimizar choques acidentais ao usudrio, Cada
fechadura possui segredo Unico evitando que a
chave de um gaveteiro possa abrir o outro. Puxador
alca medindo aproximadamente 150 mm, com
furacdo 128 mm em zamak cromo acetinado, fixado
com parafusos M4x25 mm. Rodizios com corpo e
rodas injetadas, em termopldstico de alta resisténcia,
eixo e chapa de fixacdo em aco, dimensdo de rodas
35 mm de diGmeftro cor preto, altura total de 47 mm,
fixado na face inferior da base modvel através de
quatro parafusos rosca auto cortante tipo chipboard
cada rodizio. Sistema de montagem através de
conjunto minifix, composto de parafuso e tambor
injefado em zamcak, e tampa injetfada em material
termopldstico.  Armdrios, emitido por organismo
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certificador de produto acreditado pelo INMETRO.

07

Mesa retangular medindo 1000x600x730mm

Tampos; tampo em formato retangular,
confeccionado em fibra de madeira aglomerada de
média  densidade  (MDP), (Médium  Density
Particleboard), com 25 mm de espessura, formando
uma peca Unica. Acabamento em ambas as faces
com laminado melaminico de baixa pressdo 0,3 mm
(BP) anti-reflexo e resistente & abrasdo e impacto. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/mé,
resisténcia & tracdo perpendicular, resisténcia
flexdo estdtica e resisténcia & tracdo superficial.
Encabecamento nas partes frontais, posterior € nos
topos transversais com fita borda em poli cloreto de
vinil  (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessurq,
aplicado pelo processo a quente hot melt, na mesma
cor do laminado escolhido e raio ergondmico de
contato com o usudrio de 2.5 mm, de acordo com o
item 3.5, tabela 1 da norma ABNT 13966/2008.

Dotado de um passa cabos em polipropileno injetado
com didmetro central de @70mm, composto para
tampa externa superior em formato oblongo com
quatro saidas independentes para o cabeamento,
guia centfral e tampa externa inferior em formato
circular com divisores para a acomodacdo do
cabeamento. Sistema de fixacdo a os pés é feita
através de bucha e parafuso com rosca milimétrica,
facilitando a montagem e desmontagem da mesa
sem danificar o produto. certificacdo de
conformidade de produto de acordo com a NBR
13966:2008 - Moveis para escritério - Mesas -
Classificacdo e caracteristicas fisicas dimensionais e
requisitos e métodos de ensaio, emitido por organismo
de certificacdo de produto acreditado pelo INMETRO
Painel frontal inferior estrutural; confeccionado em
fiora de madeira aglomerada de baixa densidade
(MDP), (Médium Density Particleboard), selecionadas
de eucdlipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas  com resina  sintética e  termo-
estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com fiime termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,3 mm,
anti-reflexo e resistente d abrasdo e impacto. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/mé,
resisténcia & tracdo perpendicular, resisténcia
flexdo estdtica e resisténcia & tracdo superficial,
largura de 296 mm, comprimento conforme medida
da mesa. Encabecamento nos topos com fita borda
em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com
0,45mm de espessura, aplicado pelo processo a
quente hot melt, na mesma cor do Ilaminado
escolhido, fixado & estrutura através de parafuso aco
conformado para minifix com rosca Mé, e tambor
minifix em zamak altamente resistente ao torque.

Pés metdlicos em “I"; pés metdlicos com tratamento
anticorrosivo por fosforizacdo e acabamento em

30

31




SEBRAE

pintura epdxi de alta resisténcia a abrasdo e
impactos, com secagem em estufa. Constituidos por
base, coluna e travessa superior, sendo a coluna
vazada para permitir a passagem de fiacdo entre o
piso e as calhas composto por base em chapa de
aco estampada, de modo dispensar o uso de
ponteiras, comprimento 500 mm, 70 mm de largura,
28 mm de altura, 2,0mm de espessura, com duas
chapas soldadas na face inferior, espessura 3.0mm,
com rebite 5/16 para receber sapatas com diGmetro
de 50 mm, abertura para passagem de cabos
possibilitando a passagem dos mesmos do piso até a
superficie superior do tampo, Coluna frisada em
chapa de aco fina frio 1.06mm de espessura, com
largura de no minimo 165 mm, com vdo interno para
passagem de fiacdo com tampa para fechamento
em polipropileno para acesso ao cabeamento, € no
lado externo da coluna com tampa em polipropileno
fixada sob encaixe, com 3 saidas independentes para
flacdo e travessa superior em chapa de ago '4' de
espessura. Pintura eletrostdtica em epdxi, espessura
minima de 40 microns. Nivelador de polipropileno
injetado e haste metdlica com regulagem através de
rosca 5/16. Fixacdo ao tampo feita através de
parafuso e bucha metdlica c/rosca milimétrica para
dar rigidez e permitir a montagem e desmontagem
sem danificar seus componentes.

Calha: confeccionada em chapa de ac¢o fino frio #20
com 0.9mm de espessura, dobrada em formato “J”,
com duto para passagem de cabos elétrica, logica e
telefonia, dotada de aberturas estampadas na qual
podem ser instaladas quatro tomadas elétricas, oito
conectores para rede logica e telefonia RJ-45, fixadas
sob o tampo no painel frontal através de parafuso
auto atarraxante, pintura eletrostdtica em epdxi,
espessura minima 40 microns.

Classificacdo e caracteristicas fisicas dimensionais e
requisitos e métodos de ensaio, emitido por organismo
de certificagcdo de produto acreditado pelo INMETRO.

08

Mesa rectangular medindo 1200x600x730mm

Tampos; tampo em formato retangular,
confeccionado em fibra de madeira aglomerada de
média  densidade  (MDP), (Médium  Density
Particleboard), com 25 mm de espessura, formando
uma peca Unica. Acabamento em ambas as faces
com laminado melaminico de baixa pressdo 0,3 mm
(BP) anti-reflexo e resistente & abrasdo e impacto. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3,
resisténcia & tracdo perpendicular, resisténcia d
flexdo estdtica e resisténcia & tracdo superficial.
Encabecamento nas partes frontais, posterior e nos
topos transversais com fita borda em poli cloreto de
vinil  (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessura,
aplicado pelo processo a quente hot melt, na mesma
cor do laminado escolhido e raio ergonbdmico de
contato com o usudrrio de 2.5 mm, de acordo com o
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item 3.5, tabela 1 da norma ABNT 13966/2008.

Dotado de um passa cabos em polipropileno injetado
com didmetro centfral de @70mm, composto para
tampa externa superior em formato oblongo com
quatro saidas independentes para o cabeamento,
guia centfral e tampa externa inferior em formato
circular com divisores para a acomodagdo do
cabeamento. Sistema de fixacdo a os pés é feita
através de bucha e parafuso com rosca milimétrica,
facilitando a montagem e desmontagem da mesa
sem danificar o produto.

Painel frontal inferior estrutural; confeccionado em
fiora de madeira aglomerada de baixa densidade
(MDP), (Médium Density Particleboard), selecionadas
de eucadlipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas  com resina  sintética e  termo-
estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,3 mm,
anti-reflexo e resistente d abrasdo e impacto. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/mé,
resisténcia & tracdo perpendicular, resisténcia
flexdo estdtica e resisténcia & tracdo superficial,
largura de 296 mm, comprimento conforme medida
da mesa. Encabecamento nos topos com fita borda
em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com
0,45mm de espessura, aplicado pelo processo a
quente hot melt, na mesma cor do laminado
escolhido, fixado & estrutura através de parafuso aco
conformado para minifix com rosca Mé, e tambor
minifix em zamak altamente resistente ao torque.

Pés metdlicos em “I"; pés metdlicos com tratamento
anticorrosivo por fosforizacdo e acabamento em
pintura epdxi de alta resisténcia a abrasdo e
impactos, com secagem em estufa. Constituidos por
base, coluna e travessa superior, sendo a coluna
vazada para permitir a passagem de fiacdo entre o
piso e as calhas composto por base em chapa de
aco estampada, de modo dispensar o uso de
ponteiras, comprimento 500 mm, 70 mm de largura,
28 mm de altura, 2,0mm de espessura, com duas
chapas soldadas na face inferior, espessura 3.0mm,
com rebite 5/16 para receber sapatas com di@Gmetro
de 50 mm, abertura para passagem de cabos
possibilitando a passagem dos mesmos do piso até a
superficie superior do tampo, Coluna frisada em
chapa de ago fina frio 1.06mm de espessura, com
largura de no minimo 165 mm, com vd&o interno para
passagem de fiacdo com tampa para fechamento
em polipropileno para acesso ao cabeamento, e no
lado externo da coluna com tampa em polipropileno
fixada sob encaixe, com 3 saidas independentes para
filacdo e travessa superior em chapa de aco '4' de
espessura. Pintura eletrostdtica em epdxi, espessura
minima de 40 microns. Nivelador de polipropileno
injetado e haste metdlica com regulagem através de
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rosca 5/16. Fixacdo ao tampo feita através de
parafuso e bucha metdlica c/rosca milimétrica para
dar rigidez e permitir a montagem e desmontagem
sem danificar seus componentes.

Calha: confeccionada em chapa de aco fino frio #20
com 0.9mm de espessura, dobrada em formato “J”,
com duto para passagem de cabos elétrica, logica e
telefonia, dotada de aberturas estampadas na qual
podem ser instaladas quatro tomadas elétricas, oito
conectores para rede logica e telefonia RJ-45, fixadas
sob o tampo no painel frontal através de parafuso
auto atarraxante, pintura eletrostdtica em epdxi,
espessura minima 40 microns.

- Classificacdo e caracteristicas fisicas dimensionais e
requisitos e métodos de ensaio, emitido por organismo
de certificacdo de produto acreditado pelo INMETRO.

09

Mesa rectangular medindo 1400x600x730mm

Tampos; tampo em formato retangular,
confeccionado em fibra de madeira aglomerada de
média  densidade  (MDP), (Médium  Density
Partficleboard), com 25 mm de espessura, formando
uma peca Unica. Acabamento em ambas as faces
com laminado melaminico de baixa pressdo 0,3 mm
(BP) anti-reflexo e resistente & abrasdo e impacto. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/mé,
resisténcia & tracdo perpendicular, resisténcia &
flexdo estdtica e resisténcia a tracdo superficial.
Encabecamento nas partes frontais, posterior e nos
topos transversais com fita borda em poli cloreto de
vinil  (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessura,
aplicado pelo processo a quente hot melt, na mesma
cor do laminado escolhido e raio ergondmico de
contato com o usudrio de 2.5 mm, de acordo com o
item 3.5, tabela 1 da norma ABNT 13966/2008.

Dotado de um passa cabos em polipropileno injetado
com didmetro central de @70mm, composto para
tampa externa superior em formato oblongo com
quatro saidas independentes para o cabeamento,
guia cenfral e tampa externa inferior em formato
circular com divisores para a acomodacdo do
cabeamento. Sistema de fixagcdo a os pés é feita
através de bucha e parafuso com rosca milimétrica,
facilitando a montagem e desmontagem da mesa
sem danificar o produto. cerfificacdo de
conformidade de produto de acordo com a NBR
13966:2008 - Mobveis para escritério - Mesas -
Classificacdo e caracteristicas fisicas dimensionais e
requisitos e métodos de ensaio, emitido por organismo
de certificacdo de produto acreditado pelo INMETRO
Painel frontal inferior estrutural; confeccionado em
fibora de madeira aglomerada de baixa densidade
(MDP), (Médium Density Particleboard), selecionadas
de eucdlipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas  com resina  sintética e  termo-
estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com fiime termo-
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prensado de melaminico com espessura de 0,3 mm,
anti-reflexo e resistente & abrasdo e impacto. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/mé,
resisténcia a tracdo perpendicular, resisténcia
flexdo estdtica e resisténcia a tracdo superficial,
largura de 296 mm, comprimento conforme medida
da mesa. Encabecamento nos topos com fita borda
em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com
0,45mm de espessura, aplicado pelo processo a
quente hot melt, na mesma cor do laminado
escolhido, fixado & estrutura através de parafuso aco
conformado para minifix com rosca Mé, e tambor
minifix em zamak altamente resistente ao torque.

Pés metdlicos em “I"; pés metdlicos com tratamento
anticorrosivo por fosforizacdo e acabamento em
pintura epdxi de alta resisténcia a abrasdo e
impactos, com secagem em estufa. Constituidos por
base, coluna e travessa superior, sendo a coluna
vazada para permitir a passagem de fiacdo entre o
piso e as calhas composto por base em chapa de
aco estampada, de modo dispensar o uso de
ponteiras, comprimento 500 mm, 70 mm de largura,
28 mm de altura, 2,0mm de espessura, com duas
chapas soldadas na face inferior, espessura 3.0mm,
com rebite 5/16 para receber sapatas com diGmetro
de 50 mm, abertura para passagem de cabos
possibilitando a passagem dos mesmos do piso até a
superficie superior do tampo, Coluna frisada em
chapa de aco fina frio 1.06mm de espessura, com
largura de no minimo 165 mm, com va&o interno para
passagem de fiacdo com tampa para fechamento
em polipropileno para acesso ao cabeamento, € no
lado externo da coluna com tampa em polipropileno
fixada sob encaixe, com 3 saidas independentes para
filacdo e travessa superior em chapa de aco '4' de
espessura. Pintura eletrostdtica em epdxi, espessura
minima de 40 microns. Nivelador de polipropileno
injetado e haste metdlica com regulagem através de
rosca 5/16. Fixacdo ao tampo feita através de
parafuso e bucha metdlica c/rosca milimétrica para
dar rigidez e permitir a montagem e desmontagem
sem danificar seus componentes.

Calha: confeccionada em chapa de aco fino frio #20
com 0.9mm de espessura, dobrada em formato “J”,
com duto para passagem de cabos elétrica, logica e
telefonia, dotada de aberturas estampadas na qual
podem ser instaladas quatro tomadas elétricas, oito
conectores para rede logica e telefonia RJ-45, fixadas
sob o tampo no painel frontal através de parafuso
auto atarraxante, pintura eletrostdtica em epdxi,
espessura minima 40 microns.

Classificacdo e caracteristicas fisicas dimensionais e
requisitos e métodos de ensaio, emitido por organismo
de certificacdo de produto acreditado pelo INMETRO

Mesa de trabalho com tampo em “L"dimensdes: 1400
x 1400 x 730mm.
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Tampo em *“L"; tampo inteiro em formato angular,
com corte ergondmico confeccionado em fibra de
madeira aglomerada de média densidade (MDP),
(Médium Density Particleboard), com 25 mm de
espessura, com saidas de 600 mm, formando uma
peca Unica. Acabamento em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressdo 0,3 mm (BP)
anti-reflexo e resistente & abrasdo e impacto. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/mé,
resisténcia & tracdo perpendicular, resisténcia
flexdo estdtica e resisténcia d tracdo superficial.
Encabecamento nas partes frontais, posterior € nos
topos transversais com fita borda em poli cloreto de
vinil  (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessura,
aplicado pelo processo a quente hot melt, na mesma
cor do laminado escolhido e raio ergondmico de
contato com o usudrio de 2.5 mm, de acordo com o
item 3.5, tabela 1 da norma ABNT 13966/2008.

Dotado de um passa cabos em polipropileno injetado
com didmetro central de @70mm, composto para
tampa externa superior em formato oblongo com
quatro saidas independentes para o cabeamento,
guia central e tampa externa inferior em formato
circular com divisores para a acomodacdo do
cabeamento. Sistema de fixacdo a os pés é feita
através de bucha e parafuso com rosca milimétrica,
facilitando a montagem e desmontagem da mesa
sem danificar o produto.

Painéis frontais inferiores estruturais; confeccionados
em fibora de madeira aglomerada de baixa
densidade (MDP), (Médium Density Particleboard),
selecionadas de eucdadlipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo-estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com fime
termo-prensado de melaminico com espessura de 0,3
mm, anti-reflexo e resistente d abrasdo e impacto. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/mé,
resisténcia a tracdo perpendicular, resisténcia
flexdo estdtica e resisténcia a tracdo superficial,
largura de 296 mm, comprimento conforme medida
da mesa. Encabecamento nos topos com fita borda
em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com
0,45mm de espessura, aplicado pelo processo a
quente hot melt, na mesma cor do laminado
escolhido, fixado & estrutura através de parafuso aco
conformado para minifix com rosca Mé, e tambor
minifix em zamak altamente resistente ao torque.

Pés metdlicos em “I"; pés metdlicos com tratamento
antficorrosivo por fosforizacdo e acabamento em
pintura epdxi de alta resisténcia a abrasdo e
impactos, com secagem em estufa. Constituidos por
base, coluna e travessa superior, sendo a coluna
vazada para permitir a passagem de fiacdo entre o
piso e as calhas composto por base em chapa de
aco estampada, de modo dispensar o uso de
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ponteiras, comprimento 500 mm, 70 mm de largura,
28 mm de altura, 2,0mm de espessura, com duas
chapas soldadas na face inferior, espessura 3.0mm,
com rebite 5/16 para receber sapatas com diGmetro
de 50 mm, aberfura para passagem de cabos
possibilitando a passagem dos mesmos do piso até a
superficie superior do tampo, Coluna frisada em
chapa de aco fina frio 1.06mm de espessura, com
largura de no minimo 165 mm, com vdo interno para
passagem de fiacdo com tampa para fechamento
em polipropileno para acesso ao cabeamento, e no
lado externo da coluna com tampa em polipropileno
fixada sob encaixe, com 3 saidas independentes para
fiacdo e travessa superior em chapa de aco '4' de
espessura. Pintura de acabamento realizada através
de um processo eletrostdtico com pré-tratamento de
nano cerdmico, em dois estdgios, seguido por
secagem do pré-tfratamento em estufa, resfriamento
ao ar, aplicacdo de tinta pd hibrida a base de resinas
epdxi e poliéster, espessura minima de 40 microns,
finalizada com cura em estufa a temperatura minima
de 180°C e resfriamento. Nivelador de polipropileno
injetado e haste metdlica com regulagem através de
rosca 5/16. Fixacdo ao tampo feita através de
parafuso e bucha metdlica c/rosca milimétrica para
dar rigidez e permitir a montagem e desmontagem
sem danificar seus componentes. Classificacdo e
caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e
métodos de ensaio, emitido por organismo de
certificacdo de produto acreditado pelo INMETRO

Pé sextavado; Coluna de canto sextavada produzida
em chapa de ago fino frio # 19 com 1.06mm de
espessura com fixacdo das estruturas ao tampo
através de parafuso e bucha metdlica com rosca
milimétrica para dar rigidez e permitir a montagem e
desmontagem sem danificar seus componentes.
Nivelador de polipropileno injetado e haste metdlica
com regulagem através de rosca 5/16. Na face
frontal com duas aberturas 50x40mm, uma superior e
uma inferior, na face posterior duas chapas 25x15 mm
soldadas no pé com furos para fixar ao tampo da
mesa, com recurso interno para passagem da fiacdo,
Pintfura de acabamento realizada atfravés de um
processo eletrostdtico com pré-tratamento de nano
cer@mico, em dois estdgios, seguido por secagem do
pré-tratamento  em estufa, resfriamento ao ar,
aplicacdo de tinta pd hibrida a base de resinas epoxi
e poliéster, espessura minima de 40 microns, finalizada
com cura em estufa a temperatura minima de 180°C
e resfriamento.

Calhas; confeccionadas em chapa de aco fino frio
#20 com 0.9mm de espessura, dobrada em formato
“J", com duto para passagem de cabos elétrica,
logica e telefonia, dotada de aberturas estampadas
na qual podem ser instaladas quatro tomadas
elétricas, oito conectores para rede logica e telefonia

37




SEBRAE

RJ-45, fixadas sob o tampo no painel frontal através
de parafuso auto  atarraxante, Pintura de
acabamento redlizada através de um processo
eletrostdtico com pré-tfratamento de nano cerémico,
em dois estdgios, seguido por secagem do pré-
tfratamento em estufa, resfriamento ao ar, aplicacdo
de tinta pd hibrida a base de resinas epdxi e poliéster,
espessura minima de 40 microns, finalizada com cura
em estufa a temperatura minima de 180°C e
resfriamento.

Classificacdo e caracteristicas fisicas dimensionais e
requisitos e métodos de ensaio, emitido por organismo
de certificacdo de produto acreditado pelo INMETRO.

Mesas autoportantes de frabalho retangular medidas:
1800x800x730mm

Tampos; tampo em formato retangular,
confeccionado em fibra de madeira aglomerada de
média  densidade  (MDP), (Médium  Density
Particleboard), com 25 mm de espessura, formando
uma peca Unica. Acabamento em ambas as faces
com laminado melaminico de baixa pressdo 0,3 mm
(BP) anti-reflexo e resistente & abrasdo e impacto. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/mé,
resisténcia & tracdo perpendicular, resisténcia
flexdo estdtica e resisténcia a tracdo superficial. Na
drea de trabalho deverd possuir borda frontal de
contato com o usudrio e borda posterior em fita
borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com
no minimo 2,5mm de espessura, aplicado pelo
processo a quente hot melt, na mesma cor do
laminado escolhido e raio ergonémico de contato
com o usudrio com 2.5 mm, de acordo com o item
3.5, tabela 1 da norma ABNT 13966/2008. Bordas
fransversais conjugado nas exiremidades ao
acabamento em fita de borda em poli cloreto de vinil
(Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessura na mesa
cor do laminado melaminico escolhido. Sistema de
fixacdo a os pés é feita através de bucha e parafuso
com rosca milimétrica, facilitfando a montagem e
desmontagem da mesa sem danificar o produto.
Estrutura; Estrutura formada por dois pérticos laterais
com medidas de 757 mm de largura, 670 mm de
altura, para sobreposicdo do tampo em formato de
“U" confeccionado por peca inteira, em fubo
retangular SAE 1010/1020 de 30x70x2,0 mm de
espessura, usinado por mdguina com corte a laser,
dobrado em 45° através de gabarito, unido em sua
parte interna através de solda MIG, cada pobrtico
possui uma luva de engate para acoplar a travessa
horizontal de ligacdo nas medidas 105x50x35 mm,
espessura da chapa de 2,65 mm e um suporte em
formato de “L”, nas medidas 70x50x30 mm, espessura
da chapa 2,0 mm, possui duas chapas soldadas nas
medidas de 29x29 mm com espessura de 2.0 mm,
para fixar o tampo ao pdrtico, usinados por maquina
com corte a laser para um perfeito encaixe na
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travessa horizontal do mesmo, fixados através de
solda MIG. A interligacdo dos porticos deverd ser feita
por fravessa horizontal em tubo retangular SAE
1010/1020 de 30x50x1,2 mm de espessura, interligado
através de luvas de engates em chapa de aco,
fixada através de rebites de repuxo e parafusos com
rosca milimétrica Mé . Sistema de fixacdo do tampo
aos porticos feita através de buchas em zamak com
parafuso Mé (rosca milimétrica) para maior rigidez
faciitando a montagem e desmontagem sem
danificar o produto, travessa superior do pdrtico deve
ficar a uma distancia de 25 mm em relacdo a face
inferior do tampo. Estrutura dotada de ponteiras
conjugadas 30x70 mm com sapata niveladora de
nivel @ 33 mm em polipropileno injetado e haste
metdlica com regulagem através de rosca Mé. O
acabamento da estrutura metdlica é feito com
Pintura de acabamento realizada através de um
processo eletrostatico com pré-tratamento de nano
cer@mico, em dois estdgios, seguido por secagem do
pré-tratamento em estufa, resfriamento ao ar,
aplicacdo de tinta pd hibrida a base de resinas epdxi
e poliéster, espessura minima de 40 microns, finalizada
com cura em estufa a temperatura minima de 180°C
e resfriamento. Painel frontal inferior com altura
minima de 296 mm, comprimento conforme medidas
da mesa, confeccionado em fibra de madeira
aglomerada de baixa densidade (MDP - Médium
Density Particleboard), com 18 mm de espessura com
revestimento melaminico de baixa presséo ambas as
faces, resistentes  d abrasédo e  impacto.
Encabecamento em todos os topos com fita borda
em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) 0,45mm de
espessura, aplicado pelo processo d quente hot melt,
na mesma cor do laminado escolhido, fixado na
tfravessa por parafusos auto atarraxantes.
Classificacdo e caracteristicas fisicas dimensionais e
requisitos e métodos de ensaio, emitido por organismo
de certificagcdo de produto acreditado pelo INMETRO.

Tampo Tamburato medidas: 1800x800x730mm,

Tampo e painéis laterais:  confeccionado com
chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com
espessura macica de 36mm. As chapas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo
perpendicular, resisténcia & flexdo estdtica e
resisténcia & tracdo superficial.  Acabamento em
ambas as faces com laminado melaminico de baixa
pressdo 0,3 mm (BP) anti-reflexo e resistente & abrasdo
e impacto. Encabecamento nas partes frontais,
posterior e nos topos fransversais com fita borda em
poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de
espessura, aplicado pelo processo a quente hot melt,
na mesma cor do laminado escolhido e raio
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ergondmico de contato com o usudrio de 2.5 mm, de
acordo com o item 3.5, tabela 1 da norma ABNT
13966/2008. Deverd possuir um passa fios em
polipropileno injetado com didmetro central minimo
de 70mm, composto por tampa externa superior em
formato oblongo com no minimo quatro saidas
independentes para o cabeamento, guia central e
tampa externa inferior em formato circular com
divisores para a acomodacdo do cabeamento.
Calha: confeccionada em chapa de aco fino frio #20
com 0.9mm de espessura, dobrada em formato “J",
com duto para passagem de cabos elétrica, logica e
telefonia, dotada de aberturas estampadas na qual
podem ser instaladas quatro tomadas elétricas, oito
conectores para rede légica e telefonia RJ-45, fixadas
no painel frontal, na extensdo total do tampo, através
de parafuso auto atarraxante.  Pintura  de
acabamento redlizada através de um processo
eletrostdtico com pré-tratamento de nano cer@mico,
em dois estdgios, seguido por secagem do pré-
tfratamento em estufa, resfriamento ao ar, aplicacdo
de tinta pdé hibrida a base de resinas epdxi e poliéster,
espessura minima de 40 microns, finalizada com cura
em estufa a temperatura minima de 180°C e
resfriamento.

Painel frontal: confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP),
selecionadas de eucdlipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo-estabilizadas sob pressdo, com espessura
macica de 18 mm. As chapas possuem densidade
minima de 565 Kgf/m?, resisténcia & tracdo
perpendicular, resisténcia a flexdo estdtica e
resisténcia a tracdo superficial.  Acabamento em
ambas as faces com laminado melaminico de baixa
pressdo 0,3 mm (BP) anti-reflexo e resistente & abrasdo
e impacto. Encabecamento nas partes frontais,
posterior e nos topos transversais com fita borda em
poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 2,0mm de
espessura, aplicado pelo processo a quente hot melf,
na mesma cor do laminado escolhido e raio
ergondmico de contato com o usudrio de 2.5 mm, de
acordo com o item 3.5, tabela 1 da norma ABNT
13966/2008.

Montagem: A fixacdo das pecas é feita através de
parafusos com buchas metdlicas e dispositivo
“Minifix" produzidos em zamak. Regulagem de altura
através de niveladores e buchas em nylon com rosca
5/16.

Caixa de tomadas 19 pontos (ACT3513); com acesso
a pontos de energia, telefonia e ld6gica, medindo
350x135x155 mm, corpo confeccionado em chapa
de aco 1,2 mm de espessura cor preto, com Pintura
de acabamento realizada através de um processo
eletrostdtico com pré-tratamento de nano ceré@mico,
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em dois estdgios, seguido por secagem do pré-
fratfamento em estufa, resfriamento ao ar, aplicagcdo
de tinta pd hibrida a base de resinas epdxi e poliéster,
espessura minima de 40 microns, finalizada com cura
em estufa a temperatura minima de 180°C e
resfriamento. Dotada de é pontos para rede elétrica
com tomadas universais (2p+t), 8 pontos com suportes
para RJ45, sendo 04 RJ45 Systimax e 04 RJ45 Keystone
, 1 ponto VGA, 1 HDMI, TUSB e 2 pontos p/dudio sem
conectores. Tampa basculante para o aceso as
tomadas confeccionadas em perfii de aluminio
extrudado, articulacdo realizada através de pino
rofeador em nylon, fixado nas extremidades unindo
caixa a tampa.

Mesa de trabalho com tampo em “I"dimensdes: 1800
x 2100 x 730mm.

Tampo em “L"; com a superficie de trabalho
finalizada em raios tangentes permitindo ao usudrio
trabalhar dentro de seus envoltérios de alcance e
conforto, tendo em uma das extremidades uma
peninsula de formato arredondado com didmetro de
@ 800mm utilizada para reunides, com corte
ergonébmico confeccionado em fibra de madeira
aglomerada de média densidade (MDP), (Médium
Density Particleboard), com 25 mm de espessura, com
saidas de 600 mm, formando uma peca Unica.
Acabamento em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressdo 0,3 mm (BP) anti-reflexo
e resistente & abrasdo e impacto. As chapas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo
perpendicular, resisténcia & flexdo estdtica e
resisténcia a tracdo superficial. Encabecamento nas
partes frontais, posterior e nos topos transversais com
fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride)
com 2,5mm de espessura, aplicado pelo processo a
quente hot melt, na mesma cor do lamina do
escolhido e raio ergondébmico de contato com o
usudrio de 2.5 mm, de acordo com o item 3.5, tabela
1 da norma ABNT 13966/2008. Dotado de frés passa
cabos em polipropileno injetado c/diGmetro central
de @70mm, composto para tampa externa superior
em formato oblongo com quatro  saidas
independentes para o cabeamento, guia central e
tampa externa inferior em formato circular com
divisores para a acomodacdo do cabeamento.
Sistema de fixacdo a os pés é feita através de bucha
e parafuso com rosca milimétrica, facilitando a
montagem e desmontagem da mesa sem danificar o
produto. Classificacdo e caracteristicas fisicas
dimensionais e requisitos e métodos de ensaio,
emitido por organismo de certificacdo de produto
acreditado pelo INMETRO

Painéis frontais inferiores estrutural; confeccionados
em fibora de madeira aglomerada de baixa
densidade (MDP), (Médium Density Particleboard),
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selecionadas de eucadlipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo-estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com fime
termo-prensado de melaminico com espessura de 0,3
mm, anti-reflexo e resistente d abrasdo e impacto. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/mé,
resisténcia & tracdo perpendicular, resisténcia
flexdo estdtica e resisténcia & tracdo superficial,
largura de 296 mm, comprimento conforme medida
da mesa. Encabecamento nos topos com fita borda
em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com
0,45mm de espessura, aplicado pelo processo a
qguente hot melt, na mesma cor do laminado
escolhido, fixado & estrutura através de parafuso aco
conformado para minifix com rosca Mé, e tambor
minifix em zamak altamente resistente ao torque.

Pés metdlicos em “I"; pés metdlicos com tratamento
anticorrosivo por fosforizacdo e acabamento em
pintura epdxi de alta resisténcia a abrasdo e
impactos, com secagem em estufa. Constituidos por
base, coluna e travessa superior, sendo a coluna
vazada para permitir a passagem de fiacdo entre o
piso e as calhas composto por base em chapa de
aco estampada, de modo dispensar o uso de
ponteiras, comprimento 500 mm, 70 mm de largura,
28 mm de altura, 2,0mm de espessura, com duas
chapas soldadas na face inferior, espessura 3.0mm,
com rebite 5/16 para receber sapatas com didmetro
de 50 mm, abertura para passagem de cabos
possibilitando a passagem dos mesmos do piso até a
superficie superior do tampo, Coluna frisada em
chapa de aco fina frio 1.06mm de espessura, com
largura de no minimo 165 mm, com vdo interno para
passagem de fiacdo com tampa para fechamento
em polipropileno para acesso ao cabeamento, e no
lado externo da coluna com tampa em polipropileno
fixada sob encaixe, com 3 saidas independentes para
flacdo e travessa superior em chapa de aco '4' de
espessura. Pintura de acabamento realizada através
de um processo eletrostatico com pré-tratamento de
nano cerdmico, em dois estdgios, seguido por
secagem do pré-tfratamento em estufa, resfriamento
ao ar, aplicacdo de tinta pd hibrida a base de resinas
epdxi e poliéster, espessura minima de 40 microns,
finalizada com cura em estufa a temperatura minima
de 180°C e resfriamento. Nivelador de polipropileno
injetado e haste metdlica com regulagem através de
rosca 5/16. Fixacdo ao tampo feita através de
parafuso e bucha metdlica c/rosca milimétrica para
dar rigidez e permitir a montagem e desmonftagem
sem danificar seus componentes.

Pé sextavado; Coluna de canto sextavada produzida
em chapa de aco fino frio # 19 com 1.06mm de
espessura com fixacdo das estruturas ao ftampo
através de parafuso e bucha metdlica com rosca
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milimétrica para dar rigidez e permitir a montagem e
desmontagem sem danificar seus componentes.
Nivelador de polipropileno injetado e haste metdlica
com regulagem através de rosca 5/16. Na face
frontal com duas aberturas 50x40mm, uma superior e
uma inferior, na face posterior duas chapas 25x15 mm
soldadas no pé com furos para fixar ao tampo da
mesa, com recurso interno para passagem da fiacdo,
Pintfura de acabamento realizada através de um
processo eletrostdtico com pré-tratamento de nano
cer@mico, em dois estdgios, seguido por secagem do
pré-tratamento em estufa, resfriamento ao ar,
aplicacdo de tinta pd hibrida a base de resinas epdxi
e poliéster, espessura minima de 40 microns, finalizada
com cura em estufa & temperatura minima de 180°C
e resfriamento.

Calhas; confeccionadas em chapa de aco fino frio
#20 com 0.9mm de espessura, dobrada em formato
“J", com duto para passagem de cabos elétrica,
logica e telefonia, dotada de aberturas estampadas
na qual podem ser instaladas quatro tomadas
elétricas, oito conectores para rede logica e telefonia
RJ-45, fixadas sob o tampo no painel frontal através
de parafuso auto atarraxante, Pintura de
acabamento redlizada através de um processo
eletrostdtico com pré-fratamento de nano cerémico,
em dois estdgios, seguido por secagem do pré-
fratamento em estufa, resfriamento ao ar, aplicacéo
de tinta pd hibrida a base de resinas epdxi e poliéster,
espessura minima de 40 microns, finalizada com cura
em estufa & temperatura minima de 180°C e
resfriamento.

Mesa com tampo redondo dimensdes: 1200 x 730mm.

Tampo; tfampo em formato redondo, confeccionado
em fiora de madeira aglomerada de média
densidade (MDP), (Médium Density Particleboard),
com 25 mm de espessura. Acabamento em ambas as
faces com laminado melaminico de baixa pressdo 0,3
mm (BP) anti-reflexo e resistente & abrasdo e impacto.
As chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3,
resisténcia & tracdo perpendicular, resisténcia d
flexdo estdtica e resisténcia & tracdo superficial.
Encabecamento com fita borda em poli cloreto de
vinil  (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessura,
aplicado pelo processo a quente hot melt, na mesma
cor do laminado escolhido e raio ergondmico de
contato com o usudrio de 2.5 mm, de acordo com o
item 3.5, tabela 1 da norma ABNT 13966/2008. Sistema
de fixacdo aos pés é feita através de bucha e
parafuso com rosca milimétrica, facilitando a
montagem e desmontagem da mesa sem danificar o
produto.

Estrutura; composta por trés pecgas, base em formato
de cruz (quatro patas) confeccionada em chapa de
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aco estampada com 20mm de espessura
comprimento de 316 mm cada uma, comprimento
total de 702 mm, 70mm de largura, 28mm de altura,
com duas chapas soldadas na face inferior, espessura
3.0mm, com rebite 5/16 para receber sapatas com
didmetro de 50 mm, coluna cilindrica de 41/2"
espessura 1.5 mm, suporte p/fixar o tampo ferro chato
2" x V4" em formato de “x". medindo 480x480 mm.
Pintura de acabamento realizada através de um
processo eletrostatico com pré-tratamento de nano
cer@mico, em dois estdgios, seguido por secagem do
pré-tratamento em estufa, resfriamento ao ar,
aplicacdo de tinta pd hibrida a base de resinas epdxi
e poliéster, espessura minima de 40 microns, finalizada
com cura em estufa & temperatura minima de 180°C
e resfriamento. Nivelador de polipropileno injetado e
haste metdlica com regulagem através de rosca 5/16.
Classificacdo e caracteristicas fisicas dimensionais e
requisitos e métodos de ensaio, emitido por organismo
de certificacdo de produto acreditado pelo INMETRO.

Mesa com tampo oval dimensdes: 2400 x 1200 x
730mm.

Tampo; tampo em formato bote, confeccionado em
fiora de madeira aglomerada de média densidade
(MDP), (Médium Density Particleboard), com 25 mm
de espessura, formando uma peca Unica.
Acabamento em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressdo 0,3 mm (BP) anti-reflexo
e resistente & abrasdo e impacto. As chapas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo
perpendicular, resisténcia & flexdo estdtica e
resisténcia d tracdo superficial. Encabecamento em
fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride)
com 2,5mm de espessura, aplicado pelo processo a
quente hot melt, na mesma cor do laminado
escolhido e raio ergondmico de contato com o
usudrio de 2.5 mm, de acordo com o item 3.5, tabela
1 da norma ABNT 13966/2008. Sistema de fixacdo aos
pés é feita através de bucha e parafuso com rosca
milimétrica, facilitando a montagem e desmontagem
da mesa sem danificar o produto.

Painel frontal inferior estrutural, confeccionado em
fiora de madeira aglomerada de baixa densidade
(MDP), (Médium Density Particleboard), selecionadas
de eucdlipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas  com resina  sintética e  termo-
estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com fiime termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,3 mm,
anti-reflexo e resistente & abrasdo e impacto. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/mé,
resisténcia a tracdo perpendicular, resisténcia &
flexdo estdtica e resisténcia a tfracdo superficial,
largura de 296 mm, comprimento conforme medida
da mesa. Encabecamento nos topos com fita borda
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em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com
0,45mm de espessura, aplicado pelo processo a
guente hot melt, na mesma cor do laminado
escolhido, fixado & estrutura através de parafuso aco
conformado para minifix com rosca Mé, e tambor
minifix em zamak altfamente resistente ao torque.
Classificacdo e caracteristicas fisicas dimensionais e
requisitos € métodos de ensaio, emitido por organismo
de certificacdo de produto acreditado pelo INMETRO
Pés metdlicos em “I"; pés metdlicos com tratamento
anticorrosivo por fosforizacdo e acabamento em
pintura epdxi de alta resisténcia a abrasdo e
impactos, com secagem em estufa. Constituidos por
base, coluna e travessa superior, sendo a coluna
vazada para permitir a passagem de fiacdo entre o
piso e as calhas composto por base em chapa de
aco estampada, de modo dispensar o uso de
ponteiras, comprimento 680 mm, 70 mm de largura,
28 mm de altura, 2,0mm de espessura, com duas
chapas soldadas na face inferior, espessura 3.0mm,
com rebite 5/16 para receber sapatas com diGmetro
de 50 mm, abertura para passagem de cabos
possibilitando a passagem dos mesmos do piso até a
superficie superior do tampo, Coluna frisada em
chapa de aco fina frio 1.06mm de espessura, com
largura de no minimo 165 mm, com vdo interno para
passagem de fiacdo com tampa para fechamento
em polipropileno para acesso ao cabeamento, € no
lado externo da coluna com tampa em polipropileno
fixada sob encaixe, com 3 saidas independentes para
flacdo e travessa superior em chapa de aco '4' de
espessura. Pintura de acabamento realizada através
de um processo eletrostdtico com pré-tratamento de
nano cerdmico, em dois estdgios, seguido por
secagem do pré-tfratamento em estufa, resfriamento
ao ar, aplicacdo de tinta pd hibrida a base de resinas
epdxi e poliéster, espessura minima de 40 microns,
finalizada com cura em estufa a temperatura minima
de 180°C e resfriamento. Nivelador de polipropileno
injetado e haste metdlica com regulagem através de
rosca 5/16. Fixacdo ao tampo feita através de
parafuso e bucha metdlica c/rosca milimétrica para
dar rigidez e permitir a montagem e desmonfagem
sem danificar seus componentes. A licitante deverd
comprovar que 0s produtos ofertados
possueClassificacdo e caracteristicas fisicas
dimensionais e requisitos e métodos de ensaio,
emitido por organismo de certificacdo de produto
acreditado pelo INMETRO.

Mesa com tampo oval dimensdes: 1600 x 1200 x
730mm.

Tampo; tampo em formato bote, confeccionado em
fiora de madeira aglomerada de média densidade
(MDP), (Médium Density Particleboard), com 25 mm
de espessura, formando uma peca Unica.
Acabamento em ambas as faces com laminado
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melaminico de baixa pressdo 0,3 mm (BP) anti-reflexo
e resistente & abrasdo e impacto. As chapas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo
perpendicular, resisténcia & flexdo estdtica e
resisténcia d tracdo superficial. Encabecamento em
fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride)
com 2,5mm de espessura, aplicado pelo processo a
quente hot melt, na mesma cor do laminado
escolhido e raio ergonbmico de contato com o
usudrio de 2.5 mm, de acordo com o item 3.5, tabela
1 da norma ABNT 13966/2008. Sistema de fixacdo aos
pés é feita através de bucha e parafuso com rosca
milimétrica, facilitando a montagem e desmontagem
da mesa sem danificar o produto.

Painel frontal inferior estrutural, confeccionado em
fiora de madeira aglomerada de baixa densidade
(MDP), (Médium Density Particleboard), selecionadas
de eucadlipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas  com resina  sintética e  termo-
estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,3 mm,
anti-reflexo e resistente d abrasdo e impacto. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/mé,
resisténcia 4 tracdo perpendicular, resisténcia
flexdo estdtica e resisténcia & tracdo superficial,
largura de 296 mm, comprimento conforme medida
da mesa. Encabecamento nos topos com fita borda
em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com
0,45mm de espessura, aplicado pelo processo a
quente hot melt, na mesma cor do laminado
escolhido, fixado & estrutura através de parafuso aco
conformado para minifix com rosca Mé, e tambor
minifix em zamak altamente resistente ao torque.
Classificacdo e caracteristicas fisicas dimensionais e
requisitos e métodos de ensaio, emitido por organismo
de certificacdo de produto acreditado pelo INMETRO
Pés metdlicos em “I"; pés metdlicos com tratamento
anticorrosivo por fosforizacdo e acabamento em
pintura epdxi de alta resisténcia a abrasdo e
impactos, com secagem em estufa. Constituidos por
base, coluna e travessa superior, sendo a coluna
vazada para permitir a passagem de fiacdo entre o
piso e as calhas composto por base em chapa de
aco estampada, de modo dispensar o uso de
ponteiras, comprimento 680 mm, 70 mm de larguraq,
28 mm de altura, 2,0mm de espessura, com duas
chapas soldadas na face inferior, espessura 3.0mm,
com rebite 5/16 para receber sapatas com diGmetro
de 50 mm, aberfura para passagem de cabos
possibilitando a passagem dos mesmos do piso até a
superficie superior do tampo, Coluna frisada em
chapa de aco fina frio 1.06mm de espessura, com
largura de no minimo 165 mm, com vao interno para
passagem de fiacdo com tampa para fechamento
em polipropileno para acesso ao cabeamento, € no
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lado externo da coluna com tampa em polipropileno
fixada sob encaixe, com 3 saidas independentes para
flacdo e travessa superior em chapa de aco '4' de
espessura. Pintura de acabamento realizada através
de um processo eletrostdtico com pré-tratamento de
nano cerdmico, em dois estdgios, seguido por
secagem do pré-tratamento em estufa, resfriamento
ao ar, aplicacdo de tinta pd hibrida a base de resinas
epdxi e poliéster, espessura minima de 40 microns,
finalizada com cura em estufa a temperatura minima
de 180°C e resfriamento. Nivelador de polipropileno
injetado e haste metdlica com regulagem através de
rosca 5/16. Fixacdo ao tampo feita através de
parafuso e bucha metdlica c/rosca milimétrica para
dar rigidez e permitir a montagem e desmontagem
sem danificar seus componentes.

A licitante deverd comprovar que os produtos
ofertados possuem Classificacdo e caracteristicas
fisicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio,
emitido por organismo de cerfificacdo de produto
acreditado pelo INMETRO.

Divisor frontal utilizado em estacdes e plataformas de
trabalho.

Confeccionado em fibra de madeira aglomerada de
média  densidade  (MDP), (Médium  Density
Particleboard), com 25 mm de espessura, formando
uma peca Unica. Acabamento em ambas as faces
com laminado melaminico de baixa pressdo 0,3 mm
(BP) anti-reflexo e resistente & abrasdo e impacto. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m?,
resisténcia 4 tracdo perpendicular, resisténcia
flexdo estdtica e resisténcia & tracdo superficial.
Encabecamento nas partes frontais, posterior e nos
topos transversais com fita borda em poli cloreto de
vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessurq,
aplicado pelo processo a quente hot melt, na mesma
cor do laminado escolhido e raio ergonbdmico de
contato com o usudrio de 2.5 mm, de acordo com o
item 3.5, tabela 1 da norma ABNT 13966/2008. Dotado
com perfis de aluminio extrudado 10,2 x 18,4mm nas
duas faces, encaixados em recorte feito sob medida
em centro de usinagem, utilizado para decoragdo ou
encaixe de acessoérios diversos. Sistema de fixacdo
feita através de suportes em aluminio anodizado.

20

Trilho telescdpico para pasta suspensa.

Confeccionado em chapa de aco estampado
medindo aproximadamente 710 (largura) x 410 mm
(profundidade) x 90 mm (altura), com 1,5 mm de
espessura formando um quadro interligado através de
solda mig, fixadas aos trilhos através de encaixe, para
fixacdo interna em armdrio, as pecas com espessura
de 1.2 mm dobradas, fixada no trilho telescdpico por
meio de rebites em aluminio e fixada no armdrio
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através de oito parafusos soberbos. Dotado de trilho
telescépico em aco estampado com roldanas e
esfera de aco, para extracdo total da gaveta
deslizando suavemente e permitindo maior facilidade
acesso as pastas junto ao usudrio. A pasta suspensa
possui distanciadores de agco com dobras para
afastar a pasta suspensa das portas, possibilifando a
extracdo total das pastas com qualguer modelo de
dobradicas e portas. Extracdo das pastas realizadas
pelo sentido lateral para largura de 800 possui ainda
suporte em formato de "U" com espessura de 1.2 mm
com dobras para encaixar no suporte para pastas,
para realizar a extracdo das pastas no sentfido frontal.
Pintura eletrostdtica em epdxi na cor preto, espessura
minima de 40 microns. Capacidade de até 40 Kg.

Conjunto suporte de prateleira estrutura tubular, de
seccado retangular, confeccionado em aco SAE 1020
de 20 x 30 x 1,2mm, composto por dois suportes de
fixacdo soldado nas suas extremidades,
confeccionados em ferro chato SAE 1020 25,4 x 30 x
1/8"'mm, com fratamento  anficorrosivo  por
fosfatizacGo e acabamento em pintura epdxi..
MEDIDA “A": 760mm.

30

20

Mesa com regulagem na altura do tampo medidas:
1400x700mm altura cursor: 670 & 1000 mm.

1.Tampo:

Confeccionado em fibra de madeira aglomerada de
média densidade (MDP) com 25mm de espessura.
Acabamento, em ambas as faces, com laminado
melaminico de baixa pressdo (BP). Encabecamento
nos fopos com fita borda em poli cloreto de vinil
(Polyvinyl chloride) com  2,5mm de espessurq,
aplicado pelo processo a quente hot melt, na mesma
cor do laminado escolhido e raio ergondmico de
contato com o usudrio de 2.5 mm. Sistema de fixacdo
a os pés é feita através de bucha metdlica e parafuso
com rosca milimétrica, facilitando a montagem e
desmontagem da mesa sem danificar o produto.
Opcionais; passa cabos em polipropileno injetado
c/di@metro central de @70mm, composto p/tampa
externa superior em formato oblongo c¢/04 saidas
independentes p/o cabeamento, guia central e
tampa externa inferior em formato circular com
divisores p/a acomodacdo do cabeamento. E Caixa
de fomadas 12 ponfos corpo confeccionado em
chapa de aco 1,2mm de espessura, com Pintura de
acabamento redlizada através de um processo
eletrostdtico com pré-tratamento de nano ceré@mico,
em dois estdgios, seguido por secagem do pré-
tfratamento em estufa, resfriamento ao ar, aplicacdo
de tinta pdé hibrida a base de resinas epdxi e poliéster,
espessura minima de 40 microns, finalizada com cura
em estufa a temperatura minima de 180°C e
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resfriamento. Dotada 3 pontos para rede elétrica com
tomadas universais (2p+f), 4 ponfos com suportes
para RJ45, sendo 02 RJ45 Systimax e 02 RJ45 Keystone
, 1 ponto VGA, 1 HDMI, 1USB e 2 ponto p/dudio sem
conectores. Tampa basculante para o aceso as
tomadas confeccionadas em perfii de aluminio
extrudado, articulacdo realizada através de pino
rotfeador em nylon, fixado nas extremidades unido
caixa a tampa.

2. Coluna pedestal:

Confeccionada em tubo externo 50x20mm em aco
carbono laminado a quente, NBR 6658 com parede
minima de 2,00mm, tubo interno de 40x80mm em aco
carbono laminado a frio, NBR 6658 com parede
minima de 1,50mm, entre o tubo interno e externo,
deve existir bucha confeccionada em composto de
nylon com fibra, para garantir a mobilidade e eliminar
folga entre as paredes dos tubos para evitar desgaste
e ruidos durante o processo de elevacdo

Possui na sua parte superior, montante com sistema
de encaixe e furacdo, para acoplamento e fixacdo
das fravessas  estruturais, proporcionando @
montagem em medidas varidveis para colocacdo de
diferentes tamanhos de fampos, garantindo ajuste
perfeito do conjunto. Dotada de sistema para
fravamento da fravessa por meio de parafusos e
porcas. O montante é confeccionado em tubo de
40x80mm em a¢o carbono laminado a frio, NBR 6658
com parede minima de 1,50mm com sistema de
solda na unido ao suporte do tampo por meio de
gabaritos garantindo caracteristicas técnicas e
dimensionais sempre dentro do mesmo padrdo de
producdo.

Opcional, duto para subida da fiacdo acoplada as
colunas através de encaixe pendular, confeccionado
em chapa de aco 0,9mm de espessura, com posterior
aplicacdo de fosfato e processo de Pintura de
acabamento redlizada através de um processo
eletrostdtico com pré-tfratamento de nano ceré@mico,
em dois estdgios, seguido por secagem do pré-
fratamento em estufa, resfriamento ao ar, aplicacdo
de tinta pd hibrida a base de resinas epodxi e poliéster,
espessura minima de 40 microns, finalizada com cura
em estufa a temperatura minima de 180°C e
resfriamento.

3. Base para pedestal:

A base para o pedestal é confeccionada em aco
carbono laminado a quente, decapado e oleado,
NBR 6658, com espessura de 2,00mm, fabricado por
processo de corte, estampagem e conformacdo por
meio de ferramentas em prensas mecdnica e
hidraulica, garantindo caracteristicas técnicas e
dimensionais sempre dentro do mesmo padrdo de
producdo.

Possui em sua parte central sistema de furacdo com
02 conjuntos de furos, cada um composto de 03 furos
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sequenciais lateralmente um ao outro, que permitem
regulagem de sua posicdo no momento da
montagem, no sentido lateral, equidistantes, para
fixacdo da base a coluna do pedestal.

Na sua parte inferna, na regido dos furos, possui
reforco, com furacdo, fabricado em aco fina frio NBR
6658, com espessura de 2,65mm e é confeccionado
por meio de ferramenta, por processo de
estampagem em prensa mecdénica, soldado a base
por meio de gabarito mecdnico e processo de solda
mig. Tem por funcdo o reforco a drea de colocagdo
dos parafusos para fixacdo a coluna, evitando
empenamento da base ao se realizar o aperto dos
parafusos.

Nas extremidades da base, na sua parte interna,
possui dois suportes com rosca, fabricado em aco fina
frio, NBR 6658, com espessura de 2,65mm e é
confeccionado por meio de ferramenta, por processo
de estampagem em prensa mecdnica e soldados a
base por meio de gabarito mecdanico e processo de
solda mig, com a funcdo de suporte para
rosqueamento de sapatas niveladoras, acopladas a
base por meio de fuso com rosca de 8mm, para
eliminar possiveis desniveis do piso.

O acabamento superficial é feito por desengraxe
com detergentes a base d'dgua, com posterior
aplicacdo de fosfato e processo de Pintura de
acabamento redlizada através de um processo
eletrostdtico com pré-fratamento de nano ceré@mico,
em dois estdgios, seguido por secagem do pré-
fratamento em estufa, resfriamento ao ar, aplicacdo
de tinta pd hibrida a base de resinas epodxi e poliéster,
espessura minima de 40 microns, finalizada com cura
em estufa & temperatura minima de 180°C e
resfriamento.

O raio de curvatura da base é de 370, e pode ser
confeccionada nas seguintes dimensoes:
500x75x50mm, com peso de 1,072kg a unidade, ou
700x75x50mm, com peso de 1,922kg podendo ainda
neste Ultimo modelo ter seu sistema de furacdo
centrado em relacdo a parte longitudinal da base ou
descentrado, dando

maior flexibilidade ao projeto e maior profundidade
de drea livre para o usudrio, na parte inferior da mesa
ou estacdo de trabalho.

4. Suporte para fixacdo do tampo ao pedestal:

O suporte para fixacdo do tampo ao conjunto do
pedestal, &€ confeccionado em aco carbono fina
quente, decapado e oleado, NBR 6658, com
espessura de 2,00mm, com furacdo dupla nas pontas
para fixacdo de tampos e também furacdo dupla
para fixacdo ao conjunto da parte mdvel do
pedestal, Pintura de acabamento realizada através
de um processo eletrostdtico com pré-tratamento de
nano cerdmico, em dois estdgios, seguido por
secagem do pré-tratamento em estufa, resfriamento
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ao ar, aplicacdo de tinta pd hibrida a base de resinas
epdxi e poliéster, espessura minima de 40 microns,
finalizada com cura em estufa a temperatura minima
de 180°C e resfriamento

5. Travessa estrutural (calha):

O conjunto da estrutura para mesa ou estacdo de
trabalho, tem suas colunas (pernas) interligadas entre
si, por meio de fravessas (calhas), com corpo
produzido em aco carbono fina frio NBR 6658, com
espessura minima de 1,20mm, fabricado por processo
de corte em prensa mecdnica e dobra em
dobradeira mecdanica com volante. Nas
extremidades do corpo da travessa existem furacoes
duplas para ser acopladas para ser perfeitamente
encaixados no montante da coluna para pedestal e
posteriormente travados a esta coluna com
parafusos.

6. Caixa de engrenagens do mecanismo de
elevacado:

A caixa do mecanismo de elevacdo fabricada por
processo de injecdo, em nylon de alta resisténcia,
com base metdlica em aluminio extrudado, e
rolamento acoplado a esta base para garantir
movimento suave e sem ruido entre as engrenagens
embutidas na parte inferna da caixa, que sdo
confeccionadas em aco por processo de usinagem.
A elevacdo de dois pontos para mesas retangulares e
de dos trés pontos para mesas em “L" se dd
simultaneamente por sistema de acionamento com
fusos metdlicos modelo eixo sem fim, em aco carbono
com roscas laminadas, inseridas a um tubo externo
produzido em aluminio extrudado que tem a funcdo
de guia do fuso e de protecdo de suas roscas. O tubo
em aluminio possui ainda em sua parte inferior (base),
ponteira em aluminio injetado com rosca milimétrica
de émm para garantir sua fixacdo ao conjunfo
pedestal.

A tfransmisséo de forca entre os pontos elevatdrios da
mesa se dd por meio de barras sextavadas de 6mm,
fabricadas em aco carbono 1020.

Regulagem por sistema elétrico:

O sistema de regulagem elétrico deverd ser
composto de teclado, motor com sistema de
reducdo, unidade de controle eletrénico (240V 16%),
cabos de conexdo e cabo de alimentacdo de trés
metros.

O aqjuste de altura deve ser feito por teclado digital
retrdtil, de fdcil manuseio, que permita seu
posicionamento abaixo do tampo apds o uso, para
garantir maior drea livre de trabalho co usudrio na
parte frontal da mesa. Este teclado deverd possuir um
display que indica a altura da superficie.

A estrutura deverd ser desmontdvel, ndo havendo
unido entre as partes por meio de solda, e nos pontos
em que houver o processo de solda, estas ndo
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deverdo ser aparentes, sendo cada pedestal
autoportante, separados unitariomente. A unido se
dard através de duas calhas estruturais para mesas
em “L" e uma calha para mesas com formato
retangular.

21

Mesa de canto medidas: 600x600/284 mm.

Tampo em formato retangular, confeccionado em
fiora de madeira aglomerada de média densidade
(MDP), (Médium Density Particleboard), com 25 mm
de espessura, formando uma peca Unica.
Acabamento em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressdo 0,3 mm (BP) anti-reflexo
e resistente a abrasdo e impacto. As chapas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tracdo
perpendicular, resisténcia a flexdo estdtica e
resisténcia d tracdo superficial. Encabecamento nas
partes frontais, posterior e nos topos transversais com
fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride)
com 2,5mm de espessura, aplicado pelo processo a
qguente hot melt, na mesma cor do laminado
escolhido e raio ergonémico de contato com o
usudrio de 2.5 mm, de acordo com o item 3.5, tabela
1 da norma ABNT 13966/2008. Sistema de fixacdo a os
pés é feita através de bucha e parafuso com rosca
milimétrica, facilitando a montagem e desmontagem
da mesa sem danificar o produto.

Estrutura formada por dois pédrticos, medindo
770x220mm para sobreposicdo do fampo em
formato de "U"” confeccionados em fubo retangular
SAE 1010/1020 de 30x70x2,0mm de espessura com
cortes em 45° unidos através de solda MIG. A
interligacdo dos poérticos deverd ser feita por duas
fravessas superiores horizontais em fubo retangular
SAE 1010/1020 de 30x50x1,2 mm de espessurq,
interligado através de luvas de engates em chapa de
aco 2,65mm de espessura, fixadas através de rebites
de repuxo e parafusos com rosca milimétrica Mé .
Sistema de fixagcdo do tampo aos poérticos feita
através de buchas em zamak com parafuso Mé
(rosca milimétrica) para maior rigidez facilitando a
montagem e desmontagem sem danificar o produto,
travessa superior do pdrtico deve ficar a uma
distancia de 25 mm em relacdo a face inferior do
tampo. Estrutura dotada de ponteiras conjugadas
30x70 mm com sapata niveladora de nivel @ 33 mm
em polipropileno injetado e haste metdlica com
regulagem através de rosca Mé. O acabamento da
estrutura metdlica é feito com Pintura de
acabamento redlizada através de um processo
eletrostdtico com pré-tratamento de nano ceré@mico,
em dois estdgios, seguido por secagem do pré-
tfratamento em estufa, resfriamento ao ar, aplicacdo
de tinta pé hibrida a base de resinas epdxi e poliéster,
espessura minima de 40 microns, finalizada com cura
em estufa a temperatura minima de 180°C e
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resfiamento. Acabamento pintado ou cromado.
Tampo vidro 4 mm sobreposto aos tfampos.

22

Mesa de centro medidas: 1200x600/284 mm.

Tampo em formato retangular, confeccionado em
fiora de madeira aglomerada de média densidade
(MDP), (Médium Density Particleboard), com 25 mm
de espessura, formando uma peca Unica.
Acabamento em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressdo 0,3 mm (BP) anti-reflexo
e resistente & abrasdo e impacto. As chapas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m?, resisténcia & tracdo
perpendicular, resisténcia a flexdo estdtica e
resisténcia d tracdo superficial. Encabecamento nas
partes frontais, posterior e nos topos transversais com
fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride)
com 2,5mm de espessura, aplicado pelo processo a
quente hot melt, na mesma cor do laminado
escolhido e raio ergonémico de contato com o
usudrio de 2.5 mm, de acordo com o item 3.5, tabela
1 da norma ABNT 13966/2008. Sistema de fixacdo a os
pés é feita através de bucha e parafuso com rosca
milimétrica, facilitando a montagem e desmontagem
da mesa sem danificar o produto.

Estrutura formada por dois podrticos, medindo
770x220mm para sobreposicdo do ftampo em
formato de "U"” confeccionados em fubo retangular
SAE 1010/1020 de 30x70x2,0mm de espessura com
cortes em 45° unidos através de solda MIG. A
interligacdo dos pérticos deverd ser feita por duas
fravessas superiores horizontais em fubo retangular
SAE 1010/1020 de 30x50x1,2 mm de espessurq,
interligado através de luvas de engates em chapa de
aco 2,65mm de espessura, fixadas através de rebites
de repuxo e parafusos com rosca milimétrica Mé .
Sistemma de fixacdo do tampo aos podrticos feita
através de buchas em zamak com parafuso Mé
(rosca milimétrica) para maior rigidez facilitando a
montagem e desmontagem sem danificar o produto,
travessa superior do poértico deve ficar a uma
distancia de 25 mm em relacdo & face inferior do
tampo. Estrutura dotada de ponteiras conjugadas
30x70 mm com sapata niveladora de nivel @ 33 mm
em polipropileno injetado e haste metdlica com
regulagem através de rosca Mé. O acabamento da
estrutura metdlica é feito com Pintura de
acabamento redlizada através de um processo
eletrostdtico com pré-fratamento de nano ceré@mico,
em dois estdgios, seguido por secagem do pré-
fratamento em estufa, resfriamento ao ar, aplicacdo
de tinta pdé hibrida a base de resinas epdxi e poliéster,
espessura minima de 40 microns, finalizada com cura
em estufa a temperatura minima de 180°C e
resfriamento. Acabamento pintado ou cromado.
Tampo vidro 4 mm sobreposto aos fampos.
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23

Estacdo para 2 postos de frabalho dimensdes:
1400x1400/730mm Tampo de mesa reto para sistemas
de estacdes de frabalho, em madeira aglomerada
com resina fendlica e particulas de granulometria
fina, atendendo as normas vigentes de niveis de
emissdo de formaldeido, com espessura de 25 mm,
densidade média de 600 kg/m® e revestido com
laminado melaminico de baixa presséo em ambas as
faces, resistente a  abrasdo, bordas retas
encabecadas com fita em poliestireno de superficie
visivel texturizada, com espessura de 2,0 mm na
mesma cor do tampo e raio ergonédmico de contato
com o usudrio de acordo com NBR13966. Fixado a
estrutura através de parafusos rosca auto cortante
para madeira.Estrutura com pernas e tfravessa superior
de seccdo quadrada em acgo tubular SAE 1020 de 50
x 50 x 1,50 mm com tratamento anticorrosivo por
fosfatizacdo e acabamento em pintura epdxi. Unidas
as barras de unido através de parafusos e porcas
métricos. Ponteiras de acabamento na extremidade
inferior do tubo, em contato com o piso, injetadas em
material termopldstico com boa resisténcia mecdanica
a impactos, sapatas de nivelamento do piso com
rosca métrica Mé e corpo injetado em polipropilenc.
Barras de unido para estruturas de plataformas de
tfrabalho de seccdo retangular em aco fubular SAE
1020 de 30 x 50 x 1,06mm com tratamento
anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento em
pintura epdxi. Unidas as estruturas laterais e centrais
através de parafusos e porcas métricas. Caixa de
mesa para acesso a pontos de energia, telefonia e
l6gica, medindo 263 x 120 mm, com dimensdes para
o recorte de encaixe no tfampo de 255 x 105 mm. Aba
superior, tampa e corpo em PS e abertura de no
minimo 10 mm para passagem de cabos, com
abertura da tampa tipo basculante. Fixagcdo ao
tampo através de 04 parafusos para madeira. Régua
para eletrificacdo confeccionada em chapa de aco
SAE 1020 com 1,2 mm de espessura. Apresenta pré-
disposicdo para o encaixe de 3 tomadas de energia
(2P+T) e 3 para fixacdo de rede de dados (RJ45) e/ou
telefonia (RJ11). Com tratamento anticorrosivo por
fosfatizacdo e acabamento em pintura epdxi, fixados
através de parafusos. Suporte divisor de fios
(ELE/LOG/TEL) confecciona em PP. Fixada ao tampo
através de parafusos auto cortante para madeira.
Suporte para CPU com abas laterais confeccionados
em aco SAE 1020 com tratamento anficorrosivo e
antiferruginoso por fosfatizacdo e acabamento em
pintura epdxi. Tampo em madeira aglomerada com
resina fendlica e particulas de granulometria fing,
atendendo as normas vigentes de niveis de emissdo
de formaldeido, de 18 mm de espessura, revestida
com laminadomelaminico de baixa pressdo em
ambas as faces, com resistente a abrasdo,
encabecada com fita de poliestireno de superficie
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visivel texturizada com espessura 0,5 mm. Parafusos
para fixacdo ao tampo do tipo auto cortante para
madeira.

VALOR TOTAL LOTE 2

LOTE 3 — CARTEIRAS E LONGARINAS

ITEM

DESCRICOES

Q1D

VALOR
UNIT RS

VALOR
RS

CARTEIRA ESCOLAR

Encosto: Fundido em polipropileno com alta pressdo,
aditivado, permitindo suportar esforco mecdénico de
até 420 kg por impulso na diagonal de até 90°.
Devera possuir respiradores quadrados medindo
aproximadamente 10x10 mm, na quantidade de 08
(oito) por fileira, e possuindo no minimo 04 (quatro)
fileiras. DistGncia entre os furos de no minimo 40 mm.
Moldado em conftorno vertebral com encaixes
retangulares na estrutura, fravamento com pino
tampdo no mesmo polipropileno aditivado. Medidas
minimas: largura 460 mm, altura 250 mm no eixo
cenfral da sua curvatura e espessura de 5 mm.
Assento: Fundido em polipropileno com alta pressdo,
aditivado, permitindo suportar esforco mecdénico de
até 580 kg por impulso vertical de queda. Devera
possuir respiradores quadrados medindo
aproximadamente 10x10 mm, na quantidade de 08
(oito) por fileira, e possuindo no minimo 01 (uma)
fileira. Dist@ncia entre os furos de no minimo 40 mm.
Moldados com contornos ergondmicos para conforto
das pernas, evitando pressdo sanguinea. Fixado na
estrutura através da colocacdo de 04 (quatro) rebites
de aluminio, o que permite uma super resisténcia
quanto a qualguer tipo de esforco ndo convencional.
Medidas minimas: largura 460 mm e 410 mm de
profundidade e espessura de 5 mm. Estrutura: Unica,
totalmente soldada por sistema MIG e acabamento
de superficie pintado. Acabamento em pintura
eletrostdtica totalmente automatizada em epoxi pd
com pré tratamento de desengraxe e tratamento
antfiferruginoso  (nanocer@mico), preparando a
superficie para receber a pintura, revestindo
totalmente  a estrutura com pelicula de
aproximadamente 100 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos. Aplicacdo pelo
processo de  deposicdo  eletrostatica com
polimerizacdo em estufa. Suportes do encosto
deverdo ser fabricados em tubo industrial oblongo de
aco em chapa 16 com parede em chapa 16
(1,5mm), garantindo assim resisténcia e durabilidade
da carteira. Laterais em forma préxima a de um
trapézio fechado (parte superior menor que a inferior)
fabricado em tubo oblongo de aco com parede em
chapa 18 (1,2mm), soldado pelo processo de
soldagem de topo por resisténcia pura. Travessas
estruturais fabricadas em tubo oblongo de aco em
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chapa 18 (1,2mm), fixadas as laterais e ao suporte da
prancheta através de solda MIG. Suporte da
prancheta fabricado em tubo oblongo de aco em
chapa 18 (1,.2mm) com 4 suportes de fixacdo
confeccionados em chapa de aco fina frio de 1,5mm
de espessura para fixacdo da prancheta. As
extremidades das fravessas horizontais posicionadas
na lateral oposta a prancheta receberam
acabamento em ponteira interna pldstica, como
também a extremidade posterior do suporte da
prancheta. Serd instalado no suporte da prancheta
um apoio confeccionado em tubo oblongo de aco
em chapa 18 (1,2mm), fixado a lateral da carteira,
Neste apoio é fixado o suporte de mochila fabricado
em ferro chato de 1/2x1/8", fixado através de solda
MIG. A grade para livros é fixada as laterais através
de duas travessas fabricadas tubo oblongo de aco
em chapa 18 (1,2mm) e fixadas através de solda MIG.
A grade de cinco filetes € confeccionada em ferro
redondo 4", fixados as travessas através de solda
MIG. Fixacdo do assento na parte posterior através de
04 (quatro) rebites de aluminio. Deslizadores injetados
em polipropileno, perfeitamente acoplados as
laterais. Prancheta: de formato peninsular, fabricada
em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Acabamento em fita
de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Fixada as estruturas laterais da
carteira através de parafusos de aco e buchas
metdlicas.

CADEIRA POLIPROPILENO COM 4 PES

Encosto: Fundido em polipropileno com alta pressdo,
aditivado, permitindo suportar esforco mecdénico de
até 420 kg por impulso na diagonal de até 90°.
Devera possuir respiradores quadrados medindo
aproximadamente 10x10 mm, na quantidade de 08
(oito) por fileira, e possuindo no minimo 04 (quatro)
fileiras. Distancia entre os furos de no minimo 40 mm.
Moldado em conftorno vertebral com encaixes
retangulares na estrutura, fravamento com pino
tampdo no mesmo polipropileno aditivado. Medidas
minimas: largura 460 mm, altura 250 mm no eixo
cenfral da sua curvatura e espessura de 5 mm.
Assento: Fundido em polipropileno com alta pressdo,
aditivado, permitindo suportar esforco mecdanico de
até 580 kg por impulso vertical de queda. Devera
possuir respiradores quadrados medindo
aproximadamente 10x10 mm, na quantidade de 08
(oito) por fileira, e possuindo no minimo 01 (uma)
fileira. Distancia entre os furos de no minimo 40 mm.
Moldados com contornos ergondmicos para conforto
das pernas, evitando pressdo sanguinea. Fixado na
estrutura através de presilhas j& fundidas no proprio
assento, além da colocacdo de 06 (seis) parafusos
fipo AA cabeca chata e 04 (quairo) rebites de
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aluminio, o que permite uma super resisténcia quanto
a qualquer fipo de esforco ndo convencional.
Medidas minimas: largura 460 mm e 410 mm de
profundidade e espessura de 5 mm. ESTRUTURA (04
PES), confeccionadas em tubos de seccd@o oblonga
16x30 em chapa de aco #16 (1,50 mm) é em chapa
de aco #18 (1,20 mm). Tubo para sustentacdo do
encosto recebe, na dobra, um reforco de tubo de
seccdo circular 1/2 * em chapa de aco #18 (1,20
mm). Pecas soldados pelo processo MIG, que usa gds
inerte  para protecdo da poca de fusdo.
Componentes Metdlicos Todas as pecas metdlicas
recebem um pré-tratamento onde sAo
desengraxadas e logo apds passam pelo processo
nanocerdmico, que ddo a estrutura metdlica uma
resisténcia maior a oxidacdo, e aqjuda a maior
aderéncia da ftinta. Pintura epdxi-pd aplicada pelo
processo de deposicdo eletrostdtica com
polimerizacdo em estufa. Montagem de fdcil
montagem com parafusos rebites para fixacdo do
assento, recebem ponteira interna para acabamento
dos tubos de aco

LONGARINA EM POLIPROPILENO 2 LUGARES

Assento e encosto - separados, confeccionados em
polipropileno injetado, de alto impacto, na cor preta,
fixados em tubo oblongo de 7/8 com parede interna
de, no minimo, 1,2 mm de espessura. Estrutura
metdlica - retangular em tubo de aco industrial de, no
minimo, 30 x 50 mm e com espessura minima de 1,2
mm de parede inferna. Tratamento antiferruginoso e
acabamento com pintura eletrostdtica epdxi (pd) na
cor cinza fosco. Os componentes que formam o
conjunto deverdo ser ligados entre si através de solda
pelo processo mig. Sapatas - reguldveis para melhor
alinhamento e estabilidade do conjunto. Todos os
topos dos tubos deverdo ser fechados por ponteiras
em polipropileno injetado de encaixe na cor preta.
Dimensdes minimas: Assento: largura: 460 mm /
profundidade: 410 mm Encosto: largura: 460 mm /
altura: 250 mm

20

LONGARINA EM POLIPROPILENO 3 LUGARES

Assento e encosto - separados, confeccionados em
polipropileno injetado, de alto impacto, na cor preta,
fixados em tubo oblongo de 7/8 com parede interna
de, no minimo, 1,2 mm de espessura. Estrutura
metdlica - retangular em tubo de aco industrial de, no
minimo, 30 x 50 mm e com espessura minima de 1,2
mm de parede interna. Tratamento antiferruginoso e
acabamento com pintura eletrostdtica epdxi (pd) na
cor cinza fosco. Os componentes que formam o
conjunto deverdo ser ligados entre si através de solda
pelo processo mig. Sapatas - reguldveis para melhor
alinhamento e estabilidade do conjunto. Todos os
topos dos tubos deverdo ser fechados por ponteiras
em polipropileno injetado de encaixe na cor preta.
Dimensdes minimas: Assento: largura: 460 mm /
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profundidade: 410 mm Encosto: largura: 460 mm /
altura: 250 mm.

VALOR TOTAL LOTE 3

PROCESSO CPL SEBRAE/PI N° 04/2017
PREGAO PRESENCIAL N° 02/2017 — SEBRAE/PI
ANEXO Il - MINUTA DO CONTRATO

CD XXX/2017

CONTRATO QUE ENTRE SI CELEBRAM O SERVICO DE APOIO AsS MICRO E PEQUENAS
EMPRESAS DO PIAUI - SEBRAE/PI E A EMPRESA XXXXXXXXXXXXXXXXXXX, COM VISTAS AO
FORNECIMENTO DE MOBILIARIOS PARA OS PREDIOS DO SEBRAE/PI.

1. PARTES:
| - CONTRATANTE:

SERVICO DE APOIO AS MICRO E PEQUENAS EMPRESAS DO PIAUi - SEBRAE/PI, Servico Social
Autdbnomo, constituido sob a forma de sociedade civil sem fins lucrativos, com sede e
foro na cidade de Teresina, Capital do Estado do Piaui, d Avenida Campos Sales, 1046,
Centro, CEP 64000-300, inscrito no CNPJ/MF sob o n° 06.665.129/0001-03, doravante
denominado CONTRATANTE, neste ato representado por seus Diretores:

a) Superintendente MARIO JOSE LACERDA DE MELO, brasileiro, casado, Advogado,
portador da Cédula de Identidade n® 3.728.608 expedida pela SSP/PE e inscrito no
CPF/MF sob o n® 666.542.704-87.

b) Administrativo Financeiro, ULYSSES GONCALVES NUNES DE MORAES, brasileiro,
casado, Empresdrio, portador da Cédula de Identidade n° 511.177 expedida pela
SSP/PI e inscrito no CPF/MF sob o n°® 217.308.813-00.

Il - CONTRATADA:

XXXXXXXXXXXXXXXXX, com sede na cidade de XXXXXX-XX, na Rua XXXXXXXXXX, XXXX,
Bairro XXXXX, CEP XXXXX-XXX, inscrita no CNPJ/MF sob o n® XX.XXX.XXX/0001-XX, neste ato
representada por XXXXXXXXXXXXXXXX, brasileiro, casado e/ou solteiro, residente e
domiciliado na cidade de XXXXXX-XX, na Rua XXXXXXXXXX, XXXX, Bairro XXXXXX, CEP
XX XXX-XXX, inscrito no CPF/MF sob o n°® XXX.XXX.XXX-XX, e portador da cédula de
identidade n° XXXXXXXX, expedida pela SSP/XX.

2. FUNDAMENTAGCAO LEGAL

A presente contratacdo decorre da Ata de Registro de Preco n° XX/2017, firmada
através do Processo CPL SEBRAE/PI n°® 04/2017, Pregdo Presencial n° 02/2017, que
infegram este Contrato e que as partes declaram conhecer e aceitar.

3. CLAUSULAS
A execucdo deste contrato obedecerd as Cldusulas e condigdes a seguir:

3.1. CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO

O objeto do presente contrato é o fornecimento de mobilidrios a serem utilizados nos
prédios do SEBRAE/PI, conforme especificacdes do Termo de Referéncia — ANEXO | do
Pregdo Presencial n°® 02/2017.
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3.2. CLAUSULA SEGUNDA - DO PRECO E FORMA DE PAGAMENTO

SEBRAE

Os valores a ser pago pela aquisicdo dos bens estdo demonstrados na quadro a seguir:

LOTE 1 - CADEIRAS

ITEM

DESCRICAO

Q1D
MAX

VALOR
UNIT RS

VALOR
EM RS

01

Apoio de cabeca para cadeira Largura: 0,25 m;
altura: 0,14m com estrutura injetada em Nylon de alta
resisténcia a fadiga e impactos, com acabamentos e
sistema de regulagem de altura injetados no mesmo
material, com espuma de poliuretano injefado e
revestimento com tecido 100% poliéster. Sistema de
regulagem de altura do apoio de cabeca através de
sistema cafraca deslizante e de profundidade com
sistema giratdrio. Apoio composto por duas hastes
injetadas no mesmo material para ser utilizada como
porta - casacos ou porta-cabide (Referente ao item
02).

02

Cadeira giratéria, espaldar alto com revestimento em
tela. Largura assento (s/ bracos): 0,49 m;
profundidade do assento: 0,51 m; altura assento
(curso): 0,45 & 0,56 m; altura do encosto: 0,53 m;
largura encosto: 0,47 m Encosto alto, com estrutura
injetada em Nylon de alta resisténcia a fadiga e
impactos, com revestido em tela, e apoio lombar
moével aqjustdvel conforme usudrio, injetado em
espuma de poliuretano semi-rigida, na parte posterior
do encosto. Sistema de unido do encosto com
assento fixo, através de estrutura injetada em Nylon
de alta resisténcia a fadiga e impactos. Assento com
espuma anatdmica em poliuretano injetado, de 60
mm de espessura, densidade D55, e concha interna
de compensado multilaminado de 14 mm de
espessura com borda frontal ligeiramente curvada no
assento. Revestido com tecido sintético, carenagem
em polipropileno injetado de alta resisténcia a
impactos e abrasdo com bordas arredondadas para
protecdo do estofado e. Mecanismo de reclinacdo
através de sistema sincronizado na relacdo 2:1
composto por corpo em aluminio injetado, com
fratamento anticorrosivo e antiferruginoso  por
fosfatizacdo e pintura eletrostdtica na cor preta.
Sistema de reclinacdo com eixo horizontal e
fravamento do conjunto estofado em trés posicoes e
sistema de liberagcdo do mecanismo tipo anfipdnico.
Sistema de regulagem de pressdo da mola do sistema
de reclinacdo com manipulo de empunhadura
injetado em polipropileno, alavancas de
acionamento do mecanismo e sistema pneumdtico
independentes, em aco de 8 mm de di@metro, com
manipulo injetado em polipropileno. Coluna a gds
confeccionada em aco SAE 1020 tubular com pintura
epdxi a pd, e com conificacdo 1°26' na parte inferior
para encaixe na base giratéria. Haste central
pressurizada, que propicia suavidade de
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amorfecimento sem o uso de molas, curso de
regulagem de 80 mm, confeccionada em aco SAE
1045 e com conificacdo tipo Morse (1°26') na parte
superior para encaixe no suporte de fixacdo do
assentfo da cadeira. Bucha guia inferna em POM,
copolimero composto de alta dureza e rigidez e
excelentes propriedades deslizantes. Resisténcia a
esforcos de press@o de até 300N. Apoia-braco em
formato de "T" com sistema de regulagem de altura
deslizante através de botdo lateral com 7 posicoes
pré-definidas, sistema de fixacdo ao assento através
de estrutura injetada em nylon poliamida 6.6 na cor
preta, com corpo injetado em termopldsticos de alta
resisténcia estrutural e & abrasdo, apoia bracos
superior injetado em poliuretano. Base giratdria
injefada em Nylon poliamida 6.6 na cor preta e 5§
hastes equidistantes a 72° e raio de 325mm,
reforcadas com aletas estruturais para aumentar a
resisténcia a cargas estdticas aplicadas, encaixe do
pistdo de regulagem de altura da cadeira através do
sistema de cone Morse. Rodizios de duplo giro em
Nylon 6.6 com rodas @ 60 mm, composto por uma
banda de rodagem em poliuretano. Eixo central em
aco SAE 1020 conformado a frio e apoiado em pista
de esfera de rolamento de aco carbono, fixados a
base através de anel de pressdo conformado em
ago.

03

Cadeira fixa, espaldar alto com revestimento em tela.
Largura assento (s/ bracos): 0,49 m; profundidade do
assento: 0,51 m; altura assento: 0,54 m; altura do
encosto: 0,51 m; largura encosto: 0,47 m Encosto alto,
com estrutura injetada em Nylon de alta resisténcia &
fadiga e impactos, com revestido em tela, e apoio
lombar movel ajustdvel, injetado em espuma de
poliuretano semi-rigida, na parte posterior do encosto.
Sistemma de unido do encosto com assento fixo,
através de estrutura injetada em Nylon de alta
resisténcia & fadiga e impactos,. Assento com
espuma anatémica em poliuretano injetado, de 60
mm de espessura, densidade D55, e concha interna
de compensado multlaminado de 14 mm de
espessura com borda frontal ligeiramente curvada no
assento. Revestido com tecido sintético, carenagem
em polipropileno injetado de alta resisténcia a
impactos e abrasdo com bordas arredondadas para
protecdo do estofado. Apoia-braco em formato de
“T" com sistema de regulagem de altura deslizante
através de botdo lateral com 7 posicoes pré-
definidas, sistema de fixacdo ao assento através de
estrutura injefada em nylon poliamida 6.6 na cor
preta, com corpo injetado em termopldsticos de alta
resisténcia estrutural e & abrasdo, apoia bracos
superior injefado em  poliuretano.Base com
travamento posterior através de tubo de aco SAE
1020 12,7 x 1,5mm e frontal através de tubo de aco
SAE 1020 0254 x 225mm com acabamento em
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pintura epdxi na cor preta. Sapatas injetadas em
polipropileno.

04

Cadeira giratéria, espaldar baixo em tecido tipo tela
Largura assento (s/ bracos): 0,47 m; profundidade do
assento: 0,44 m; altura assento (curso): 0,42 & 0,51 m;
altura do encosto: 0,39 m; largura encosto: 0,43 m
Encosto baixo com estrutura injetada em Nylon, com
acabamentos injefados no mesmo material, revestido
com tecido tipo tela. Sistema de unido do encosto
com assento, através de estrutura injetada em Nylon
de alta resisténcia a fadiga e impactos. Sem opcdes
de regulagens. Assento com concha de madeira
laminada com 13 mm de espessura, com espuma
laminadas de poliuretano de 40mm de espessura,
com densidade D30, colada sobre a concha, com
borda frontal ligeiramente curvada. Revestimento em
tecido sintético 100% poliéster. Mecanismo de
reclinacdo da cadeira com regulagem de tensdo por
meio de mola helicoidal e manipulo injetado em
polipropileno, fixada ao assento através de chapa de
aco estampada SAE 1020 '41/4" x 3" pol. de espessura
e porcas de garra estampadas em aco carbono
galvanizado e parafuso Mé. Mancal estampado em
ac¢o SAE 1020 com tratamento superficial antfioxidante
e acabamento em pintura epdxi, com encaixe para o
pistdo de regulagem de altura com sistema de cone
Morse (1'26"). Regulagens de altura da cadeira em
indefinidas posicoes, através de coluna a gds com
fubo central em aco SAE 1020 U 50x1,50mm, encaixe
conico de precisdo tipo “Cone Morse” (Gngulo de
1°26'16") entre as hastes, com acionador pneumdtico
central de regulagem de altura classe 3 (minimo)
segundo DIN 4550. Regulagem de reclinacdo em 2
posicoes, comandadas por uma Unica alavanca,
localizada abaixo do assento e produzida em barra
de aco redonda de 8 mm de di@metro e manipulo de
empunhadura injetado em polipropileno. Base
giratéria injetada em Poliamida 6 com carga de fibra
de vidro na cor preta, com cinco hastes equidistantes,
reforcadas com aletas estruturais para aumentar a
resisténcia 4 cargas estdticas aplicadas sobre o
assento. Encaixe do pistdo de regulagem de alfura da
cadeira através do sistema de cone Morse. Rodizios
de duplo giro, corpo e rodas com @ 60 mm, 100% em
Nylon 6.6. Eixo central em aco SAE 1020 conformado
a frio e apoiado em pista de esfera de rolamento de
aco carbono, fixados a base através de anel de
pressdo conformado em aco. Bracos com corpo e
apdia-braco totalmente injetados em termopldsticos
de alta resisténcia estrutural e a abrasdo, e 6 opcdes
de regulagem de altura, com botdo de acionamento
tipo “gangorra” localizado abaixo do apdia-braco.

100
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Cadeira fixa, espaldar médio em tecido. Largura
assento (s/ bragos): 0,47 m; profundidade do assento:
0,51 m; altura assento: 0,48 m; altura do encosto: 0,44
m; largura encosto: 0,41 m. Encosto de espaldar
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médio com espuma anatdbmica em poliuretano
injetado, de 40 mm de espessura, densidade D55,
indeformdvel, ignifuga, revestida com tecido sintético,
de alta resisténcia a impactos, concha inferna em
polipropileno injetado, 100% recicldvel e carenagem
texturizada em polipropileno injetado de alta
resisténcia a impactos.

Assenfo com espuma anatémica em poliuretano
injetfado, de 40 mm de espessura, densidade D55,
indeformavel, ignifuga, e concha inferna de
compensado mulfilaminado de 13 mm de espessura
com borda frontal ligeiramente curvada no assento
para ndo obstruir a circulacdo sanguinea. Revestido
com tecido sintético de alta resisténcia, carenagem
texturizada em polipropileno injetado de alta
resisténcia a impactos e abrasdo com bordas
arredondadas para protecdo do estofado e 100%
recicldvel. Estrutura metdlica, do tipo balancim, com
laterais em tubo de aco SAE 1020 @ 25,4 x 2,25 mm
unido por solda a chapa de aco SAE 1.1/2" x 1/8" x
120 mm. Travamento posterior através de tubo de
aco SAE 1020 @ 12,7 x 1,5 mm e frontal através de
tubo de aco SAE 1020 @ 254 x 2,25 mm com
acabamento em pintura epdxi na cor preta. Sapatas
injefadas em polipropileno. Suporte de unido do
assento ao encosto em ago estampado SAE 1020 1/4”
x 3", com acabamento em pintura epdxi preta.
Apoia-braco em formato de “T" com sistema de
regulagem de altura deslizante através de botdo
lateral com 7 posicoes pré-definidas, sistema de
fixacdo ao assento através de estrutura injetada em
nylon poliamida 6.6 na cor preta, com corpo injetado
em termopldsticos de alta resisténcia estrutural e &
abrasdo, apoia bracos superior injefado em
poliuretano.

06

Cadeira giratéria, espaldar médio em tecido Largura
assento (s/ bracos): 0,47 m; profundidade do assento:
0.51 m; altura assento (curso): 0,45 & 0,55 m; altura do
encosto: 0,44 m; largura encosto: 0,41 m. Encosto de
espaldar médio com espuma anatdbmica em
poliuretano injetado, de 40 mm de espessurq,
densidade D55, indeformdvel, ignifuga, revestida com
tecido sintético, de alta resisténcia a impactos,
concha intferna em polipropileno injetado, 100%
recicldvel e carenagem texturizada em polipropileno
injefado de alta resisténcia a impactos. Reforco
metdlico estrutural para o encosto, estampada em
chapa de aco SAE 1020 com 2,65 mm de espessura,
estrutura de unido do encosto com assento com
regulagem de altura por cafraca que permite a
regulagem da altura do encosto em 8 posicdes pré-
definidas, em I&mina de aco SAE 1020 1/4" x 3", e
ambos com acabamento em pintura epdxi na cor
preta. Assento com espuma anatbmica em
poliuretano injetado, de 40 mm de espessura,
densidade D55, indeformdvel, ignifuga, e concha
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intferna de compensado multilaminado de 13 mm de
espessura com borda frontal ligeiramente curvada no
assento para ndo obstruir a circulacdo sanguinea.
Revestido com tecido sintético de alta resisténcia,
carenagem texturizada em polipropileno injetado de
alta resisténcia a impactos e abrasdo com bordas
arredondadas para protecdo do estofado e 100%
recicldvel. Mecanismo de reclinacdo através de
sistema sincronizado na relagdo 2:1 composto de
placa superior em chapa de aco SAE 1020 com 4 mm
de espessura, para fixacdo do assento, e corpo em
aluminio injetado, com pintura eletrostdtica na cor
preta. Sistema de reclinacdo com eixo horizontal e
fravamento do conjunto estofado em cinco posicoes
e sistema de liberacdo do mecanismo tipo
antip@nico. Regulagem de pressdo da mola do
sistema de reclinacdo com  manipulo de
empunhadura, injetfada em  polipropileno, e
alavancas de acionamento do mecanismo e sistema
pneumdtico independentes, em aco de 8 mm de
didmetro, com manipulo injetado em polipropileno,
com pistdo pressurizado Classe 4, que oferece
resisténcia a esforcos de até 300 N e propicia
suavidade de amortecimento sem o uso de molas,
curso de regulagem de 100 mm, confeccionado em
aco SAE 1045 e com conificacdo tipo Morse (1°26') na
parte superior para encaixe no suporte de fixacdo do
assento da cadeira. Bucha guia interna em POM (Poli
Oxi Metileno), copolimero composto de alta dureza e
rigidez com deslizamento. Resisténcia a esforcos de
pressdo de até 300 N. Base giratdria injetada em
Nylon poliamida 6.6 na cor preta e 5 hastes
equidistantes a 72° e raio de 325 mm, reforcadas com
aletas estruturais para aumentar a resisténcia a
cargas estdticas aplicadas, encaixe do pistdo de
regulagem de altura da cadeira através do sistema
de cone Morse. Rodizios de duplo giro, corpo 100%
em Nylon 6.6 com rodas @ 65 mm, composto por uma
banda de rodagem em poliuretano. Eixo central
usinado em aco SAE 1006 e haste estampada e
laminada a frio em aco SAE 1006 (zincado branco),
apoiado em pista de esfera de rolamento de aco SAE
1020 cementado, fixados a base através de anel de
pressdo produzido em aco SAE 1070. . Apoia-braco
em formato de “T" com sistema de regulagem de
altura deslizante através de botdo lateral com 7
posicoes pré-definidas, sistema de fixacdo ao assento
através de estrutura injetada em nylon poliamida 6.6
na cor preta, com corpo injetado em termopldsticos
de dalta resisténcia estrutural e & abrasdo, apoia
bracos superior injetado em poliuretano.

07

Cadeira 4 pés, fixa, espaldar baixo em tecido,
empilhdvel Largura assento: 0,48 m; profundidade do
assento: 0,44 m; altura assento: 0,44 m; altura total:
0,84 m; largura encosto: 0,48 m. Encosto em concha
de compensado multlaminado de 8,5 mm de
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espessura, de alta resisténcia com espuma laminada
em poliuretano de espessura 30 mm, densidade D26
em formato ergonémico, revestimento em tecido
sintético de alta resisténcia & tracdo, rasgamento,
esgarcamento, solidez a luz e ndo reagente d
manchas, capa do encosto injetada em
termopldstico de alta resisténcia a impactos e
abrasdo, 100% reciclavel. Assento em concha de
compensado multilaminado de 8,5 mm de espessura,
de dalta resisténcia e espuma laminada em
poliuretano de espessura 32 mm e densidade D33 de
forma cbébncava na parte superior para acomodar o
usudrio confortavelmente por mais tempo e com
borda frontal ligeiramente curvada para ndo obstruir
a circulacdo sangUinea. Revestimento em tecido
sintético de alta resisténcia & tracdo, rasgamento,
esgarcamento, solidez & luz e ndo reagente &
manchas. Estrutura metdlica em tubo de aco oblongo
SAE 1020 16x30x1,5mm, com tratamento anfi-corrosivo
por fosfatizacdo, pintada em pintura epdxi na cor
preta. Terminais dos tubos com ponteiras injetadas em
polietleno de alta resisténcia a abrasdo. Travessas
estruturais fabricadas em fubo de aco J 3/4"x1, 2 mm
com o mesmo acabamento da estrutura. Assento e
encosto unidos por meio de duas estruturas
equidistantes do centfro feitas de fubo de aco
oblongo SAE 1020 16x30x1,5mm. Catdlogos técnicos
emitidos pelo fabricante. Apresentar certificado
abntnbriso 14020:2002 e abninbriso 14024:2004.

VALOR TOTAL LOTE 1

LOTE 02 - MOBILIARIO

ITEM

DESCRICAO

QTE

VALOR
UNIT RS

VALOR
EM RS

01

Armdrio extra alto com portas:

Armdrio fechado com medidas 800x472x2107 mm,
composto de laterais, fundo, base, uma prateleira
fixa, quatro prateleiras moveis, portas e fampo.
Tampo; confeccionado em fibra de madeira
aglomerada (MDP) com 25 mm de espessura, possui
bordas protegidas por fita borda em poli cloreto de
vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessura na
mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em
todo seu perimetro com raio minimo de 2,5 mm,
coladas a quente por meio do processo HOLT MELT;
Possui fixado em seu lado inferior um pino de aco
inoxidavel para o tfravamento da fechadura.

Portas dobradigas 100°; duas portas de abrir em fibra
de madeira aglomerada (MDP) com 18 mm de
espessura. Acabamento em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressdo  (BP).
Encabecamento nos topos com fita borda em poli
cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 2,0mm de
espessura com alta resisténcia a impactos. Dotadas
de quatro dobradicas clip com amortecedor cada
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porta, caneco de 35 mm, com sistema de
fechamento pneumdatico, abertura de 100°, cobertura
para o caneco e calgco, produzida em ago polido,
fechamento suave sem ruido, proporcionado pelo
pist&o pneumdtico instalado no corpo da dobradica,
controlando a forca de fechamento e a resisténcia
na abertura, basta uma leve pressdo dos dedos e a
dobradica estd encaixada. Um encaixe perfeito, sem
perda de tempo. H4 um “clic” no momento em que o
braco da dobradica se encaixa no calgco. Caso haja
a necessidade de remover a porta, a dobradica é
desencaixada, pressionando-se a trava, com sistema
de alojamento interno na madeira para melhor
acabamento ao mdvel e para gerar maior espaco
interno do mesmo, fixadas por parafusos auto
atarraxantes, de cabeca panela medindo 16x4,5 mm.
Sistema de travamento com dois batentes interno na
porta esquerda em chapa de aco 44x32x1,2 mm,
cromado sem arestas cortantes e arredondadas,
fixados através de parafusos cortantes tipo chipboard
para madeira, com fechadura frontal em aco
cromado com di@metro de 19 mm, dotado de molas
e pinos em latdo, possui lingueta de aco com
mecanismo que permite o giro da haste em aluminio
no eixo vertical na parte superior, fixado por meio de
parafusos auto atarraxantes de cabeca chata
medindo 14x3,5 mm possui haste em aluminio
extrudado com formato plano convexo com
di@metro de 6 mm, Numa das extremidades da haste
contém um acessério de tfravamento com formato de
gancho em sentido perpendicular d haste, com
buchas em pldstico de engenharia poliamida fixados
por meio de parafusos auto atarraxantes de cabeca
chata medindo 25x3,5 mm, travamento simulténeo
das portas, com chave escamotedvel para adaptar-
se ado movel caso ndo seja retirada e minimizar
choques acidentais ao usudrio, com capa pldstica
externa de protecdo em polietileno injetado, puxador
alca medindo aproximadamente 150 mm, com
furacdo 128 mm em zamak cromo acetinado, fixado
com parafusos M4x25 mm. Armdrios, emitido por
organismo certificador de produto acreditado pelo
INMETRO

Prateleiras; em fibra de madeira aglomerada (MDP)
com 18 mm de espessura. Acabamento em ambas as
faces com laminado melaminico de baixa pressdo
(BP). Encabecamento nos topos com fita borda em
poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 0,45mm
de espessura, prateleira fixa nas laterais do armdrio
por quatfro parafusos aco 6,7 DU 25le quatro
dispositivos VB 35M/16 preto embutidos na face
inferior da prateleira. Prateleiras reguldveis apoiadas
em pinos de aco inoxiddvel fixos nas laterais, com
cavidades na face inferior para dar melhor apoio
sobre os pinos.

Laterais, base e fundo; em fibra de madeira
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aglomerada (MDP) com 18 mm de espessura.
Acabamento em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressdo (BP). Encabecamento
nos fopos com fita borda em poli cloreto de vinil
(Polyvinyl chloride) com 0,45mm de espessura, No
sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras
de furos com di@metro de 5 mm, distanciados entre si
64 mm, possibilitando o ajuste da prateleira regulavel
a cada 64 mm; Base do armdrio possui furacdo para
quatro niveladoras de piso na cor preto em duas
pecas, uma com diGmetro de 45 mm, embutidas na
face inferior da base com rosca e uma peca com
di@metro de 28 mm e altura de 20 mm, ajuste de no
minimo 15 mm por meio de parafuso de aco zincado
e rosca padrdo 5/16", em polipropileno injetado, com
regulagem interna e externa através de rosca 5/16.
Sistema de montagem através de conjunto minifix,
composto de parafuso e tambor injetado em zamak,
e fampa injetada em material termopldstico

Armdrios, emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo INMETRO.

02

Armdrio alto com portas:

Armdrio fechado com medidas 800x472x1607 mm,
composto de laterais, fundo, base, uma prateleira
fixa, duas prateleiras moveis, portas e tampo.

Tampo; confeccionado em fibra de madeira
aglomerada (MDP) com 25 mm de espessura, possui
bordas protegidas por fita borda em poli cloreto de
vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessura na
mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em
todo seu perimetro com raio minimo de 2,5 mm,
coladas a quente por meio do processo HOLT MELT;
Possui fixado em seu lado inferior um pino de aco
inoxiddvel para o tfravamento da fechadura.

Portas dobradicas 100°; duas portas de abrir em fibra
de madeira aglomerada (MDP) com 18 mm de
espessura. Acabamento em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressdo  (BP).
Encabecamento nos topos com fita borda em poli
cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 2,0mm de
espessura com alta resisténcia a impactos. Dotadas
de trés dobradicas clip com amortecedor cada
porta, caneco de 35 mm, com sistema de
fechamento pneumdtico, abertura de 100°, cobertura
para o caneco e calco, produzida em aco polido,
fechamento suave sem ruido, proporcionado pelo
pistdo pneumdtico instalado no corpo da dobradica,
confrolando a forca de fechamento e a resisténcia
na abertura, basta uma leve pressdo dos dedos e a
dobradica estd encaixada. Um encaixe perfeito, sem
perda de tempo. H4 um “clic” no momento em que o
braco da dobradica se encaixa no calco. Caso haja
a necessidade de remover a porta, a dobradica é
desencaixada, pressionando-se a frava, com sistema
de alojamento interno na madeira para melhor
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acabamento ao mdvel e para gerar maior espaco
inferno  do mesmo, fixadas por parafusos auto
atarraxantes, de cabeca panela medindo 16x4,5 mm.
Sistema de tfravamento com dois batentes interno na
porta esquerda em chapa de aco 44x32x1,2 mm,
cromado sem arestas cortantes e arredondadas,
fixados através de parafusos cortantes tipo chipboard
para madeira, com fechadura frontal em aco
cromado com di@metro de 19 mm, dotado de molas
e pinos em latdo, possui lingueta de aco com
mecanismo que permite o giro da haste em aluminio
no eixo vertical na parte superior, fixado por meio de
parafusos auto atfarraxantes de cabeca chata
medindo 14x3,5 mm possui haste em aluminio
extrudado com formato plano convexo com
di@metro de 6 mm, Numa das extremidades da haste
contém um acessério de fravamento com formato de
gancho em sentido perpendicular d haste, com
buchas em pldstico de engenharia poliamida fixados
por meio de parafusos auto atarraxantes de cabeca
chata medindo 25x3,5 mm, travamento simult@neo
das portas, com chave escamotedvel para adaptar-
se ao mobvel caso ndo seja retirada e minimizar
choqgues acidentais ao usudrio, com capa pldstica
externa de protecdo em polietileno injetado, puxador
alca medindo aproximadamente 150 mm, com
furacdo 128 mm em zamak cromo acetinado, fixado
com parafusos M4x25 mm. Armdrios, emitido por
organismo cerfificador de produto acreditado pelo
INMETRO

Prateleiras; em fibra de madeira aglomerada (MDP)
com 18 mm de espessura. Acabamento em ambas as
faces com laminado melaminico de baixa pressdo
(BP). Encabecamento nos topos com fita borda em
poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 0,45mm
de espessura, prateleira fixa nas laterais do armdrio
por quatro parafusos aco 6,7 DU 251e quatro
dispositivos VB 35M/16 preto embutidos na face
inferior da prateleira. Prateleiras reguldveis apoiadas
em pinos de aco inoxiddvel fixos nas laterais, com
cavidades na face inferior para dar melhor apoio
sobre 0s pinos.

Laterais, base e fundo; em fibra de madeira
aglomerada (MDP) com 18 mm de espessura.
Acabamento em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressdo (BP). Encabecamento
nos topos com fita borda em poli cloreto de vinil
(Polyvinyl chloride) com 0,45mm de espessura, No
sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras
de furos com di@metro de 5 mm, distanciados entre si
64 mm, possibilitando o ajuste da prateleira regulavel
a cada 64 mm; Base do armdrio possui furagcdo para
quatro niveladoras de piso na cor preto em duas
pecas, uma com diGmetro de 45 mm, embutidas na
face inferior da base com rosca e uma peca com
di@metro de 28 mm e altura de 20 mm, gjuste de no
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minimo 15 mm por meio de parafuso de aco zincado
e rosca padrdo 5/16", em polipropileno injetado, com
regulagem interna e externa através de rosca 5/16.
Sistema de montagem através de conjunto minifix,
composto de parafuso e tambor injetfado em zamak,
e tampa injetada em material termopldstico.

03

Armdrio baixo com portas:

Armdrio fechado com medidas 800x472x737 mm,
composto de laterais, fundo, base, uma prateleira
movel, portas e tampo.

Tampo; confeccionado em fibra de madeira
aglomerada (MDP) com 25 mm de espessura, possui
bordas protegidas por fita borda em poli cloreto de
vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessura na
mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em
todo seu perimetro com raio minimo de 2,5 mm,
coladas a quente por meio do processo HOLT MELT;
Possui fixado em seu lado inferior um pino de aco
inoxiddvel para o tfravamento da fechadura.

Portas dobradicas 100°; duas portas de abrir em fibra
de madeira aglomerada (MDP) com 18 mm de
espessura. Acabamento em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressdo  (BP).
Encabecamento nos topos com fita borda em poli
cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 2,0mm de
espessura com alta resisténcia a impactos. Dotadas
de duas dobradicas clip com amortecedor cada
porta, caneco de 35 mm, com sistema de
fechamento pneumdatico, abertura de 100°, cobertura
para o caneco e calco, produzida em ago polido,
fechamento suave sem ruido, proporcionado pelo
pistdo pneumdtico instalado no corpo da dobradica,
controlando a forca de fechamento e a resisténcia
na abertura, basta uma leve pressdo dos dedos e a
dobradica estd encaixada. Um encaixe perfeito, sem
perda de tempo. H4d um “clic” no momento em que o
braco da dobradica se encaixa no cal¢co. Caso haja
a necessidade de remover a porta, a dobradica é
desencaixada, pressionando-se a trava, com sistema
de alojamento interno na madeira para melhor
acabamento ao mdvel e para gerar maior espaco
inferno do mesmo, fixadas por parafusos auto
atarraxantes, de cabeca panela medindo 16x4,5 mm.
Sistema de travamento com um batente interno na
porta esquerda em chapa de aco 44x32x1,2 mm,
cromado sem arestas cortantes e arredondadas,
fixados através de parafusos cortantes tipo chipboard
para madeira, com fechadura frontal em aco
cromado com di@metro de 19 mm, dotado de molas
e pinos em latdo, possui lingueta de aco com
mecanismo que permite o giro da haste em aluminio
no eixo vertical na parte superior, fixado por meio de
parafusos auto atfarraxantes de cabeca chata
medindo 14x3,5 mm possui haste em aluminio
extrudado com formato plano convexo com
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di@metro de 6 mm, Numa das extremidades da haste
contém um acessério de fravamento com formato de
gancho em sentido perpendicular d haste, com
buchas em pldstico de engenharia poliamida fixados
por meio de parafusos auto atarraxantes de cabeca
chata medindo 25x3,5 mm, travamento simultGneo
das portas, com chave escamotedvel para adaptar-
se ao movel caso ndo seja retirada e minimizar
choques acidentais ao usudrio, com capa pldstica
externa de protecdo em polietileno injetado, puxador
alca medindo aproximadamente 150 mm, com
furacdo 128 mm em zamak cromo acetinado, fixado
com parafusos M4x25 mm. Armdrios, emitido por
organismo certificador de produto acreditado pelo
INMETRO

Prateleira; em fibra de madeira aglomerada (MDP)
com 18 mm de espessura. Acabamento em ambas as
faces com laminado melaminico de baixa pressdo
(BP). Encabecamento nos topos com fita borda em
poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 0,45mm
de espessura, Prateleira reguldvel apoiadas em pinos
de aco inoxiddavel fixos nas laterais, com cavidades
na face inferior para dar melhor apoio sobre os pinos.
Laterais, base e fundo; em fibra de madeira
aglomerada (MDP) com 18 mm de espessura.
Acabamento em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa presséo (BP). Encabecamento
nos topos com fita borda em poli cloreto de vinil
(Polyvinyl chloride) com 0,45mm de espessura, No
sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras
de furos com di@metro de 5 mm, distanciados entre si
64 mm, possibilitando o ajuste da prateleira regulavel
a cada 64 mm;

Base do armdrio possui furacdo para quatro
niveladoras de piso na cor preto em duas pecas,
uma com didmefro de 45 mm, embutidas na face
inferior da base com rosca e uma peca com
di@metro de 28 mm e altura de 20 mm, ajuste de no
minimo 15 mm por meio de parafuso de aco zincado
e rosca padrdo 5/16", em polipropileno injetado, com
regulagem interna e externa através de rosca 5/16.
Sistema de montagem através de conjunto minifix,
composto de parafuso e tambor injetfado em zamak,
e tampa injetada em material termopldstico.

04

Armdrio estante com portas:

Armdrio semi aberto com medidas 800x472x1607 mm,
composto de laterais, fundo, base, uma prateleira
fixa, duas prateleiras moveis, portas e tampo.

Tampo; confeccionado em fibra de madeira
aglomerada (MDP) com 25 mm de espessura, possui
bordas protegidas por fita borda em poli cloreto de
vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessura na
mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em
todo seu perimetro com ragio minimo de 2,5 mm,
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coladas a quente por meio do processo HOLT MELT;
Possui fixado em seu lado inferior um pino de aco
inoxiddvel para o tfravamento da fechadura.

Portas dobradicas 100°; duas portas de abrir na parte
inferior do armdrio na altura aproximada de 700 mm,
em fibra de madeira aglomerada (MDP) com 18 mm
de espessura. Acabamento em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressdo  (BP).
Encabecamento nos topos com fita borda em poli
cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 2,0mm de
espessura com alta resisténcia a impactos. Dotadas
de duas dobradicas clip com amortecedor cada
porta, caneco de 35 mm, com sistema de
fechamento pneumdtico, abertura de 100°, cobertura
para o caneco e calco, produzida em aco polido,
fechamento suave sem ruido, proporcionado pelo
pistdo pneumdtico instalado no corpo da dobradica,
controlando a forca de fechamento e a resisténcia
na abertura, basta uma leve pressdo dos dedos e a
dobradica estd encaixada. Um encaixe perfeito, sem
perda de tempo. H4d um “clic” no momento em que o
braco da dobradica se encaixa no calco. Caso haja
a necessidade de remover a porta, a dobradica é
desencaixada, pressionando-se a trava, com sistema
de alojamento interno na madeira para melhor
acabamento ao mdvel e para gerar maior espaco
inferno do mesmo, fixadas por parafusos auto
atarraxantes, de cabeca panela medindo 16x4,5 mm.
Sistema de travamento com um batente interno na
porta esquerda em chapa de aco 44x32x1,2 mm,
cromado sem arestas cortantes e arredondadas,
fixados através de parafusos cortantes tipo chipboard
para madeira, com fechadura frontal em aco
cromado com di@metro de 19 mm, dotado de molas
e pinos em latdo, possui lingueta de aco com
mecanismo que permite o giro da haste em aluminio
no eixo vertical na parte superior, fixado por meio de
parafusos auto atarraxantes de cabeca chata
medindo 14x3,5 mm possui haste em aluminio
extrudado com formato plano convexo com
di@metro de 6 mm, Numa das exfremidades da haste
contém um acessério de travamento com formato de
gancho em sentido perpendicular a haste, com
buchas em pldstico de engenharia poliamida fixados
por meio de parafusos auto atarraxantes de cabeca
chata medindo 25x3,5 mm, fravamento simultGneo
das portas, com chave escamotedvel para adaptar-
se ao moébvel caso ndo seja retirada e minimizar
choques acidentais ao usudrio, com capa pldstica
externa de protecdo em polietileno injetado, puxador
alca medindo aproximadamente 150 mm, com
furacdo 128 mm em zamak cromo acetinado, fixado
com parafusos M4x25 mm.

Prateleiras; em fibra de madeira aglomerada (MDP)
com 18 mm de espessura. Acabamento em ambas as
faces com laminado melaminico de baixa pressdo
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(BP). Encabecamento nos topos com fita borda em
poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 0,45mm
de espessura, prateleira fixa nas laterais do armdrio
por quatro parafusos aco 6,7 DU 25le quatro
dispositivos VB 35M/16 preto embutidos na face
inferior da prateleira. Prateleiras reguldveis, sendo
uma na parte inferior do armdrio apoiadas em pinos
de aco inoxiddavel fixos nas laterais, com cavidades
na face inferior para dar melhor apoio sobre os pinos.
Laterais, base e fundo; em fibra de madeira
aglomerada (MDP) com 18 mm de espessura.
Acabamento em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa presséo (BP). Encabecamento
nos fopos com fita borda em poli cloreto de vinil
(Polyvinyl chloride) com 0,45mm de espessura, No
sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras
de furos com di@metro de 5 mm, distanciados entre si
64 mm, possibilitando o ajuste da prateleira reguldavel
a cada 64 mm; Base do armdrio possui furacdo para
quatro niveladoras de piso na cor preto em duas
pecas, uma com didmetro de 45 mm, embutidas na
face inferior da base com rosca e uma peca com
di@metro de 28 mm e altura de 20 mm, gjuste de no
minimo 15 mm por meio de parafuso de aco zincado
e rosca padrdo 5/16", em polipropileno injetado, com
regulagem interna e externa através de rosca 5/16.
Sistemma de montagem através de conjunto minifix,
composto de parafuso e tambor injetado em zamak,
e tampa injetada em material termopldstico.

05

Gaveteiro mével com 02 gavetas médias e 01 gaveta
para pasta suspensa:

Gaveteiro medindo  430x502x644 mm, tampo
confeccionado em fibra de madeira aglomerada
(MDP) 25 mm de espessura, corpo, frentes e gavetas
internas com 18 mm de espessura. Acabamento em
ambas as faces, com laminado melaminico de baixa
pressdo (BP). Tampo confeccionado em fibra de
madeira aglomerada (MDP) com 25 mm de
espessura, possui bordas protegidas por fita borda em
poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de
espessura na mesma cor do tampo, com bordas
arredondadas em todo seu perimetro com raio
minimo de 2,5 mm, coladas a quente por meio do
processo HOLT MELT; Base do gaveteiro fixada nas
laterais por meio de cavilhas pldsticas, parafuso e
tambor injetado em zamak. Corpo do gaveteiro e
gavetas internas com encabecamentos nos topos
com fita borda em poli cloreto de vinil
(Polyvinyl chloride) com 0,45mm de espessura e
frentes com fita borda em poli cloreto de vinil
(Polyvinyl chloride) com 2,0mm de espessura, com
alta resisténcia a impactos. Fundo das gavetas em
MDF BP uma face 6 mm de espessura, fixado no topo
inferior das laterais e costa da gaveta média interna
dotada de ftrilho telescdpico zincado branco slim
400x35 mm em aco estampado com rolamentos de
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esfera de aco, largura de instalacdo de 12,7mm
removivel, abertura que permite total acesso a
profundidade da gaveta possui limitador de saida e
mecanismo contra escape, com capacidade de até
25 Kg, fixados nas laterais do gaveteiro e das gavetas
por meio de parafuso auto cortante 14x3,5 mm tipo
chipboard para madeira. Gaveta maior interna
fechada dotada de trilho telescépico zincado branco
slim 450x35 mm em aco estampado com rolamentos
de esfera de aco, largura de instalacdo de 12,7mm
removivel, abertura que permite total acesso a
profundidade da gaveta possui limitador de saida e
mecanismo contra escape, com capacidade de até
25 Kg, fixados nas laterais do gaveteiro e das gavetas
por meio de parafuso auto cortante 14x3,5 mm tipo
chipboard para madeira, possui duas barras de ferro
zincado preto com di@metro de 6 mm para
sustentacdo das pastas, laterais da gaveta com
altura minima de 250 mm, Sistema de travamento das
gavetas por meio de barra de aluminio comprimento
525 mm, largura de 15 mm e espessura de 3.0 mm,
com pinos fixos medindo 11x6 mm e 32x6 mm, com
dois guias de nylon fixados na lateral direita do
gaveteiro por meio de parafusos 14x3,5 mm, resistente
a tracdo com acionamento frontal através de
fechadura dupla face e extracdo, rotacdo de 180°,
cilindro com corpo 20 mm de comprimento e
di@metro de 19 mm com uma aba para fixacdo com
chave de alma interna, com capa pldstica externa
de protecdo em polietieno injefado e sistema
escamotedvel para adaptar-se ao movel caso ndo
seja retfirada, e minimizar choques acidentais ao
usudrio, Cada fechadura possui segredo Unico
evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir o
outro. Puxador alca medindo aproximadamente 150
mm, com furacdo 128 mm em zamak cromo
acetinado, fixado com parafusos M4x25 mm. Rodizios
com corpo e rodas injetadas, em termopldstico de
alta resisténcia, eixo e chapa de fixacdo em aco,
dimensdo de rodas 35 mm de didmetro cor preto,
altura total de 47 mm, fixado na face inferior da base
movel através de quatro parafusos rosca auto
cortante tipo chipboard cada rodizio, Sistema de
montagem através de conjunto minifix, composto de
parafuso e tambor injetado em zamak, e tfampa
injetada em material termopldstico. Armdrios, emitido
por organismo certificador de produto acreditado
pelo INMETRO.

06

Gaveteiro mével com 04 gavetas médias:

Gaveteiro medindo  430x502x644 mm, tampo
confeccionado em fibra de madeira aglomerada
(MDP) 25 mm de espessura, corpo, frentes e gavetas
infernas com 18 mm de espessura. Acabamento em
ambas as faces, com laminado melaminico de baixa
pressdo (BP). Tampo confeccionado em fibra de
madeira  aglomerada (MDP) com 25 mm de
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espessura, possui bordas protegidas por fita borda em
poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de
espessura na mesma cor do tampo, com bordas
arredondadas em todo seu perimetro com raio
minimo de 2,5 mm, coladas a guente por meio do
processo HOLT MELT; Base do gaveteiro fixada nas
laterais por meio de cavilhas pldsticas, parafuso e
tambor injetado em zamak. Corpo do gaveteiro e
gavetas internas com encabecamentos nos topos
com fita borda em poli cloreto de vinil
(Polyvinyl chloride) com 0,45mm de espessura e
frentes com fita borda em poli cloreto de vinil
(Polyvinyl chloride) com 2,0mm de espessura, com
alta resisténcia a impactos. Fundo das gavetas em
MDF BP uma face 6 mm de espessura, fixado no topo
inferior das laterais e costa da gaveta por meio de
parafuso auto atarraoxante de cabeca chata
medindo 25x3,5 mm, gaveta média interna dotada
de trilho telescopico zincado branco slim 400x35 mm
em aco estampado com rolamentos de esfera de
aco, largura de instalacdo de 12,7mm removivel,
abertura que permite total acesso & profundidade da
gaveta possui limitador de saida e mecanismo contra
escape, com capacidade de até 25 Kg, fixados nas
laterais do gaveteiro e das gavetas por meio de
parafuso auto cortante 14x3,5 mm fipo chipboard
para madeira. Sistema de tfravamento das gavetas
por meio de barra de aluminio comprimento 515 mm,
largura de 15 mm e espessura de 3.0 mm, com pinos
fixos medindo 11x6 mm e 32xé6 mm, com dois guias de
nylon fixados na lateral direita do gaveteiro por meio
de parafusos 14x3,5 mm, resistente & fracdo com
acionamento frontal através de fechadura dupla
face e extracdo, rotacdo de 180°, cilindro com corpo
20 mm de comprimento e didmetro de 19 mm com
uma aba para fixacdo com chave de alma interna,
com caopa pldstica externa de protecdo em
polietileno injetado e sistema escamotedvel para
adaptar-se ao movel caso ndo seja retfirada, e
minimizar choques acidentais ao usudrio, Cada
fechadura possui segredo Unico evitando que a
chave de um gaveteiro possa abrir o outro. Puxador
alca medindo aproximadamente 150 mm, com
furacdo 128 mm em zamak cromo acetinado, fixado
com parafusos M4x25 mm. Rodizios com corpo e
rodas injetadas, em termopldstico de alta resisténcia,
eixo e chapa de fixacdo em aco, dimensdo de rodas
35 mm de diémetro cor preto, altura total de 47 mm,
fixado na face inferior da base mdvel através de
quatro parafusos rosca auto cortante tipo chipboard
cada rodizio. Sistema de montagem atfravés de
conjunto minifix, composto de parafuso e tambor
injefado em zamcak, e tampa injetfada em material
termopldstico.  Armdrios, emitido por organismo
certificador de produto acreditado pelo INMETRO.

07

Mesa retangular medindo 1000x600x730mm
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Tampos; tampo em formato retangular,

confeccionado em fibra de madeira aglomerada de
média  densidade  (MDP), (Médium  Density
Particleboard), com 25 mm de espessura, formando
uma peca Unica. Acabamento em ambas as faces
com laminado melaminico de baixa pressdo 0,3 mm
(BP) anti-reflexo e resistente & abrasdo e impacto. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/mé,
resisténcia a tracdo perpendicular, resisténcia
flexdo estdtica e resisténcia a tracdo superficial.
Encabecamento nas partes frontais, posterior e nos
topos transversais com fita borda em poli cloreto de
vinil  (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessura,
aplicado pelo processo a quente hot melt, na mesma
cor do laminado escolhido e raio ergondmico de
contato com o usudrio de 2.5 mm, de acordo com o
item 3.5, tabela 1 da norma ABNT 13966/2008.

Dotado de um passa cabos em polipropileno injetado
com didmetro central de @70mm, composto para
tampa externa superior em formato oblongo com
quatro saidas independentes para o cabeamento,
guia cenfral e tampa externa inferior em formatfo
circular com divisores para a acomodacdo do
cabeamento. Sistema de fixacdo a os pés é feita
através de bucha e parafuso com rosca milimétrica,
facilitando a montagem e desmontagem da mesa
sem danificar o produto. certificagcdo de
conformidade de produto de acordo com a NBR
13966:2008 - Mobveis para escritério - Mesas -
Classificacdo e caracteristicas fisicas dimensionais e
requisitos e métodos de ensaio, emitido por organismo
de certificacdo de produto acreditado pelo INMETRO
Painel frontal inferior estrutural; confeccionado em
fibora de madeira aglomerada de baixa densidade
(MDP), (Médium Density Particleboard), selecionadas
de eucdadlipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina  sintética e  termo-
estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com fiime termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,3 mm,
anti-reflexo e resistente a abrasdo e impacto. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3,
resisténcia & tfracdo perpendicular, resisténcia d
flexdo estdtica e resisténcia & tracdo superficial,
largura de 296 mm, comprimento conforme medida
da mesa. Encabecamento nos tfopos com fita borda
em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com
0,45mm de espessura, aplicado pelo processo a
guente hot melt, na mesma cor do Ilaminado
escolhido, fixado & estrutura através de parafuso aco
conformado para minifix com rosca Mé, e tambor
minifix em zamak altamente resistente ao torque.

Pés metdlicos em “I"; pés metdlicos com tratamento
anticorrosivo por fosforizacdo e acabamento em
pintura epdxi de alta resisténcia a abrasdo e
impactos, com secagem em estufa. Constituidos por
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base, coluna e travessa superior, sendo a coluna
vazada para permitir a passagem de fiacdo entre o
piso e as calhas composto por base em chapa de
aco estampada, de modo dispensar o uso de
ponteiras, comprimento 500 mm, 70 mm de largura,
28 mm de altura, 2,0mm de espessura, com duas
chapas soldadas na face inferior, espessura 3.0mm,
com rebite 5/16 para receber sapatas com di@Gmetro
de 50 mm, abertura para passagem de cabos
possibilitando a passagem dos mesmos do piso até a
superficie superior do tampo, Coluna frisada em
chapa de aco fina frio 1.06mm de espessura, com
largura de no minimo 165 mm, com vao interno para
passagem de fiacdo com tampa para fechamento
em polipropileno para acesso ao cabeamento, € no
lado externo da coluna com tampa em polipropileno
fixada sob encaixe, com 3 saidas independentes para
flacdo e travessa superior em chapa de ago '4' de
espessura. Pintura eletrostdtica em epdxi, espessura
minima de 40 microns. Nivelador de polipropileno
injetado e haste metdlica com regulagem através de
rosca 5/16. Fixacdo ao tampo feita através de
parafuso e bucha metdlica c/rosca milimétrica para
dar rigidez e permitir a montagem e desmonfagem
sem danificar seus componentes.

Calha: confeccionada em chapa de aco fino frio #20
com 0.9mm de espessura, dobrada em formato “J",
com duto para passagem de cabos elétrica, logica e
telefonia, dotada de aberturas estampadas na qual
podem ser instaladas quatro tomadas elétricas, oito
conectores para rede logica e telefonia RJ-45, fixadas
sob o tampo no painel frontal através de parafuso
auto atarraxante, pintura eletrostatica em epdxi,
espessura minima 40 microns.

Classificacdo e caracteristicas fisicas dimensionais e
requisitos e métodos de ensaio, emitido por organismo
de certificacdo de produto acreditado pelo INMETRO.

08

Mesa rectangular medindo 1200x600x730mm

Tampos; tampo em formato retangular,
confeccionado em fibra de madeira aglomerada de
média  densidade  (MDP), (Médium  Density

Particleboard), com 25 mm de espessura, formando
uma peca Unica. Acabamento em ambas as faces
com laminado melaminico de baixa pressdo 0,3 mm
(BP) anti-reflexo e resistente a abrasdo e impacto. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3,
resisténcia a tracdo perpendicular, resisténcia
flexdo estdtica e resisténcia & tracdo superficial.
Encabecamento nas partes frontais, posterior € nos
topos fransversais com fita borda em poli cloreto de
vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessurq,
aplicado pelo processo a quente hot melt, na mesma
cor do laminado escolhido e raio ergonbdmico de
contato com o usudrio de 2.5 mm, de acordo com o
item 3.5, fabela 1 da norma ABNT 13966/2008.

Dotado de um passa cabos em polipropileno injetado
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com didmetro centfral de @70mm, composto para
tampa externa superior em formato oblongo com
quatro saidas independentes para o cabeamento,
guia centfral e tampa externa inferior em formato
circular com divisores para a acomodacdo do
cabeamento. Sistema de fixacdo a os pés é feita
através de bucha e parafuso com rosca milimétrica,
facilitando a montagem e desmontagem da mesa
sem danificar o produto.

Painel frontal inferior estrutural; confeccionado em
fiora de madeira aglomerada de baixa densidade
(MDP), (Médium Density Particleboard), selecionadas
de eucdadlipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas  com resina  sintética e termo-
estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com fiime termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,3 mm,
anti-reflexo e resistente d abrasdo e impacto. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/mé,
resisténcia a tracdo perpendicular, resisténcia
flexdo estdtica e resisténcia & tracdo superficial,
largura de 296 mm, comprimento conforme medida
da mesa. Encabecamento nos topos com fita borda
em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com
0,45mm de espessura, aplicado pelo processo a
quente hot melt, na mesma cor do laminado
escolhido, fixado & estrutura através de parafuso aco
conformado para minifix com rosca Mé, e tambor
minifix em zamak altamente resistente ao torque.

Pés metdlicos em “I"; pés metdlicos com tratamento
anticorrosivo por fosforizacdo e acabamento em
pintura epdxi de alta resisténcia a abrasdo e
impactos, com secagem em estufa. Constituidos por
base, coluna e travessa superior, sendo a coluna
vazada para permitir a passagem de fiacdo entre o
piso e as calhas composto por base em chapa de
aco estampada, de modo dispensar o uso de
ponteiras, comprimento 500 mm, 70 mm de largura,
28 mm de altura, 2,0mm de espessura, com duas
chapas soldadas na face inferior, espessura 3.0mm,
com rebite 5/16 para receber sapatas com didmetro
de 50 mm, aberfura para passagem de cabos
possibilitando a passagem dos mesmos do piso até a
superficie superior do tampo, Coluna frisada em
chapa de aco fina frio 1.06mm de espessura, com
largura de no minimo 165 mm, com vd@o interno para
passagem de fiacdo com tampa para fechamento
em polipropileno para acesso ao cabeamento, € no
lado externo da coluna com tampa em polipropileno
fixada sob encaixe, com 3 saidas independentes para
flacdo e travessa superior em chapa de aco '4' de
espessura. Pintura eletrostdtica em epdxi, espessura
minima de 40 microns. Nivelador de polipropileno
injetado e haste metdlica com regulagem através de
rosca 5/16. Fixacdo ao tampo feita através de
parafuso e bucha metdlica c/rosca milimétrica para
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dar rigidez e permitir a montagem e desmontagem
sem danificar seus componentes.

Calha: confeccionada em chapa de aco fino frio #20
com 0.9mm de espessura, dobrada em formato “J”,
com duto para passagem de cabos elétrica, logica e
telefonia, dotada de aberturas estampadas na qual
podem ser instaladas quatro tomadas elétricas, oito
conectores para rede logica e telefonia RJ-45, fixadas
sob o tampo no painel frontal através de parafuso
auto atarraxante, pintura eletrostatica em epdxi,
espessura minima 40 microns.

- Classificacdo e caracteristicas fisicas dimensionais e
requisitos e métodos de ensaio, emitido por organismo
de certificacdo de produto acreditado pelo INMETRO.

09

Mesa rectangular medindo 1400x600x730mm

Tampos; tampo em formato retangular,
confeccionado em fibra de madeira aglomerada de
média  densidade  (MDP), (Médium  Density
Particleboard), com 25 mm de espessura, formando
uma peca Unica. Acabamento em ambas as faces
com laminado melaminico de baixa pressdo 0,3 mm
(BP) anti-reflexo e resistente a abrasdo e impacto. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/mé,
resisténcia & tracdo perpendicular, resisténcia
flexdo estdtica e resisténcia d tracdo superficial.
Encabecamento nas partes frontais, posterior € nos
topos transversais com fita borda em poli cloreto de
vinil  (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessura,
aplicado pelo processo a quente hot melt, na mesma
cor do laminado escolhido e raio ergondmico de
contato com o usudrio de 2.5 mm, de acordo com o
item 3.5, tabela 1 da norma ABNT 13966/2008.

Dotado de um passa cabos em polipropileno injetado
com didmetro central de @70mm, composto para
tampa externa superior em formato oblongo com
quatro saidas independentes para o cabeamento,
guia centfral e tampa externa inferior em formato
circular com divisores para a acomodacdo do
cabeamento. Sistema de fixagcdo a os pés é feita
através de bucha e parafuso com rosca milimétrica,
facilitando a montagem e desmontagem da mesa
sem danificar o produto. cerfificacdo de
conformidade de produto de acordo com a NBR
13966:2008 - Mobveis para escritério - Mesas -
Classificacdo e caracteristicas fisicas dimensionais e
requisitos e métodos de ensaio, emitido por organismo
de certificagdo de produto acreditado pelo INMETRO
Painel frontal inferior estrutural; confeccionado em
fibora de madeira aglomerada de baixa densidade
(MDP), (Médium Density Particleboard), selecionadas
de eucdadlipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina  sintética e  termo-
estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com fime termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,3 mm,
anti-reflexo e resistente d abrasdo e impacto. As
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chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/mé,
resisténcia & tracdo perpendicular, resisténcia a
flexdo estdtica e resisténcia a tracdo superficial,
largura de 296 mm, comprimento conforme medida
da mesa. Encabecamento nos topos com fita borda
em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com
0,45mm de espessura, aplicado pelo processo a
quente hot melt, na mesma cor do laminado
escolhido, fixado & estrutura através de parafuso aco
conformado para minifix com rosca Mé, e tambor
minifix em zamak altamente resistente ao torque.

Pés metdlicos em “I"; pés metdlicos com tratamento
anticorrosivo por fosforizacdo e acabamento em
pintura epdxi de alta resisténcia a abrasdo e
impactos, com secagem em estufa. Constituidos por
base, coluna e travessa superior, sendo a coluna
vazada para permitir a passagem de fiacdo entre o
piso e as calhas composto por base em chapa de
aco estampada, de modo dispensar o uso de
ponteiras, comprimento 500 mm, 70 mm de largura,
28 mm de altura, 2,0mm de espessura, com duas
chapas soldadas na face inferior, espessura 3.0mm,
com rebite 5/16 para receber sapatas com diGmetro
de 50 mm, abertura para passagem de cabos
possibilitando a passagem dos mesmos do piso até a
superficie superior do tampo, Coluna frisada em
chapa de aco fina frio 1.06mm de espessura, com
largura de no minimo 165 mm, com vdo interno para
passagem de fiacdo com tampa para fechamento
em polipropileno para acesso ao cabeamento, e no
lado externo da coluna com tampa em polipropileno
fixada sob encaixe, com 3 saidas independentes para
filacdo e travessa superior em chapa de aco '4' de
espessura. Pintura eletrostdtica em epdxi, espessura
minima de 40 microns. Nivelador de polipropileno
injetado e haste metdlica com regulagem através de
rosca 5/16. Fixacdo ao tampo feita através de
parafuso e bucha metdlica c/rosca milimétrica para
dar rigidez e permitir a montagem e desmontagem
sem danificar seus componentes.

Calha: confeccionada em chapa de aco fino frio #20
com 0.9mm de espessura, dobrada em formato “J”,
com duto para passagem de cabos elétrica, logica e
telefonia, dotada de aberturas estampadas na qual
podem ser instaladas quatro tomadas elétricas, oito
conectores para rede logica e telefonia RJ-45, fixadas
sob o tampo no painel frontal através de parafuso
auto atarraxante, pintura eletrostdtica em epdxi,
espessura minima 40 microns.

Classificacdo e caracteristicas fisicas dimensionais e
requisitos € métodos de ensaio, emitido por organismo
de certificacdo de produto acreditado pelo INMETRO

Mesa de trabalho com tampo em “L"dimensdes: 1400
x 1400 x 730mm.

Tampo em “L"; tampo inteiro em formato angular,
com corte ergonbmico confeccionado em fibra de
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madeira aglomerada de média densidade (MDP),
(Médium Density Particleboard), com 25 mm de
espessura, com saidas de 600 mm, formando uma
peca Unica. Acabamento em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressédo 0,3 mm (BP)
anti-reflexo e resistente a abrasdo e impacto. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/mé,
resisténcia & tracdo perpendicular, resisténcia
flexdo estdtica e resisténcia & tracdo superficial.
Encabecamento nas partes frontais, posterior e nos
topos transversais com fita borda em poli cloreto de
vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessurq,
aplicado pelo processo a quente hot melt, na mesma
cor do laminado escolhido e raio ergondmico de
contato com o usudrio de 2.5 mm, de acordo com o
item 3.5, tabela 1 da norma ABNT 13966/2008.

Dotado de um passa cabos em polipropileno injetado
com didmetro central de @70mm, composto para
tampa externa superior em formato oblongo com
quatro saidas independentes para o cabeamento,
guia central e tampa externa inferior em formato
circular com divisores para a acomodacdo do
cabeamento. Sistema de fixacdo a os pés é feita
através de bucha e parafuso com rosca milimétrica,
facilitando a montagem e desmontagem da mesa
sem danificar o produto.

Painéis frontais inferiores estruturais; confeccionados
em fiora de madeira aglomerada de baixa
densidade (MDP), (Médium Density Particleboard),
selecionadas de eucdlipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo-estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo-prensado de melaminico com espessura de 0,3
mm, anti-reflexo e resistente d abrasdo e impacto. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/mé,
resisténcia & tracdo perpendicular, resisténcia d
flexdo estdtica e resisténcia a tracdo superficial,
largura de 296 mm, comprimento conforme medida
da mesa. Encabecamento nos topos com fita borda
em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com
0,45mm de espessura, aplicado pelo processo a
quente hot melt, na mesma cor do Ilaminado
escolhido, fixado & estrutura através de parafuso aco
conformado para minifix com rosca Mé, e tambor
minifix em zamak altamente resistente ao torque.

Pés metdlicos em “I"; pés metdlicos com tratamento
anticorrosivo por fosforizacdo e acabamento em
pintura epdxi de alta resisténcia a abrasdo e
impactos, com secagem em estufa. Constituidos por
base, coluna e travessa superior, sendo a coluna
vazada para permitir a passagem de fiacdo entre o
piso e as calhas composto por base em chapa de
aco estampada, de modo dispensar o uso de
ponteiras, comprimento 500 mm, 70 mm de largura,
28 mm de altura, 2,0mm de espessura, com duas
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chapas soldadas na face inferior, espessura 3.0mm,
com rebite 5/16 para receber sapatas com di@Gmetro
de 50 mm, abertura para passagem de cabos
possibilitando a passagem dos mesmos do piso até a
superficie superior do tampo, Coluna frisada em
chapa de aco fina frio 1.06mm de espessura, com
largura de no minimo 165 mm, com vdo interno para
passagem de fiacdo com tampa para fechamento
em polipropileno para acesso ao cabeamento, e no
lado externo da coluna com tampa em polipropileno
fixada sob encaixe, com 3 saidas independentes para
flacdo e travessa superior em chapa de ago '4' de
espessura. Pintura de acabamento realizada através
de um processo eletrostdtico com pré-tratamento de
nano cerdmico, em dois estdgios, seguido por
secagem do pré-tfratamento em estufa, resfriamento
ao ar, aplicacdo de tinta pd hibrida a base de resinas
epdxi e poliéster, espessura minima de 40 microns,
finalizada com cura em estufa a temperatura minima
de 180°C e resfriamento. Nivelador de polipropileno
injetado e haste metdlica com regulagem através de
rosca 5/16. Fixacdo ao tampo feita através de
parafuso e bucha metdlica c/rosca milimétrica para
dar rigidez e permitir a montfagem e desmonftagem
sem danificar seus componentes. Classificacdo e
caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e
métodos de ensaio, emitido por organismo de
certificacdo de produto acreditado pelo INMETRO

Pé sextavado; Coluna de canto sextavada produzida
em chapa de aco fino frio # 19 com 1.06mm de
espessura com fixacdo das estruturas ao tampo
através de parafuso e bucha metdlica com rosca
milimétrica para dar rigidez e permitir a montagem e
desmontagem sem danificar seus componentes.
Nivelador de polipropileno injetado e haste metdlica
com regulagem através de rosca 5/16. Na face
frontal com duas aberturas 50x40mm, uma superior e
uma inferior, na face posterior duas chapas 25x15 mm
soldadas no pé com furos para fixar ao tampo da
mesa, com recurso interno para passagem da fiacdo,
Pintura de acabamento realizada através de um
processo eletrostdtico com pré-fratamento de nano
cer@mico, em dois estdgios, seguido por secagem do
pré-tratamento em estufa, resfriamento ao ar,
aplicacdo de tinta pd hibrida a base de resinas epoxi
e poliéster, espessura minima de 40 microns, finalizada
com cura em estufa a temperatura minima de 180°C
e resfriamento.

Calhas; confeccionadas em chapa de aco fino frio
#20 com 0.9mm de espessura, dobrada em formato
“J", com duto para passagem de cabos elétrica,
logica e telefonia, dotada de aberturas estampadas
na qual podem ser instaladas quatro tomadas
elétricas, oito conectores para rede logica e telefonia
RJ-45, fixadas sob o tampo no painel frontal através
de parafuso auto atarraxante, Pintura de
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acabamento redlizada através de um processo
eletrostdtico com pré-tratamento de nano ceré@mico,
em dois estdgios, seguido por secagem do pré-
tfratamento em estufa, resfriamento ao ar, aplicacdo
de tinta pd hibrida a base de resinas epdxi e poliéster,
espessura minima de 40 microns, finalizada com cura
em estufa a temperatura minima de 180°C e
resfriamento.

Clossificacdo e caracteristicas fisicas dimensionais e
requisitos € métodos de ensaio, emitido por organismo
de certificacdo de produto acreditado pelo INMETRO.

Mesas autoportantes de trabalho retangular medidas:
1800x800x730mm

Tampos; tampo em formato retangular,
confeccionado em fibra de madeira aglomerada de
média  densidade  (MDP), (Médium  Density

Particleboard), com 25 mm de espessura, formando
uma peca Unica. Acabamento em ambas as faces
com laminado melaminico de baixa pressdo 0,3 mm
(BP) anti-reflexo e resistente & abrasdo e impacto. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/mé,
resisténcia & tracdo perpendicular, resisténcia a
flexdo estdtica e resisténcia d tracdo superficial. Na
drea de trabalho deverd possuir borda frontal de
contato com o usudrio e borda posterior em fita
borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com
no minimo 2,5mm de espessura, aplicado pelo
processo a quente hot melt, na mesma cor do
laminado escolhido e raio ergondmico de contato
com o usudrio com 2.5 mm, de acordo com o item
3.5, tabela 1 da norma ABNT 13966/2008. Bordas
fransversais conjugado nas exiremidades ao
acabamento em fita de borda em poli cloreto de vinil
(Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessura na mesa
cor do laminado melaminico escolhido. Sistema de
fixacdo a os pés é feita através de bucha e parafuso
com rosca milimétrica, facilitando a montagem e
desmontagem da mesa sem danificar o produto.

Estrutura; Estrutura formada por dois pérticos laterais
com medidas de 757 mm de largura, 670 mm de
altura, para sobreposicdo do tfampo em formato de
“U" confeccionado por peca inteira, em fubo
retangular SAE 1010/1020 de 30x70x2,0 mm de
espessura, usinado por mdquina com corte a laser,
dobrado em 45° através de gabarito, unido em sua
parte interna através de solda MIG, cada poértico
possui uma luva de engate para acoplar a travessa
horizontal de ligacdo nas medidas 105x50x35 mm,
espessura da chapa de 2,65 mm e um suporte em
formato de “L”, nas medidas 70x50x30 mm, espessura
da chapa 2,0 mm, possui duas chapas soldadas nas
medidas de 29x29 mm com espessura de 2.0 mm,
para fixar o tampo ao pdrtico, usinados por maquina
com corte a laser para um perfeito encaixe na
travessa horizontal do mesmo, fixados através de
solda MIG. A interligacdo dos pdrticos deverd ser feita
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por fravessa horizontal em tubo retangular SAE
1010/1020 de 30x50x1,2 mm de espessura, interligado
através de luvas de engates em chapa de aco,
fixada através de rebites de repuxo e parafusos com
rosca milimétrica Mé . Sistema de fixacdo do tampo
aos podrticos feita através de buchas em zamak com
parafuso Mé (rosca milimétrica) para maior rigidez
faciitando a montagem e desmontagem sem
danificar o produto, travessa superior do pértico deve
ficar a uma distancia de 25 mm em relacdo d face
inferior do tampo. Estrutura dotada de ponteiras
conjugadas 30x70 mm com sapata niveladora de
nivel @ 33 mm em polipropileno injetado e haste
metdlica com regulagem através de rosca Mé. O
acabamento da estrutura metdlica é feito com
Pintura de acabamento realizada através de um
processo eletrostdtico com pré-tfratamento de nano
cer@mico, em dois estdgios, seguido por secagem do
pré-tratamento em estufa, resfriamento ao ar,
aplicacdo de tinta pd hibrida a base de resinas epoxi
e poliéster, espessura minima de 40 microns, finalizada
com cura em estufa a temperatura minima de 180°C
e resfriamento. Painel frontal inferior com altura
minima de 296 mm, comprimento conforme medidas
da mesa, confeccionado em fibra de madeira
aglomerada de baixa densidade (MDP - Médium
Density Particleboard), com 18 mm de espessura com
revestimento melaminico de baixa pressdo ambas as
faces, resistentes  d& abrasGdo e  impacto.
Encabecamento em todos os topos com fita borda
em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) 0,45mm de
espessura, aplicado pelo processo d quente hot melt,
na mesma cor do laminado escolhido, fixado na
fravessa por parafusos auto atarraxantes.
Classificacdo e caracteristicas fisicas dimensionais e
requisitos e métodos de ensaio, emitido por organismo
de certificacdo de produto acreditado pelo INMETRO.

Tampo Tamburato medidas: 1800x800x730mm,

Tampo e painéis laterais:  confeccionado com
chopas de particulas de madeira de média
densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com
espessura macica de 36mm. As chapas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m?, resisténcia & tfracdo
perpendicular, resisténcia & flexdo estdtica e
resisténcia a tracdo superficial.  Acabamento em
ambas as faces com laminado melaminico de baixa
pressdo 0,3 mm (BP) anti-reflexo e resistente & abrasdo
e impacto. Encabecamento nas partes frontais,
posterior e nos topos transversais com fita borda em
poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de
espessura, aplicado pelo processo a quente hot melt,
na mesma cor do laminado escolhido e raio
ergondmico de contato com o usudrio de 2.5 mm, de
acordo com o item 3.5, tabela 1 da norma ABNT
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13966/2008. Deverd possuir um passa fios em
polipropileno injetado com didmetro central minimo
de 70mm, composto por tampa externa superior em
formato oblongo com no minimo quatro saidas
independentes para o cabeamento, guia central e
tampa externa inferior em formato circular com
divisores para a acomodacdo do cabeamento.
Calha: confeccionada em chapa de aco fino frio #20
com 0.9mm de espessura, dobrada em formato “J”,
com duto para passagem de cabos elétrica, logica e
telefonia, dotada de aberturas estampadas na qual
podem ser instaladas quatro tomadas elétricas, oito
conectores para rede l6gica e telefonia RJ-45, fixadas
no painel frontal, na extensdo total do tampo, através
de parafuso auto atarraxante.  Pintura  de
acabamento redlizada através de um processo
eletrostdtico com pré-tfratamento de nano cerémico,
em dois estdgios, seguido por secagem do pré-
fratfamento em estufa, resfriamento ao ar, aplicagcdo
de tinta pd hibrida a base de resinas epdxi e poliéster,
espessura minima de 40 microns, finalizada com cura
em estufa a temperatura minima de 180°C e
resfriamento.

Painel frontal: confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP),
selecionadas de eucadlipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo-estabilizadas sob pressdo, com espessura
macica de 18 mm. As chapas possuem densidade
minima de 565 Kgf/m?, resisténcia & tracdo
perpendicular, resisténcia & flexdo estdtica e
resisténcia & tracdo superficial.  Acabamento em
ambas as faces com laminado melaminico de baixa
pressdo 0,3 mm (BP) anti-reflexo e resistente & abrasdo
e impacto. Encabecamento nas partes frontais,
posterior € nos topos transversais com fita borda em
poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 2,0mm de
espessura, aplicado pelo processo a quente hot melf,
na mesma cor do laminado escolhido e raio
ergondmico de contato com o usudrio de 2.5 mm, de
acordo com o item 3.5, tabela 1 da norma ABNT
13966/2008.

Montagem: A fixacdo das pecas é feita através de
parafusos com buchas metdlicas e dispositivo
“Minifix" produzidos em zamak. Regulagem de altura
através de niveladores e buchas em nylon com rosca
5/16.

Caixa de tomadas 19 pontos (ACT3513); com acesso
a pontos de energia, telefonia e ldégica, medindo
350x135x155 mm, corpo confeccionado em chapa
de aco 1,2 mm de espessura cor preto, com Pintura
de acabamento realizada através de um processo
eletrostdtico com pré-tfratamento de nano ceré@mico,
em dois estdgios, seguido por secagem do pré-
fratfamento em estufqa, resfriamento ao ar, aplicacdo

83




SEBRAE

de tinta pd hibrida a base de resinas epdxi e poliéster,
espessura minima de 40 microns, finalizada com cura
em estufa a temperatura minima de 180°C e
resfriamento. Dotada de é pontos para rede elétrica
com fomadas universais (2p+t), 8 pontos com suportes
para RJ45, sendo 04 RJ45 Systimax e 04 RJ45 Keystone
, 1 ponto VGA, 1 HDMI, TUSB e 2 pontos p/dudio sem
conectores. Tampa basculante para o aceso as
tomadas confeccionadas em perfi de aluminio
extrudado, articulagcdo redlizada através de pino
rofeador em nylon, fixado nas extiremidades unindo
caixa a tampa.

Mesa de trabalho com tampo em “I"dimensdes: 1800
x 2100 x 730mm.

Tampo em “L"; com a superficie de trabalho
finalizada em raios tangentes permitindo ao usudrio
trabalhar dentro de seus envoltérios de alcance e
conforto, tendo em uma das extremidades uma
peninsula de formato arredondado com didmetro de
@ 800mm utilizada para reunides, com corte
ergonébmico confeccionado em fibra de madeira
aglomerada de média densidade (MDP), (Médium
Density Particleboard), com 25 mm de espessura, com
saidas de 600 mm, formando uma peca Unica.
Acabamento em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressdo 0,3 mm (BP) anti-reflexo
e resistente & abrasdo e impacto. As chapas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m?, resisténcia & fracdo
perpendicular, resisténcia a flexdo estdtica e
resisténcia a tracdo superficial. Encabecamento nas
partes frontais, posterior € nos topos transversais com
fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride)
com 2,5mm de espessura, aplicado pelo processo a
quente hot melt, na mesma cor do lamina do
escolhido e raio ergonébmico de contato com o
usudrio de 2.5 mm, de acordo com o item 3.5, tabela
1 da norma ABNT 13966/2008. Dotado de trés passa
cabos em polipropileno injetado c/diGmetro central
de @70mm, composto para tampa externa superior
em formato oblongo com quatro  saidas
independentes para o cabeamento, guia central e
tampa externa inferior em formato circular com
divisores para a acomodacdo do cabeamento.
Sistema de fixacdo a os pés é feita através de bucha
e parafuso com rosca milimétrica, facilitando a
montagem e desmontagem da mesa sem danificar o
produto. Classificacdo e caracteristicas fisicas
dimensionais e requisitos e métodos de ensaio,
emifido por organismo de certificagdo de produto
acreditado pelo INMETRO

Painéis frontais inferiores estrutural; confeccionados
em fibora de madeira aglomerada de baixa
densidade (MDP), (Médium Density Particleboard),
selecionadas de eucdadlipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
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termo-estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com fime
termo-prensado de melaminico com espessura de 0,3
mm, anti-reflexo e resistente d abrasdo e impacto. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/mé,
resisténcia a tracdo perpendicular, resisténcia &
flexdo estdtica e resisténcia & tracdo superficial,
largura de 296 mm, comprimento conforme medida
da mesa. Encabecamento nos topos com fita borda
em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com
0,45mm de espessura, aplicado pelo processo a
quente hot melt, na mesma cor do laminado
escolhido, fixado & estrutura através de parafuso aco
conformado para minifix com rosca Mé, e tambor
minifix em zamak altamente resistente ao torque.

Pés metdlicos em “I"; pés metdlicos com tratamento
anticorrosivo por fosforizacdo e acabamento em
pintura epdxi de alta resisténcia a abrasdo e
impactos, com secagem em estufa. Constituidos por
base, coluna e travessa superior, sendo a coluna
vazada para permitir a passagem de fiacdo entre o
piso e as calhas composto por base em chapa de
aco estampada, de modo dispensar o uso de
ponteiras, comprimento 500 mm, 70 mm de largura,
28 mm de altura, 2,0mm de espessura, com duas
chapas soldadas na face inferior, espessura 3.0mm,
com rebite 5/16 para receber sapatas com diGmetro
de 50 mm, abertura para passagem de cabos
possibilitando a passagem dos mesmos do piso até a
superficie superior do tampo, Coluna frisada em
chapa de aco fina frio 1.06mm de espessura, com
largura de no minimo 165 mm, com vdo interno para
passagem de fiacdo com tampa para fechamento
em polipropileno para acesso ao cabeamento, € no
lado externo da coluna com tampa em polipropileno
fixada sob encaixe, com 3 saidas independentes para
flacdo e travessa superior em chapa de aco '4' de
espessura. Pintura de acabamento realizada através
de um processo eletrostatico com pré-tratamento de
nano cerdmico, em dois estdgios, seguido por
secagem do pré-tfratamento em estufa, resfriamento
ao ar, aplicacdo de tinta pd hibrida a base de resinas
epdxi e poliéster, espessura minima de 40 microns,
finalizada com cura em estufa a temperatura minima
de 180°C e resfriamento. Nivelador de polipropileno
injetado e haste metdlica com regulagem através de
rosca 5/16. Fixacdo ao tampo feita através de
parafuso e bucha metdlica c/rosca milimétrica para
dar rigidez e permitir a montagem e desmontagem
sem danificar seus componentes.

Pé sextavado; Coluna de canto sextavada produzida
em chapa de ago fino frio # 19 com 1.06mm de
espessura com fixacdo das estruturas ao ftampo
através de parafuso e bucha metdlica com rosca
milimétrica para dar rigidez e permitir a montagem e
desmontagem sem danificar seus componentes.

85




SEBRAE

Nivelador de polipropileno injetado e haste metdlica
com regulagem através de rosca 5/16. Na face
frontal com duas aberturas 50x40mm, uma superior e
uma inferior, na face posterior duas chapas 25x15 mm
soldadas no pé com furos para fixar ao tampo da
mesa, com recurso interno para passagem da fiacdo,
Pintfura de acabamento realizada através de um
processo eletrostatico com pré-tratamento de nano
cer@mico, em dois estdgios, seguido por secagem do
pré-tratamento em estufa, resfriamento ao ar,
aplicacdo de tinta pd hibrida a base de resinas epdxi
e poliéster, espessura minima de 40 microns, finalizada
com cura em estufa a temperatura minima de 180°C
e resfriamento.

Calhas; confeccionadas em chapa de aco fino frio
#20 com 0.9mm de espessura, dobrada em formato
“J", com duto para passagem de cabos elétrica,
logica e telefonia, dotada de aberturas estampadas
na qual podem ser instaladas quatro tomadas
elétricas, oito conectores para rede logica e telefonia
RJ-45, fixadas sob o tampo no painel frontal através
de parafuso auto atarraxante, Pintura  de
acabamento redlizada através de um processo
eletrostdtico com pré-tratamento de nano ceré@mico,
em dois estdgios, seguido por secagem do pré-
fratamento em estufa, resfriamento ao ar, aplicacdo
de tinta pd hibrida a base de resinas epdxi e poliéster,
espessura minima de 40 microns, finalizada com cura
em estufa & temperatura minima de 180°C e
resfriamento.

Mesa com tampo redondo dimensdes: 1200 x 730mm.

Tampo; tampo em formato redondo, confeccionado
em fibora de madeira aglomerada de média
densidade (MDP), (Médium Density Particleboard),
com 25 mm de espessura. Acabamento em ambas as
faces com laminado melaminico de baixa pressdo 0,3
mm (BP) anti-reflexo e resistente & abrasdo e impacto.
As chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/ma,
resisténcia a tracdo perpendicular, resisténcia
flexdo estdtica e resisténcia & tracdo superficial.
Encabecamento com fita borda em poli cloreto de
vinil  (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessura,
aplicado pelo processo a quente hot melt, na mesma
cor do laminado escolhido e raio ergondmico de
contato com o usudrio de 2.5 mm, de acordo com o
item 3.5, tabela 1 da norma ABNT 13966/2008. Sistema
de fixacdo aos pés é feita através de bucha e
parafuso com rosca milimétrica, facilitando a
montagem e desmontagem da mesa sem danificar o
produto.

Estrutura; composta por trés pecgas, base em formato
de cruz (quatro patas) confeccionada em chapa de
aco estampada com 20mm de espessura
comprimento de 316 mm cada uma, comprimento
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total de 702 mm, 70mm de largura, 28mm de altura,
com duas chapas soldadas na face inferior, espessura
3.0mm, com rebite 5/16 para receber sapatas com
di@dmetro de 50 mm, coluna cilindrica de 41/2"
espessura 1.5 mm, suporte p/fixar o tampo ferro chato
2" x 4" em formato de “x”". medindo 480x480 mm.
Pintura de acabamento realizada através de um
processo eletrostatico com pré-tratamento de nano
cer@mico, em dois estdgios, seguido por secagem do
pré-tratamento em estufa, resfriamento ao ar,
aplicacdo de tinta pd hibrida a base de resinas epodxi
e poliéster, espessura minima de 40 microns, finalizada
com cura em estufa a temperatura minima de 180°C
e resfriamento. Nivelador de polipropileno injetado e
haste metdlica com regulagem através de rosca 5/16.
Classificacdo e caracteristicas fisicas dimensionais e
requisitos e métodos de ensaio, emitido por organismo
de certificacdo de produto acreditado pelo INMETRO.

Mesa com tampo oval dimensdes: 2400 x 1200 x
730mm.

Tampo; fampo em formato bote, confeccionado em
fiora de madeira aglomerada de média densidade
(MDP), (Médium Density Particleboard), com 25 mm
de espessura, formando uma peca Unica.
Acabamento em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressdo 0,3 mm (BP) anti-reflexo
e resistente & abrasdo e impacto. As chapas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m?, resisténcia & fracdo
perpendicular, resisténcia a flexdo estdtica e
resisténcia d tracdo superficial. Encabecamento em
fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride)
com 2,5mm de espessura, aplicado pelo processo a
quente hot melt, na mesma cor do laminado
escolhido e raio ergonbmico de contato com o
usudrio de 2.5 mm, de acordo com o item 3.5, tabela
1 da norma ABNT 13966/2008. Sistema de fixacdo aos
pés é feita através de bucha e parafuso com rosca
milimétrica, facilitando a montagem e desmontagem
da mesa sem danificar o produto.

Painel frontal inferior estrutural;, confeccionado em
fiora de madeira aglomerada de baixa densidade
(MDP), (Médium Density Particleboard), selecionadas
de eucdlipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina  sintética e  termo-
estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com fiime termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,3 mm,
anti-reflexo e resistente a abrasdo e impacto. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/mé,
resisténcia & tracdo perpendicular, resisténcia
flexdo estdtica e resisténcia & tracdo superficial,
largura de 296 mm, comprimento conforme medida
da mesa. Encabecamento nos topos com fita borda
em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com
0,45mm de espessura, aplicado pelo processo a
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guente hot melt, na mesma cor do Ilaminado
escolhido, fixado & estrutura através de parafuso aco
conformado para minifix com rosca Mé, e tambor
minifix em zamak altamente resistente ao torque.
Classificacdo e caracteristicas fisicas dimensionais e
requisitos e métodos de ensaio, emitido por organismo
de certificacdo de produto acreditado pelo INMETRO
Pés metdlicos em “I"; pés metdlicos com tratamento
anticorrosivo por fosforizacdo e acabamento em
pintura epdxi de alta resisténcia a abrasdo e
impactos, com secagem em estufa. Constituidos por
base, coluna e travessa superior, sendo a coluna
vazada para permitir a passagem de fiacdo entre o
piso e as calhas composto por base em chapa de
aco estampada, de modo dispensar o uso de
ponteiras, comprimento 680 mm, 70 mm de largura,
28 mm de altura, 2,0mm de espessura, com duas
chapas soldadas na face inferior, espessura 3.0mm,
com rebite 5/16 para receber sapatas com didmetro
de 50 mm, abertura para passagem de cabos
possibilitando a passagem dos mesmos do piso até a
superficie superior do tampo, Coluna frisada em
chapa de aco fina frio 1.06mm de espessura, com
largura de no minimo 165 mm, com va&o interno para
passagem de fiacdo com tampa para fechamento
em polipropileno para acesso ao cabeamento, € no
lado externo da coluna com tampa em polipropileno
fixada sob encaixe, com 3 saidas independentes para
flacdo e travessa superior em chapa de aco '4' de
espessura. Pintura de acabamento realizada através
de um processo eletrostatico com pré-tfratamento de
nano cerdmico, em dois estdgios, seguido por
secagem do pré-tfratamento em estufa, resfriamento
ao ar, aplicacdo de tinta pd hibrida a base de resinas
epdxi e poliéster, espessura minima de 40 microns,
finalizada com cura em estufa d temperatura minima
de 180°C e resfriamento. Nivelador de polipropileno
injetado e haste metdlica com regulagem através de
rosca 5/16. Fixacdo ao tampo feita através de
parafuso e bucha metdlica c/rosca milimétrica para
dar rigidez e permitir a montagem e desmontagem
sem danificar seus componentes. A licitante deverd
comprovar que 0s produtos ofertados
possueClassificacdo e caracteristicas fisicas
dimensionais e requisitos e métodos de ensaio,
emitido por organismo de certificacdo de produto
acreditado pelo INMETRO.

Mesa com tampo oval dimensdes: 1600 x 1200 x
730mm.

Tampo; tfampo em formato bote, confeccionado em
fiora de madeira aglomerada de média densidade
(MDP), (Médium Density Particleboard), com 25 mm
de espessura, formando uma peca Unica.
Acabamento em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressdo 0,3 mm (BP) anti-reflexo
e resistente & abrasdo e impacto. As chapas possuem
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densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia d tracdo
perpendicular, resisténcia a flexdo estdtica e
resisténcia a tracdo superficial. Encabecamento em
fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride)
com 2,5mm de espessura, aplicado pelo processo a
guente hot melt, na mesma cor do Ilaminado
escolhido e raio ergonbmico de contato com o
usudrio de 2.5 mm, de acordo com o item 3.5, tabela
1 da norma ABNT 13966/2008. Sistema de fixacdo aos
pés é feita através de bucha e parafuso com rosca
milimétrica, facilitando a montagem e desmontagem
da mesa sem danificar o produto.

Painel frontal inferior estrutural;, confeccionado em
fiora de madeira aglomerada de baixa densidade
(MDP), (Médium Density Particleboard), selecionadas
de eucdadlipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas  com resina  sintética e  termo-
estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com fiime termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,3 mm,
anti-reflexo e resistente d abrasdo e impacto. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/mé,
resisténcia a tracdo perpendicular, resisténcia
flexdo estdtica e resisténcia a tracdo superficial,
largura de 296 mm, comprimento conforme medida
da mesa. Encabecamento nos topos com fita borda
em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com
0,45mm de espessura, aplicado pelo processo a
quente hot melt, na mesma cor do laminado
escolhido, fixado & estrutura através de parafuso aco
conformado para minifix com rosca Mé, e tambor
minifix em zamak altamente resistente ao torque.
Classificacdo e caracteristicas fisicas dimensionais e
requisitos e métodos de ensaio, emitido por organismo
de certificacdo de produto acreditado pelo INMETRO
Pés metdlicos em “I"; pés metdlicos com tratamento
anticorrosivo por fosforizacdo e acabamento em
pintura epdxi de alta resisténcia a abrasdo e
impactos, com secagem em estufa. Constituidos por
base, coluna e travessa superior, sendo a coluna
vazada para permitir a passagem de fiacdo entre o
piso e as calhas composto por base em chapa de
aco estampada, de modo dispensar o uso de
ponteiras, comprimento 680 mm, 70 mm de largura,
28 mm de altura, 2,0mm de espessura, com duas
chapas soldadas na face inferior, espessura 3.0mm,
com rebite 5/16 para receber sapatas com diGmetro
de 50 mm, aberfura para passagem de cabos
possibilitando a passagem dos mesmos do piso até a
superficie superior do tampo, Coluna frisada em
chapa de aco fina frio 1.06mm de espessura, com
largura de no minimo 165 mm, com vdo interno para
passagem de fiacdo com tampa para fechamento
em polipropileno para acesso ao cabeamento, € no
lado externo da coluna com tampa em polipropileno
fixada sob encaixe, com 3 saidas independentes para
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flacdo e travessa superior em chapa de aco '4' de
espessura. Pintura de acabamento realizada através
de um processo eletrostatico com pré-tratamento de
nano cerdmico, em dois estdgios, seguido por
secagem do pré-tfratamento em estufa, resfriamento
ao ar, aplicacdo de tinta pd hibrida a base de resinas
epdxi e poliéster, espessura minima de 40 microns,
finalizada com cura em estufa a temperatura minima
de 180°C e resfriamento. Nivelador de polipropileno
injetado e haste metdlica com regulagem através de
rosca 5/16. Fixacdo ao tampo feita através de
parafuso e bucha metdlica c/rosca milimétrica para
dar rigidez e permitir a montagem e desmonfagem
sem danificar seus componentes.

A licitante deverd comprovar que os produtos
ofertados possuem Classificacdo e caracteristicas
fisicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio,
emitido por organismo de cerfificacdo de produto
acreditado pelo INMETRO.

Divisor frontal utilizado em estacdes e plataformas de
tfrabalho.

Confeccionado em fibra de madeira aglomerada de
média  densidade  (MDP), (Médium  Density
Particleboard), com 25 mm de espessura, formando
uma peca Unica. Acabamento em ambas as faces
com laminado melaminico de baixa pressdo 0,3 mm
(BP) anti-reflexo e resistente & abrasdo e impacto. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/mé,
resisténcia 4 tracdo perpendicular, resisténcia
flexdo estdtica e resisténcia & tracdo superficial.
Encabecamento nas partes frontais, posterior e nos
topos transversais com fita borda em poli cloreto de
vinil  (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessura,
aplicado pelo processo a quente hot melt, na mesma
cor do laminado escolhido e raio ergondmico de
contato com o usudrio de 2.5 mm, de acordo com o
item 3.5, tabela 1 da norma ABNT 13966/2008. Dotado
com perfis de aluminio extrudado 10,2 x 18,4mm nas
duas faces, encaixados em recorte feito sob medida
em centro de usinagem, utilizado para decoracdo ou
encaixe de acessérios diversos. Sistema de fixacdo
feita através de suportes em aluminio anodizado.

20

Trilho telescdpico para pasta suspensa.

Confeccionado em chapa de aco estampado
medindo aproximadamente 710 (largura) x 410 mm
(profundidade) x 90 mm (altura), com 1,5 mm de
espessura formando um quadro interligado através de
solda mig, fixadas aos trilhos através de encaixe, para
fixacdo interna em armdrio, as pecas com espessura
de 1.2 mm dobradas, fixada no trilho telescdpico por
meio de rebites em aluminio e fixada no armdrio
através de oito parafusos soberbos. Dotado de triho
telescoOpico em aco estampado com roldanas e
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esfera de aco, para extracdo ftotal da gaveta
deslizando suavemente e permitindo maior facilidade
acesso as pastas junto ao usudrio. A pasta suspensa
possui distanciadores de agco com dobras para
afastar a pasta suspensa das portas, possibilifando a
extracdo total das pastas com qualguer modelo de
dobradicas e portas. Extracdo das pastas realizadas
pelo sentido lateral para largura de 800 possui ainda
suporte em formato de “U” com espessura de 1.2 mm
com dobras para encaixar no suporte para pastas,
para realizar a extracdo das pastas no sentfido frontal.
Pintura eletrostdtica em epdxi na cor preto, espessura
minima de 40 microns. Capacidade de até 40 Kg.

Conjunto suporte de prateleira estrutura tubular, de
seccdo retangular, confeccionado em aco SAE 1020
de 20 x 30 x 1,2mm, composto por dois suportes de
fixacdo soldado nas suUas extremidades,
confeccionados em ferro chato SAE 1020 25,4 x 30 x
1/8'mm, com fratamento  anticorrosivo  por
fosfatizacGo e acabamento em pintura epdxi..
MEDIDA “A": 760mm.

30

20

Mesa com regulagem na altura do tampo medidas:
1400x700mm altura cursor: 670 a 1000 mm.

1.Tampo:

Confeccionado em fibra de madeira aglomerada de
média densidade (MDP) com 25mm de espessura.
Acabamento, em ambas as faces, com laminado
melaminico de baixa presséo (BP). Encabecamento
nos topos com fita borda em poli cloreto de vinil
(Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessura,
aplicado pelo processo a quente hot melt, na mesma
cor do laminado escolhido e raio ergondmico de
contato com o usudrio de 2.5 mm. Sistema de fixacdo
a os pés é feita através de bucha metdlica e parafuso
com rosca milimétrica, facilitando a montagem e
desmontagem da mesa sem danificar o produto.
Opcionais; passa cabos em polipropileno injetado
c/di@metro central de @70mm, composto p/tampa
externa superior em formato oblongo c¢/04 saidas
independentes p/o cabeamento, guia central e
tampa externa inferior em formato circular com
divisores p/a acomodacdo do cabeamento. E Caixa
de tomadas 12 pontos corpo confeccionado em
chapa de aco 1,2mm de espessura, com Pintura de
acabamento redlizada através de um processo
eletrostdtico com pré-fratamento de nano ceré@mico,
em dois estdgios, seguido por secagem do pré-
fratamento em estufa, resfriamento ao ar, aplicacdo
de tinta pdé hibrida a base de resinas epdxi e poliéster,
espessura minima de 40 microns, finalizada com cura
em estufa a temperatura minima de 180°C e
resfriamento. Dotada 3 pontos para rede elétrica com
tomadas universais (2p+t), 4 pontos com suportes

02
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para RJ45, sendo 02 RJ45 Systimax e 02 RJ45 Keystone
. 1 ponto VGA, 1 HDMI, 1USB e 2 ponto p/dudio sem
conectores. Tampa basculante para o aceso as
tomadas confeccionadas em perfi de aluminio
extrudado, articulagcdo redlizada através de pino
roteador em nylon, fixado nas extremidades unido
caixa a tampa.

2. Coluna pedestal:

Confeccionada em tubo externo 50x20mm em aco
carbono laminado a quente, NBR 6658 com parede
minima de 2,00mm, tubo interno de 40x80mm em ago
carbono laminado a frio, NBR 6658 com parede
minima de 1,50mm, entre o tubo interno e externo,
deve existir bucha confeccionada em composto de
nylon com fibra, para garantir a mobilidade e eliminar
folga entre as paredes dos tubos para evitar desgaste
e ruidos durante o processo de elevacdo

Possui na sua parte superior, montante com sistema
de encaixe e furacdo, para acoplamento e fixagdo
das fravessas  estruturais, proporcionando @
montagem em medidas varidveis para colocacdo de
diferentes tamanhos de fampos, garantindo ajuste
perfeito do conjunto. Dotada de sistema para
fravamento da tfravessa por meio de parafusos e
porcas. O montante é confeccionado em tubo de
40x80mm em a¢o carbono laminado a frio, NBR 6658
com parede minima de 1,50mm com sistema de
solda na unido ao suporte do tampo por meio de
gabaritos garantindo caracteristicas  técnicas e
dimensionais sempre dentro do mesmo padrdo de
producdo.

Opcional, duto para subida da fiacdo acoplada as
colunas através de encaixe pendular, confeccionado
em chapa de aco 0,9mm de espessura, com posterior
aplicacdo de fosfato e processo de Pintura de
acabamento redlizada através de um processo
eletrostdtico com pré-fratamento de nano ceré@mico,
em dois estdgios, seguido por secagem do pré-
fratamento em estufa, resfriamento ao ar, aplicacdo
de tinta pd hibrida a base de resinas epdxi e poliéster,
espessura minima de 40 microns, finalizada com cura
em estufa & temperatura minima de 180°C e
resfriamento.

3. Base para pedestal:

A base para o pedestal é confeccionada em aco
carbono laminado a quente, decapado e oleado,
NBR 6658, com espessura de 2,00mm, fabricado por
processo de corte, estampagem e conformacdo por
meio de ferramentas em prensas mecdnica e
hidraulica, garantindo caracteristicas técnicas e
dimensionais sempre dentro do mesmo padrdo de
producdo.

Possui em sua parte central sistema de furacdo com
02 conjuntos de furos, cada um composto de 03 furos
sequenciais lateralmente um ao outro, que permitem
regulagem de sua posicdo no momento da
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montagem, no sentido lateral, equidistantes, para
fixacdo da base a coluna do pedestal.

Na sua parte intferna, na regido dos furos, possui
reforco, com furacdo, fabricado em aco fina frio NBR
6658, com espessura de 2,65mm e é confeccionado
por meio de ferramenta, por processo de
estampagem em prensa mecdénica, soldado a base
por meio de gabarito mecdnico e processo de solda
mig. Tem por funcdo o reforco a drea de colocacdo
dos parafusos para fixacdo a coluna, evitando
empenamento da base ao se realizar o aperto dos
parafusos.

Nas extremidades da base, na sua parte inferna,
possui dois suportes com rosca, fabricado em aco fina
frio, NBR 6658, com espessura de 2,65mm e é
confeccionado por meio de ferramenta, por processo
de estampagem em prensa mecdnica e soldados a
base por meio de gabarito mecdanico e processo de
solda mig, com a funcdo de suporte para
rosqueamento de sapatas niveladoras, acopladas a
base por meio de fuso com rosca de 8mm, para
eliminar possiveis desniveis do piso.

O acabamento superficial é feito por desengraxe
com detergentes a base d'dgua, com posterior
aplicacdo de fosfato e processo de Pintura de
acabamento redlizada através de um processo
eletrostdtico com pré-tratamento de nano ceré@mico,
em dois estdgios, seguido por secagem do pré-
fratamento em estufa, resfriamento ao ar, aplicacéo
de tinta pd hibrida a base de resinas epdxi e poliéster,
espessura minima de 40 microns, finalizada com cura
em estufa & temperatura minima de 180°C e
resfriamento.

O raio de curvatura da base é de 370, e pode ser
confeccionada nas seguintes dimensoes:
500x75x50mm, com peso de 1,072kg a unidade, ou
700x75x50mm, com peso de 1,922kg podendo ainda
neste Ultimo modelo ter seu sistema de furacdo
centrado em relacdo a parte longitudinal da base ou
descentrado, dando

maior flexibilidade ao projeto e maior profundidade
de drea livre para o usudrio, na parte inferior da mesa
ou estacdo de trabalho.

4. Suporte para fixacdo do tampo ao pedestal:

O suporte para fixacdo do tampo ao conjunto do
pedestal, &€ confeccionado em acgo carbono fina
quente, decapado e oleado, NBR 6658, com
espessura de 2,00mm, com furacdo dupla nas pontas
para fixacdo de tampos e também furacdo dupla
para fixacdo ao conjunto da parte modvel do
pedestal, Pintura de acabamento realizada através
de um processo eletrostatico com pré-tratamento de
nano cerdmico, em dois estdgios, seguido por
secagem do pré-tfratamento em estufa, resfriamento
ao ar, aplicacdo de tinta pd hibrida a base de resinas
epdxi e poliéster, espessura minima de 40 microns,
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finalizada com cura em estufa a temperatura minima
de 180°C e resfriamento

5. Travessa estrutural (calha):

O conjunto da estrutura para mesa ou estacdo de
frabalho, tem suas colunas (pernas) interligadas entre
si, por meio de ftravessas (calhas), com corpo
produzido em aco carbono fina frio NBR 6658, com
espessura minima de 1,20mm, fabricado por processo
de corte em prensa mecénica e dobra em
dobradeira mecanica com volante. Nas
extremidades do corpo da travessa existem furacoes
duplas para ser acopladas para ser perfeitamente
encaixados no montante da coluna para pedestal e
posteriormente travados a esta coluna com
parafusos.

6. Caixa de engrenagens do mecanismo de
elevacado:

A caixa do mecanismo de elevacdo fabricada por
processo de injecdo, em nylon de alta resisténcia,
com base metdlica em aluminio extrudado, e
rolamento acoplado a esta base para garantir
movimento suave e sem ruido entre as engrenagens
embutidas na parte interna da caixa, que sao
confeccionadas em aco por processo de usinagem.
A elevacdo de dois pontos para mesas retfangulares e
de dos trés pontos para mesas em “L" se dd
simultaneamente por sistema de acionamento com
fusos metdlicos modelo eixo sem fim, em aco carbono
com roscas laminadas, inseridas a um fubo externo
produzido em aluminio extrudado que tem a funcdo
de guia do fuso e de protecdo de suas roscas. O tubo
em aluminio possui ainda em sua parte inferior (base),
ponteira em aluminio injetado com rosca milimétrica
de émm para garantir sua fixacdo ao conjunto
pedestal.

A transmissdo de forca entre os pontos elevatdrios da
mesa se dd por meio de barras sextavadas de 6mm,
fabricadas em aco carbono 1020.

Regulagem por sistema elétrico:

O sistema de regulagem elétrico deverd  ser
composto de teclado, motor com sistema de
reducdo, unidade de controle eletrénico (240V +6%),
cabos de conexdo e cabo de alimentacdo de trés
metros.

O aqjuste de altura deve ser feito por teclado digital
retrdtil, de fdcil manuseio, que permita seu
posicionamento abaixo do tampo apds o uso, para
garantir maior drea livre de trabalho ao usudrio na
parte frontal da mesa. Este teclado deverd possuir um
display que indica a altura da superficie.

A estrutura deverd ser desmontdvel, ndo havendo
unido entre as partes por meio de solda, e nos pontos
em que houver o processo de solda, estas ndo
deverdo ser aparentes, sendo cada pedestal
autoportante, separados unitariomente. A unido se
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dard através de duas calhas estruturais para mesas
em “L" e uma calha para mesas com formato
retangular.

21

Mesa de canto medidas: 600x600/284 mm.

Tampo em formato retangular, confeccionado em
fiora de madeira aglomerada de média densidade
(MDP), (Médium Density Particleboard), com 25 mm
de espessura, formando uma peca Unica.
Acabamento em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressdo 0,3 mm (BP) anti-reflexo
e resistente & abrasdo e impacto. As chapas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tfracdo
perpendicular, resisténcia a flexdo estdtica e
resisténcia a tracdo superficial. Encabecamento nas
partes frontais, posterior e nos topos tfransversais com
fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride)
com 2,5mm de espessura, aplicado pelo processo a
qguente hot melt, na mesma cor do laminado
escolhido e raio ergonbmico de contato com o
usudrio de 2.5 mm, de acordo com o item 3.5, tabela
1 da norma ABNT 13966/2008. Sistema de fixacdo a os
pés é feita através de bucha e parafuso com rosca
milimétrica, facilitando a montagem e desmontagem
da mesa sem danificar o produto.

Estrutura formada por dois podrticos, medindo
770x220mm para sobreposicdo do ftampo em
formato de "U" confeccionados em fubo retangular
SAE 1010/1020 de 30x70x2,0mm de espessura com
cortes em 45° unidos através de solda MIG. A
interligacdo dos poérticos deverd ser feita por duas
fravessas superiores horizontais em tubo retangular
SAE 1010/1020 de 30x50x1,2 mm de espessurq,
interligado através de luvas de engates em chapa de
aco 2,65mm de espessura, fixadas através de rebites
de repuxo e parafusos com rosca milimétrica Mé .
Sistema de fixacdo do tampo aos porticos feita
através de buchas em zamak com parafuso Mé
(rosca milimétrica) para maior rigidez facilitando a
montagem e desmontagem sem danificar o produto,
travessa superior do pdrtico deve ficar a uma
distancia de 25 mm em relacdo & face inferior do
tampo. Estrutura dotada de ponteiras conjugadas
30x70 mm com sapata niveladora de nivel @ 33 mm
em polipropileno injetado e haste metdlica com
regulagem através de rosca Mé. O acabamento da
estrutura metdlica é feito com Pintura de
acabamento redlizada através de um processo
eletrostdtico com pré-tfratamento de nano ceré@mico,
em dois estdgios, seguido por secagem do pré-
fratamento em estufa, resfriamento ao ar, aplicacdo
de tinta pd hibrida a base de resinas epdxi e poliéster,
espessura minima de 40 microns, finalizada com cura
em estufa a temperatura minima de 180°C e
resfiamento. Acabamento pintado ou cromado.
Tampo vidro 4 mm sobreposto aos tampos.
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Mesa de centro medidas: 1200x600/284 mm.

Tampo em formato retangular, confeccionado em
fiora de madeira aglomerada de média densidade
(MDP), (Médium Density Particleboard), com 25 mm
de espessura, formando uma peca Unica.
Acabamento em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressdo 0,3 mm (BP) anti-reflexo
e resistente & abrasdo e impacto. As chapas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo
perpendicular, resisténcia a flexdo estdtica e
resisténcia a tracdo superficial. Encabecamento nas
partes frontais, posterior e nos topos transversais com
fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride)
com 2,5mm de espessura, aplicado pelo processo a
qguente hot melt, na mesma cor do laminado
escolhido e raio ergonbmico de contato com o
usudrio de 2.5 mm, de acordo com o item 3.5, tabela
1 da norma ABNT 13966/2008. Sistema de fixacdo a os
pés é feita através de bucha e parafuso com rosca
milimétrica, facilitando a montagem e desmontagem
da mesa sem danificar o produto.

Estrutura formada por dois pédrticos, medindo
770x220mm para sobreposicdo do ftampo em
formato de "U"” confeccionados em tubo retangular
SAE 1010/1020 de 30x70x2,0mm de espessura com
cortes em 45° unidos através de solda MIG. A
interligacdo dos poérticos deverd ser feita por duas
fravessas superiores horizontais em fubo retangular
SAE 1010/1020 de 30x50x1,2 mm de espessurq,
interligado através de luvas de engates em chapa de
aco 2,65mm de espessura, fixadas através de rebites
de repuxo e parafusos com rosca milimétrica Mé .
Sistemma de fixacdo do tampo aos pérticos feita
através de buchas em zamak com parafuso Mé
(rosca milimétrica) para maior rigidez facilitando a
montagem e desmontagem sem danificar o produto,
travessa superior do pédrtico deve ficar a uma
distancia de 25 mm em relacdo & face inferior do
tampo. Estrutura dotada de ponteiras conjugadas
30x70 mm com sapata niveladora de nivel @ 33 mm
em polipropileno injetado e haste metdlica com
regulagem através de rosca Mé. O acabamento da
estrutura metdlica é feito com Pintura de
acabamento redlizada através de um processo
eletrostdtico com pré-fratamento de nano ceré@mico,
em dois estdgios, seguido por secagem do pré-
fratfamento em estufa, resfriamento ao ar, aplicacdéo
de tinta pdé hibrida a base de resinas epdxi e poliéster,
espessura minima de 40 microns, finalizada com cura
em estufa a temperatura minima de 180°C e
resfiamento. Acabamento pintado ou cromado.
Tampo vidro 4 mm sobreposto aos fampos.
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Estacdo para 2 postos de frabalho dimensoes:
1400x1400/730mm Tampo de mesa reto para sistemas
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de estacdes de frabalho, em madeira aglomerada
com resina fendlica e particulas de granulometria
fina, atendendo as normas vigentes de niveis de
emissdo de formaldeido, com espessura de 25 mm,
densidade média de 600 kg/m® e revestido com
laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as
faces, resistente a  abrasdo, bordas retas
encabecadas com fita em poliestireno de superficie
visivel texturizada, com espessura de 2,0 mm na
mesma cor do fampo e raio ergondmico de contato
com o usudrio de acordo com NBR13966. Fixado a
estrutura através de parafusos rosca auto cortante
para madeira.Estrutura com pernas e tfravessa superior
de seccdo quadrada em acgo tubular SAE 1020 de 50
x 50 x 1,50 mm com tratamento anticorrosivo por
fosfatizacdo e acabamento em pintura epdxi. Unidas
ds barras de unido através de parafusos e porcas
métricos. Ponteiras de acabamento na extremidade
inferior do tubo, em contato com o piso, injetadas em
material termopldstico com boa resisténcia mecdanica
a impactos, sapatas de nivelamento do piso com
rosca métrica Mé e corpo injetado em polipropilenc.
Barras de unido para estruturas de plataformas de
tfrabalho de seccdo retangular em aco tubular SAE
1020 de 30 x 50 x 1,0mm com ftratamento
anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento em
pintura epodxi. Unidas as estruturas laterais e centrais
através de parafusos e porcas métricas. Caixa de
mesa para acesso a pontos de energia, ftelefonia e
I6gica, medindo 263 x 120 mm, com dimensdes para
o recorte de encaixe no tampo de 255 x 105 mm. Aba
superior, tampa e corpo em PS e abertura de no
minimo 10 mm para passagem de cabos, com
abertura da tampa tipo basculante. Fixacdo ao
tampo através de 04 parafusos para madeira. Régua
para eletrificacdo confeccionada em chapa de ago
SAE 1020 com 1,2 mm de espessura. Apresenta pré-
disposicdo para o encaixe de 3 tomadas de energia
(2P+T) e 3 para fixacdo de rede de dados (RJ45) e/ou
telefonia (RJ11). Com tratamento anticorrosivo por
fosfatizacdo e acabamento em pintura epdxi, fixados
através de parafusos. Suporte divisor de fios
(ELE/LOG/TEL) confecciona em PP. Fixada ao tampo
através de parafusos auto cortante para madeira.
Suporte para CPU com abas laterais confeccionados
em aco SAE 1020 com tratamento anticorrosivo e
antiferruginoso por fosfatizacdo e acabamento em
pintura epdxi. Tampo em madeira aglomerada com
resina fendlica e particulas de granulometria fina,
atendendo as normas vigentes de niveis de emissdo
de formaldeido, de 18 mm de espessura, revestida
com laminadomelaminico de baixa pressdo em
ambas as faces, com resistente a abrasdo,
encabecada com fita de poliestireno de superficie
visivel texturizada com espessura 0,5 mm. Parafusos
para fixacdo ao tampo do tipo auto cortante para
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| madeira.

VALOR TOTAL LOTE 2

LOTE 3 — CARTEIRAS E LONGARINAS

ITEM

DESCRICOES

Q1D

VALOR
UNIT RS

VALOR
RS

CARTEIRA ESCOLAR

Encosto: Fundido em polipropileno com alta pressdo,
aditivado, permitindo suportar esforco mecdénico de
até 420 kg por impulso na diagonal de até 90°.
Devera possuir respiradores quadrados medindo
aproximadamente 10x10 mm, na quantidade de 08
(oito) por fileira, e possuindo no minimo 04 (quatro)
fileiras. Distancia entre os furos de no minimo 40 mm.
Moldado em conftorno vertebral com encaixes
retangulares na estrutura, tfravamento com pino
tampdo no mesmo polipropileno aditivado. Medidas
minimas: largura 460 mm, altura 250 mm no eixo
cenfral da sua curvatura e espessura de 5 mm.
Assento: Fundido em polipropileno com alta pressdo,
aditivado, permitindo suportar esforco mecdénico de
até 580 kg por impulso vertical de queda. Devera
pOssuir respiradores quadrados medindo
aproximadamente 10x10 mm, na quantidade de 08
(oito) por fileira, e possuindo no minimo 01 (uma)
fileira. Dist@ncia entre os furos de no minimo 40 mm.
Moldados com contornos ergondmicos para conforto
das pernas, evitando pressdo sanguinea. Fixado na
estrutura através da colocacdo de 04 (quatro) rebites
de aluminio, o que permite uma super resisténcia
quanto a qualguer tipo de esforco ndo convencional.
Medidas minimas: largura 460 mm e 410 mm de
profundidade e espessura de 5 mm. Estrutura: Unica,
totalmente soldada por sistema MIG e acabamento
de superficie pintado. Acabamento em pintura
eletrostdtica totalmente automatizada em epoxi pd
com pré tratamento de desengraxe e tratamento
antiferruginoso  (nanocerdmico), preparando A
superficie para receber a pintura, revestindo
totalmente a estrutura  com pelicula de
aproximadamente 100 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos. Aplicacdo pelo
processo de  deposicdo  eletrostatica com
polimerizacdo em estufa. Suportes do encosto
deverdo ser fabricados em tubo industrial oblongo de
aco em chapa 16 com parede em chapa 16
(1,5mm), garantindo assim resisténcia e durabilidade
da carteira. Laterais em forma préxima a de um
trapézio fechado (parte superior menor que a inferior)
fabricado em tubo oblongo de aco com parede em
chapa 18 (1,2mm), soldado pelo processo de
soldagem de topo por resisténcia pura. Travessas
estruturais fabricadas em ftubo oblongo de aco em
chapa 18 (1,2mm), fixadas as laterais e ao suporte da
prancheta através de solda MIG. Suporte da
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prancheta fabricado em tubo oblongo de aco em
chapa 18 (1.2mm) com 4 suportes de fixacdo
confeccionados em chapa de aco fina frio de 1,5mm
de espessura para fixacdo da prancheta. As
extremidades das fravessas horizontais posicionadas
na lateral oposta a prancheta receberam
acabamento em ponteira interna pldstica, como
também a extremidade posterior do suporte da
prancheta. Serd instalado no suporte da prancheta
um apoio confeccionado em tubo oblongo de aco
em chapa 18 (1,2mm), fixado a lateral da carteira,
Neste apoio é fixado o suporte de mochila fabricado
em ferro chato de 1/2x1/8", fixado através de solda
MIG. A grade para livros é fixada as laterais através
de duas travessas fabricadas tubo oblongo de aco
em chapa 18 (1,2mm) e fixadas através de solda MIG.
A grade de cinco filetes é confeccionada em ferro
redondo 4", fixados as travessas através de solda
MIG. Fixacdo do assento na parte posterior através de
04 (quatro) rebites de aluminio. Deslizadores injetados
em polipropileno, perfeitamente acoplados as
laterais. Prancheta: de formato peninsular, fabricada
em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Acabamento em fita
de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Fixada das estruturas laterais da
carteira através de parafusos de aco e buchas
metdlicas.

CADEIRA POLIPROPILENO COM 4 PES

Encosto: Fundido em polipropileno com alta pressdo,
aditivado, permitindo suportar esforco mecdénico de
até 420 kg por impulso na diagonal de até 90°.
Devera possuir respiradores quadrados medindo
aproximadamente 10x10 mm, na quantidade de 08
(oito) por fileira, e possuindo no minimo 04 (quatro)
fileiras. Distancia entre os furos de no minimo 40 mm.
Moldado em conftorno vertebral com encaixes
retangulares na estrutura, fravamento com pino
tampdo no mesmo polipropileno aditivado. Medidas
minimas: largura 460 mm, altura 250 mm no eixo
cenfral da sua curvatura e espessura de 5 mm.
Assento: Fundido em polipropileno com alta pressdo,
aditivado, permitindo suportar esforco mecdnico de
até 580 kg por impulso vertical de queda. Devera
possuir respiradores quadrados medindo
aproximadamente 10x10 mm, na quantidade de 08
(oito) por fileira, e possuindo no minimo 01 (uma)
fileira. Distancia entre os furos de no minimo 40 mm.
Moldados com contornos ergondmicos para conforto
das pernas, evitando pressdo sanguinea. Fixado na
estrutura através de presilhas j& fundidas no proprio
assento, além da colocacdo de 06 (seis) parafusos
fipo AA cabeca chata e 04 (quatro) rebites de
aluminio, o que permite uma super resisténcia quanto
a qualquer fipo de esforco ndo convencional.
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Medidas minimas: largura 460 mm e 410 mm de
profundidade e espessura de 5 mm. ESTRUTURA (04
PES), confeccionadas em tubos de seccdo oblonga
16x30 em chapa de aco #16 (1,50 mm) é em chapa
de aco #18 (1,20 mm). Tubo para sustentacdo do
encosto recebe, na dobra, um reforco de tubo de
seccdo circular 1/2 * em chapa de aco #18 (1,20
mm). Pecas soldados pelo processo MIG, que usa gds
inerte para protecdo da poca de fusdo.
Componentes Metdlicos Todas as pecas metdlicas
recebem um pré-tratamento onde sAo
desengraxadas e logo apds passam pelo processo
nanocerdmico, que ddo a estrutura metdlica uma
resisténcia maior a oxidacdo, e aqjuda a maior
aderéncia da finta. Pintura epdxi-pd aplicada pelo
processo de deposicdo eletrostdtica com
polimerizacdo em estufa. Montagem de fdcil
montagem com parafusos rebites para fixacdo do
assento, recebem ponteira inferna para acabamento
dos tubos de aco

LONGARINA EM POLIPROPILENO 2 LUGARES

Assento e encosto - separados, confeccionados em
polipropileno injetado, de alto impacto, na cor preta,
fixados em tubo oblongo de 7/8 com parede interna
de, no minimo, 1,2 mm de espessura. Estrutura
metdlica - retangular em tubo de aco industrial de, no
minimo, 30 x 50 mm e com espessura minima de 1,2
mm de parede interna. Tratamento antiferruginoso e
acabamento com pintura eletrostdtica epdxi (pd) na
cor cinza fosco. Os componentes que formam o
conjunto deverdo ser ligados entre si através de solda
pelo processo mig. Sapatas - reguldveis para melhor
alinhamento e estabilidade do conjunto. Todos os
topos dos tubos deverdo ser fechados por ponteiras
em polipropileno injetado de encaixe na cor preta.
Dimensdes minimas: Assento: largura: 460 mm /
profundidade: 410 mm Encosto: largura: 460 mm /
altura: 250 mm

20

LONGARINA EM POLIPROPILENO 3 LUGARES

Assento e encosto - separados, confeccionados em
polipropileno injetado, de alto impacto, na cor preta,
fixados em tubo oblongo de 7/8 com parede interna
de, no minimo, 1,2 mm de espessura. Estrutura
metdlica - retangular em tubo de aco industrial de, no
minimo, 30 x 50 mm e com espessura minima de 1,2
mm de parede interna. Tratamento antiferruginoso e
acabamento com pintura eletrostatica epdxi (pd) na
cor cinza fosco. Os componentes que formam o
conjunto deverdo ser ligados entre si através de solda
pelo processo mig. Sapatas - reguldveis para melhor
alinhamento e estabilidade do conjunto. Todos os
topos dos tubos deverdo ser fechados por ponteiras
em polipropileno injetado de encaixe na cor preta.
Dimensdes minimas: Assento: largura: 460 mm /
profundidade: 410 mm Encosto: largura: 460 mm /
altura: 250 mm.
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| VALOR TOTAL LOTE 3 |

Pardgrafo Primeiro - O pagamento serd efetuado na medida em que forem demandados os
bens pela a drea gerenciadora do Registro de Preco, até 10 dias apds a entrega dos
mesmos, mediante ordem bancdria creditada em conta corrente da CONTRATADA e ficam
condicionados & apresentacdo dos documentos hdbeis ¢ liquidacdo da despesa atestados
pelo SEBRAE/PI, observado o Regime Mensal de Competéncia do SEBRAE/PI para registro da
despesa.

Pardgrafo Segundo - Caberd a Unidade demandante receber o material e analisar os
documentos inerentes ao processo, e devolvé-los, quando de sua ndo aceitacdo,
justificadamente.

Pardgrafo Terceiro — Quaisquer despesas decorrentes de transacdes bancdrias correrdo por
conta da CONTRATADA, inclusive em caso de devolucdo de pagamento por inconsisténcia
de dados bancdrios.

Paragrafo Quarto — O SEBRAE/PI poderd deduzir do montante de crédito da CONTRATADA as
indenizacoes ou multas devidas pela CONTRATADA em razdo de inadimpléncia.

3.3. CLAUSULA TERCEIRA - DA DOTAGAO ORGAMENTARIA

Os recursos financeiros para execucdo dos servicos sGdo Provenientes do orcamento
anual do SEBRAE/PI, sendo rateado nas acdes e projetos que forem se dando a
contratacado.

3.4. CLAUSULA QUARTA - DAS OBRIGAGOES
3.4.1. OBRIGACOES GERAIS DA CONTRATADA

Sem prejuizo das demais disposicdes contidas neste instrumento, a CONTRATADA fica
obrigada a:

a) Cumprir rigorosamente os termos do contrato, mormente, no diz respeito as
especificacdes do Termo de Referéncia e de sua proposta;

b) Reparar, corrigir, remover ou substituir, ds suas expensas, no total ou em parte, no
prazo fixado pelo fiscal do contfrato, execucdes efefuadas em que se verifiquem
vicios, defeitos ou incorrecoes;

c) Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes da execucdo do objeto, de
acordo com os artigos 14 a 17 do Cdédigo de Defesa do Consumidor (Lei n° 8.078,
de 1990), ficando o SEBRAE/PI autorizado a descontar da garantia, caso exigido
no Edital, ou dos pagamentos devido & CONTRATADA, o valor correspondente aos
danos sofridos;

d) Relatar ao SEBRAE/PI toda e qualquer irregularidade verificada no decorrer da
execucdo do contrato;

e) Manter durante toda vigéncia do confrato, em compatibiidade com as
obrigacdes assumidas, todas as condicdoes de habilitacdo e qualificacdo exigidas
na licitacdo;

f) Guardar sigilo sobre todas as informacdes obtidas em decorréncia do
cumprimento do contrato;

g) Arcar com o 6nus decorrente de eventual equivoco no dimensionamento dos
qguantitativos de sua proposta, devendo complementd-los, caso o previsto
inicialmente em sua proposta ndo seja satisfatério para o atendimento ao objeto
da licitacdo;

h) Prestar os esclarecimentos quando solicitados pelo SEBRAE/PI, atendendo de
imediato as reclamacgoes;
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Acatar todas as orientacdes do Fiscal do Contrato, sujeitando-se a mais ampla e
irrestrita fiscalizacdo, prestando os esclarecimentos solicitados € o atendimento
das reclamacoes formuladas;

Ndo transferir a outrem, por qualquer forma, nem mesmo parcialmente, nem
subcontratar qualguer parte da execucdo do objeto a que estd obrigada, por
forca do presente Contrato, sem prévio assentimento escrito do SEBRAE/PI;

3.4.2. OBRIGAGOES ESPECIFICAS DA CONTRATADA

Sem prejuizo das demais disposicdes contidas neste instrumento, a CONTRATADA fica
obrigada a:

a)

gl

Certificar-se, com a necessdria antecedéncia de todas as especificacdes e
fatores relacionados com o objeto da licitacdo, de forma a garantir a prestacdo
do servico, ndo sendo levada em consideracdo qualgquer argumentacdo
posterior, proveniente do desconhecimento dessas condicdes;

Desenvolver e executar, na sua infegridade, os servicos solicitados, objeto deste
contrato;

Ndo assumir quaisquer despesas em nome e/ou por conta do SEBRAE/PI, sem
expressa autorizacdo;

Responsabilizar-se pelos danos causados ao SEBRAE/PI ou a terceiros, decorrentes
de sua culpa ou dolo na execucdo do contrato, ndo excluindo ou reduzindo essa
responsabilidade & fiscalizacdo ou ao acompanhamento do SEBRAE/PI;
Responsabilizar-se pela prestacdo dos servicos, independente da acdo ou
omissdo da fiscalizacdo;

Responsabilizar-se pelos atos de seus funciondrios durante toda vigéncia deste
contrato, ressarcindo de imediato o SEBRAE/PI ou a terceiros os prejuizos
causados pelos mesmos;

Dar garantia de 05(cinco) anos para os produtos a serem adquiridos.

3.4.3. OBRIGAGOES DO CONTRATANTE

Sem prejuizo das demais disposicdes contidas neste instrumento, o CONTRATANTE fica

obrigado a:
a) Atestar as notas fiscais/faturas e efetuar os pagamentos & CONTRATADA;
b) Supervisionar e avaliar todas as acdes que forem desenvolvidas pela
CONTRATADA;
c) Notificar a CONTRATADA, formal e tempestivamente, sobre as iregularidades
observadas no cumprimento do contrato;
d) Proceder a mais ampla fiscalizacdo sobre a fiel enfrega e execucdo dos servicos

e)
f)

objeto deste contrato, sem prejuizo da responsabilidade da CONTRATADA;

Avaliar a qualidade da execucdo dos servicos, podendo rejeitd-los no todo ou
em parte;

Exigir o cumprimento de todos os itens deste confrato, segundo suas
especificacoes.

3.5. CLAUSULA QUINTA - DA RESCISAO
O presente contrato poderd ser rescindido de pleno direito, independentemente de

notificacdo ou interpelacdo judicial, no caso de inadimplemento de qualquer de suas

cldusulas ou condicdes, sem prejuizo da sujeicdo da CONTRATADA ds penalidades previstas

neste Instrumento, e em especial de:
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a) Ndao cumprimento ou cumprimento irregular de cldusulas pactuadas, especificacdes
OuU prazos;

b) Subcontratacdo do objeto deste Contrato, sem anuéncia do SEBRAE, mantida a
responsabilidade da CONTRATADA perante o SEBRAE;

c) Paralisacdo dos servicos sem justa causa;

d) Cometimento reiterado de falhas na execug¢do deste Confrato, registradas em
adverténcia;

e) Atraso superior a 10 (dez) dias previsto no inciso Il da Cldusula Penal, sem prejuizo do
pagamento das respectivas multas;

f) Razdes de interesse publico de alta relevéncia e amplo conhecimento;

g) Ocorréncia de caso fortuito ou de forca maior, regularmente comprovado, impeditivo
da execucdo deste Contrato.

Pardgrafo Primeiro - Em qualquer das hipdteses acima referidas, a CONTRATADA deverd
reparar, integralmente, os prejuizos causados ao SEBRAE/PI, independente da aplicacdo das
penalidades previstas neste instrumento, que poderdo ser aplicadas no todo ou em parte, a
critério exclusivo do SEBRAE/PI.

Paragrafo Segundo - Rescindido o presente contrato por culpa da CONTRATADA, o
SEBRAE/PI contratard a execucdo restante do objeto deste instrumento a quem ele julgar
conveniente, sem qualquer consulta ou interferéncia da CONTRATADA, que responderd na
forma legal e contratual pela infracdo ou execucdo inadequada gue tenha dado causa &
rescisdo.

3.6. CLAUSULA SEXTA - DA DENUNICA

As partes poderdo, a qualquer tfempo, denunciar este contrato, manifestando-se por

escrito, com antecedéncia minima de 90 (noventa) dias, sem que, em razdo desta
prerrogativa, recebam qualquer tipo de indenizacdo.

Pardgrafo Primeiro - Antes do encerramento dos 90 (noventa) dias, deverdo ser quitadas
todas as pendéncias provenientes deste contrato.

Pardgrafo Segundo - Cumpridas as exigéncias do pardgrafo primeiro, deverd ser
providenciado o instrumento de “Distrato”, contendo a quitacdo plena de ambas as partes.
3.7 - CLAUSULA SETIMA - DA INEXISTENCIA DE IMPEDIMENTO

A assinatura deste contrato importa na afirmativa, pela CONTRADADA, da inexisténcia de
impedimento de qualquer natureza para o estabelecimento da relacdo juridica com o
SEBRAE/PI.

3.8. CLAUSULA OITAVA — DAS PENALIDADES

A inexecucdo fotal ou parcial injustificada, a execucdo deficiente, iregular ou

inadequada, a subcontratacdo parcial ou total, assim como o descumprimento dos prazos

e condicdes estipulados dos servicos objeto deste contrato implicard, conforme o caso, a

aplicacdo das seguintes penalidades:

a) Multa de 10% (dez por cento) sobre o valor do contrato, no caso de inexecucdo total;

b) Multa de 10% (dez por cento) sobre os valores j& pagos & CONTRATADA no caso de
inexecucdo parcial;

c) Multa de 1% (um por cento) do valor do contrato por dia, limitado a 10 (dez) dias, no
caso de afraso na execugdo, ndo ultrapassando 10% (dez por cento);

d) Rescisdo unilateral do contrato, na hipdtese de ocorrer:

l. O previsto nos inciso Il e lll;
ll. A extrapolacdo dos 10 (dez) dias previstos no inciso lll, sem prejuizo do
pagamento das respectivas multas.

e) Multa de 10% (dez por cento) do valor total atualizado do contrato, sem prejuizo do
pagamento de outras multas que |he tenham sido aplicadas e de responder por perdas
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e danos que a rescisdo ocasionar ao SEBRAE, no caso de rescisdo do contrato por
iniciativa da CONTRATADA, sem justa causa;

f) Suspensdo tempordria do direito de licitar e contratar com o Sistema SEBRAE, por prazo
de até 2 (dois) anos, a critério do SEBRAE, pela aplicacdo das penalidades acima.

Paragrafo Primeiro - A falta da comprovacdo da regularidade fiscal pela CONTRATADA a
cada pagamento ensejard a aplicacdo das seguintes penalidades:

a) Adverténcia;
b)  Multa de 1% sobre o valor da parcela paga, apds 3 (trés) adverténcias;
c) Rescisdo unilateral do contrato pelo SEBRAE, apds aplicacdo de 3 (trés) multas.

Pardgrafo Segundo - As multas serdo descontadas dos pagamentos a que a CONTRATADA
fizer jus, ou recolhidas diretamente & Tesouraria do SEBRAE/PI, no prazo de quinze dias
corridos, contados a partir da data de sua comunicacdo, ou, ainda, quando for o caso,
cobradas judicialmente.

Paragrafo Terceiro - Para a aplicacdo das penalidades aqui previstas, a CONTRATADA serd
notificada para apresentacdo de defesa prévia, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, contados
a partir da nofificacdo.

Paragrafo Quarto - As penalidades previstas neste contrato sdo independentes entre si,
podendo ser aplicadas isoladas ou cumulativamente, sem prejuizo de outras medidas.

3.9. CLAUSULA NONA - DA FISCALIZACAO

A fiscalizacdo e acompanhamento deste contrato serdo feitos pelo empregado Antonio de

P&dua Evelim, gerente da UGA - Unidade de Gestdo Administrativa.

3.9.1. ATRIBUICOES DO FISCAL DO CONTRATO

a) Atestar as entregas, observando as disposicdes deste contrato;

b) Zelar pelas questdes relativas a eventuais prorrogacdoes do instrumento confratual em
prazo hdbil, evitando a descontfinuidade do fornecimento, reunindo as justificativas
competentes;

c) Cuidar das alteracdes de infteresse do SEBRAE/PI, que deverdo ser formalizadas e
devidamente fundamentadas;

d) Elaborar ou solicitar justificativa técnica, quando couber;

e) Registrar todas as ocorréncias observadas durante a execucdo do confrato, devendo
oficiar a empresa contratada acerca das falhas apontadas, estabelecendo prazo para
manifestacdo da CONTRATADA.

f) Receber e analisar as justificativas da CONTRATADA, dar conhecimento aos interessados
e encaminhamento;

Pardgrafo Unico - A fiscalizac@o do SEBRAE/PI ndo diminui nem substitui a responsabilidade
da CONTRATADA, decorrente das obrigacdes aqui assumidas.

3.10. CLAUSULA DECIMA - DA VIGENCIA

Este Contrato terd a vigéncia de XX (XXXXXXX) meses com inicio em XX de XXXXXX de 2017 e
término em XX de XXXXXX de 2017, podendo ser prorrogado nos termos do Regulamento de
Licitacdes e de Confratos do Sistema SEBRAE.

3.11. CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA — DOS ANEXOS

Constituem parte integrante deste contrato, independentemente de transcricdo, Processo
CPL SEBRAE/PI n° 04/2017, Pregdo Presencial n® 02/2017 e seus anexos, os documentos
relacionados com a fase de habilitacdo, a proposta apresentada pela CONTRATADA e
demais documentos que integram o processo licitatério.

3.12. CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DA ANTICORRUPGAO

As partes concordam que executardo as obrigacdes contidas neste contrato de forma
ética e de acordo com os principios aplicAveis ao Sistema SEBRAE/PI previsto no art. 2° do
seu Regulamento de Licitacdes e de Confratos.
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Pardgrafo Primeiro — A CONTRATADA assume que é expressamente contrdria & prdtica de
atos que atentem contra o patriménio e a imagem do Sistema SEBRAE/PI.

Pardgrafo Segundo - Nenhuma das partes poderd oferecer, dar ou se comprometer a dar, a
guem quer que seja, ou aceitar ou se comprometer a aceitar de quem quer que seja, fanto
por conta prépria quanto por meio de outrem, qualquer pagamento, doacdo,
compensacdo, vantagens financeiras ou ndo financeiras ou beneficios de qualquer espécie
que constituam prdtica ilegal ou de corrupcdo sob as leis de qualquer pais, seja de forma
direta ou indireta quanto ao objeto deste contrato, ou de outra forma que ndo relacionada
a este contrato, devendo garantir, ainda, que seus prepostos e colaboradores ajam da
mesma forma.

Paragrafo Terceiro — As partes se comprometem a estabelecer, de forma clara e precisa, os
devedores e as obrigacdes de seus agentes e/ou empregados em questdes comerciais,
para que esfejam sempre em conformidade com as leis, as normas vigenftes e as
determinacodes deste contrato.

3.13. CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DO FORO
As partes elegem de comum acordo o foro da Cidade e Comarca de Teresina, Capital do
Estado do Piaui, para resolver questdes ou dirimir duvidas oriundas do presente Contrato.

E por estarem assim ajustados e contratados, assinam-no em 03 (irés) vias de mesma forma e

igual teor, na presenca das testemunhas abaixo, para que produza os seus reais e juridicos

efeitos.
Teresina (Pl), XX de XXXXX de 2017.
PELO SEBRAE/PI: MARIO JOSE LACERDA DE MELO
Diretor Superintendente
ULYSSES GONCALVES NUNES DE MORAES

Diretor Administrativo Financeiro

PELA CONTRATADA: XXX XXX XX XXX XXX
XXXXXXXXXX

TESTEMUNHAS:
CPF: CPF:
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PROCESSO CPL SEBRAE/PI N° 04/2017
PREGAO PRESENCIAL N° 02/2017 — SEBRAE/PI
ANEXO Il - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECO

AOS ... dias do més de .......... de 2017, o SERVICO DE APOIO AS MICRO E PEQUENAS
EMPRESAS DO PIAUi - SEBRAE/PI, Servico Social Auténomo, constituido sob a forma de
sociedade civil sem fins lucrativos, com sede e foro na cidade de Teresina, Capital do Estado
do Piaui, & Avenida Campos Sales, 1046, Centro, inscrito no CNPJ/MF sob n° 06.665.129/0001-
03, doravante denominado CONTRATANTE, neste ato representado por seus Diretores
Superintendente e Administrativo Financeiro, respectivamente, MARIO JOSE LACERDA DE
MELO, brasileiro, casado, Advogado, portador da Cédula de Identidade n° 3728608
expedida pela SSP/PE e inscrito no CPF/MF sob n°® 666.542.704-87, € ULYSSES GONCALVES
NUNES DE MORAES, brasileiro, casado, inscrito no CPF/MF sob n°. 217.308.813-00 e portador
da Cédula de Identidade n°. 511.177, expedida pela SSP/PI, e as empresas:

19 Colocada (vencedora do cerfame detentora de preferéncia em todas as contratacoes
decorrentes deste instrumento): (RAZAO SOCIAL), com sede e foro na cidade de XXXXXXX, &
XXXXXXXXXXX, N° XXXXX, inscrita no CNPJ/MF sob 0 n°® XXXXXXXXXX, neste ato representada
por XXXXXXXXXXXXXXXXXX, brasileiro, casado, Advogado, residente e domiciliado na
cidade de Teresina, Capital do Estado do Piaui, & XXXXXX, XXXX, Bairro XXXXX, inscrito no
CPF/MF sob 0 n® XXXXXXXXXX e portador da Cédula de Identidade n° XXXXXX, expedida
pela SSP/PI,

2° Colocada (caso haja empresas interessadas em registrar preco, mediante ADESAO ao
preco do primeiro colocado).

RESOLVEM de comum acordo celebrarem a presente Ata de Registro de Precos, mediante
as disposicodes contidas nas cldusulas e condicdes a seguir:

DO FUNDAMENTO LEGAL

A presente Ata de Registro de Preco decorre de processo licitatério promovido pela modalidade
Pregdo Presencial n® 02/2017-SEBRAE/PI e seus anexos, com base no Regulamento de Licitacoes e
de Contratos do Sistema SEBRAE, aprovado pela resolucdo CDN n° 213/2011, Resolucdo CDN
168/2008, as propostas de preco apresentadas e Despacho Homologatdrio que integram este
instrumento e que as partes declaram conhecer e aceitar.

CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO

Registro de precos para contratacdo de empresa com vistas ao fornecimento de mobilidrios
a serem utilizados nos prédios do SEBRAE/PI, conforme especificacdes do Termo de
Referéncia — ANEXO | do Preg&o Presencial n® 02/2017.

CLAUSULA SEGUNDA - DOS PRECOS REGISTRADOS

Os quantitativos estimados neste Registro de Preco est@o expostos por LOTE no quadro a
seguir:

LOTE 1 - CADEIRAS

= Q1D VALOR VALOR
ITEM DESCRICAO MAX | UNIT RS EM RS
Apoio de cabeca para cadeira Largura: 0,25 m;
01 altura: 0,14m com estrutura injetada em Nylon de alta 15
resisténcia a fadiga e impactos, com acabamentos e
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sistema de regulagem de altura injefados no mesmo
material, com espuma de poliuretano injefado e
revestimento com tecido 100% poliéster. Sistema de
regulagem de altura do apoio de cabeca através de
sistema cafraca deslizante e de profundidade com
sistema giratério. Apoio composto por duas hastes
injetfadas no mesmo material para ser utilizada como
porta - casacos ou porta-cabide (Referente ao item
02).

02

Cadeira giratéria, espaldar alto com revestimento em
tela. Largura assento (s/ bracos): 0,49 m;
profundidade do assento: 0,51 m; altura assento
(curso): 0,45 & 0,56 m; altura do encosto: 0,53 m;
largura encosto: 0,47 m Encosto alto, com estrutura
injetada em Nylon de alta resisténcia a fadiga e
impactos, com revestido em tela, e apoio lombar
moével ajustdvel conforme usudrio, injefado em
espuma de poliuretano semi-rigida, na parte posterior
do encosto. Sistema de unido do encosto com
assento fixo, através de estrutura injetada em Nylon
de alta resisténcia a fadiga e impactos. Assento com
espuma anatdbmica em poliuretano injetado, de 60
mm de espessura, densidade D55, e concha inferna
de compensado multilaminado de 14 mm de
espessura com borda frontal ligeiramente curvada no
assento. Revestido com tecido sintético, carenagem
em polipropileno injetado de alta resisténcia a
impactos e abrasdo com bordas arredondadas para
protecdo do estofado e. Mecanismo de reclinacdo
através de sistema sincronizado na relacdo 2:1
composto por corpo em aluminio injetado, com
fratamento anticorrosivo e  antiferruginoso  por
fosfatizacdo e pintura eletrostatica na cor preta.
Sistemma de reclinacdo com eixo horizontal e
tfravamento do conjunto estofado em trés posicoes e
sistema de liberagcdo do mecanismo tipo antipdnico.
Sistema de regulagem de pressdo da mola do sistema
de reclinacdo com manipulo de empunhadura
injetado em polipropileno, alavancas de
acionamento do mecanismo e sistema pneumdtico
independentes, em aco de 8 mm de didmetro, com
manipulo injetado em polipropileno. Coluna a gds
confeccionada em aco SAE 1020 tubular com pintura
epdxi a pd, e com conificacdo 1°26' na parte inferior
para encaixe na base giratéria. Haste central
pressurizada, que propicia suavidade de
amortecimento sem o uso de molas, curso de
regulagem de 80 mm, confeccionada em aco SAE
1045 e com conificacdo tipo Morse (1°26') na parte
superior para encaixe no suporte de fixacdo do
assentfo da cadeira. Bucha guia inferna em POM,
copolimero composto de alta dureza e rigidez e
excelentes propriedades deslizantes. Resisténcia a
esforcos de pressédo de até 300N. Apoia-braco em
formato de "T" com sistema de regulagem de altura
deslizante através de botdo lateral com 7 posicdes
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pré-definidas, sistema de fixacdo ao assento através
de estfrutura injefada em nylon poliamida 6.6 na cor
preta, com corpo injetado em termopldsticos de alta
resisténcia estrutural e & abrasdo, apoia bracos
superior injetado em poliuretano. Base giratdria
injetfada em Nylon poliamida 6.6 na cor preta e 5
hastes equidistantes a 72° e raio de 325mm,
reforcadas com aletas estruturais para aumentar a
resisténcia a cargas estdticas aplicadas, encaixe do
pist@o de regulagem de altura da cadeira através do
sistema de cone Morse. Rodizios de duplo giro em
Nylon 6.6 com rodas @ 60 mm, composto por uma
banda de rodagem em poliuretano. Eixo cenfral em
aco SAE 1020 conformado a frio e apoiado em pista
de esfera de rolamento de aco carbono, fixados a
base através de anel de pressdo conformado em
aco.

03

Cadeira fixa, espaldar alto com revestimento em tela.
Largura assento (s/ bracos): 0,49 m; profundidade do
assento: 0,51 m; altura assento: 0,54 m; altura do
encosto: 0,51 m; largura encosto: 0,47 m Encosto alto,
com estrutura injetada em Nylon de alta resisténcia &
fadiga e impactos, com revestido em tela, e apoio
lombar movel ajustdvel, injetado em espuma de
poliuretano semi-rigida, na parte posterior do encosto.
Sistemma de unido do encosto com assento fixo,
através de estrutura injetada em Nylon de alta
resisténcia & fadiga e impactos,. Assento com
espuma anatémica em poliuretano injetado, de 60
mm de espessura, densidade D55, e concha interna
de compensado mulfilaminado de 14 mm de
espessura com borda frontal ligeiramente curvada no
assento. Revestido com tecido sintético, carenagem
em polipropileno injetado de alta resisténcia a
impactos e abrasdo com bordas arredondadas para
protecdo do estofado. Apoia-braco em formato de
“T" com sistema de regulagem de altura deslizante
através de botdo lateral com 7 posicoes pré-
definidas, sistema de fixacdo ao assento através de
estrutura injefada em nylon poliamida 6.6 na cor
preta, com corpo injetado em termopldsticos de alta
resisténcia estrutural e & abrasdo, apoia bracos
superior  injefado em  poliurefano.Base  com
travamento posterior através de tubo de aco SAE
1020 12,7 x 1,5mm e frontal através de tubo de aco
SAE 1020 11254 x 2,25mm com acabamento em
pintura epdxi na cor preta. Sapatas injetadas em
polipropileno.

30

04

Cadeira giratéria, espaldar baixo em tecido tipo tela
Largura assento (s/ bracos): 0,47 m; profundidade do
assento: 0,44 m; altura assento (curso): 0,42 & 0,51 m;
alfura do encosto: 0,39 m; largura encosto: 0,43 m
Encosto baixo com estrutura injetada em Nylon, com
acabamentos injefados no mesmo material, revestido
com tecido tipo tela. Sistema de uni@o do encosto
com assento, através de estrutura injetada em Nylon
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de alta resisténcia a fadiga e impactos. Sem opcdes
de regulagens. Assento com concha de madeira
laminada com 13 mm de espessura, com espuma
laminadas de poliuretano de 40mm de espessura,
com densidade D30, colada sobre a concha, com
borda frontal ligeiramente curvada. Revestimento em
tecido sintético 100% poliéster. Mecanismo de
reclinacdo da cadeira com regulagem de tensdo por
meio de mola helicoidal e manipulo injetado em
polipropileno, fixada ao assento através de chapa de
aco estampada SAE 1020 '41/4" x 3" pol. de espessura
e porcas de garra estampadas em agco carbono
galvanizado e parafuso Mé. Mancal estampado em
aco SAE 1020 com tratamento superficial anfioxidante
e acabamento em pintura epdxi, com encaixe para o
pistdo de regulagem de altura com sistema de cone
Morse (1'26"). Regulagens de altura da cadeira em
indefinidas posicdes, através de coluna a gds com
tubo central em aco SAE 1020 1 50x1,50mm, encaixe
cbdnico de precisdo tipo "Cone Morse” (Gngulo de
1°26'16") entre as hastes, com acionador pneumdtico
central de regulagem de altura classe 3 (minimo)
segundo DIN 4550. Regulagem de reclinacdo em 2
posicoes, comandadas por uma Unica alavanca,
localizada abaixo do assento e produzida em barra
de aco redonda de 8 mm de di@metro e manipulo de
empunhadura injetado em polipropileno. Base
giratéria injetada em Poliamida 6 com carga de fibra
de vidro na cor preta, com cinco hastes equidistantes,
reforcadas com aletas estruturais para aumentar a
resisténcia & cargas estdticas aplicadas sobre o
assento. Encaixe do pistdo de regulagem de altura da
cadeira através do sistema de cone Morse. Rodizios
de duplo giro, corpo e rodas com @ 60 mm, 100% em
Nylon 6.6. Eixo central em aco SAE 1020 conformado
a frio e apoiado em pista de esfera de rolamento de
aco carbono, fixados a base através de anel de
pressdo conformado em ago. Bracos com corpo e
apdia-braco totalmente injetados em termopldsticos
de alta resisténcia estrutural e d abrasdo, e 6 opcdes
de regulagem de altura, com botdo de acionamento
tipo "gangorra” localizado abaixo do apdia-braco.

05

Cadeira fixa, espaldar médio em tecido. Largura
assento (s/ bracos): 0,47 m; profundidade do assento:
0,51 m; altura assento: 0,48 m; altura do encosto: 0,44
m; largura encosto: 0,41 m. Encosto de espaldar
médio com espuma anatdmica em poliuretano
injetado, de 40 mm de espessura, densidade D55,
indeformdavel, ignifuga, revestida com tecido sintético,
de alta resisténcia a impactos, concha intferna em
polipropileno injetado, 100% recicldvel e carenagem
texturizada em polipropileno injetado de alta
resisténcia a impactos.

Assenfo com espuma anatémica em poliuretano
injetfado, de 40 mm de espessura, densidade D55,
indeformdvel, ignifuga, e concha interna de
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compensado multilaminado de 13 mm de espessura
com borda frontal ligeiramente curvada no assento
para ndo obstruir a circulacdo sanguinea. Revestido
com tecido sintético de alta resisténcia, carenagem
texturizada em polipropileno injetado de alta
resisténcia a impactos e abrasdo com bordas
arredondadas para protecdo do estofado e 100%
recicldvel. Estrutura metdlica, do tipo balancim, com
laterais em tubo de aco SAE 1020 @ 25,4 x 2,25 mm
unido por solda a chapa de aco SAE 1.1/2" x 1/8" x
120 mm. Travamento posterior através de tubo de
aco SAE 1020 @ 12,7 x 1,5 mm e frontal através de
tubo de aco SAE 1020 @ 254 x 2,25 mm com
acabamento em pintura epdxi na cor preta. Sapatas
injetfadas em polipropileno. Suporte de unido do
assento ao encosto em aco estampado SAE 1020 1/4"
x 3", com acabamento em pintura epdxi preta.
Apoia-braco em formato de “T" com sistema de
regulagem de altura deslizante através de botdo
lateral com 7 posicdes pré-definidas, sistema de
fixacdo ao assento através de estrutura injetada em
nylon poliamida 6.6 na cor preta, com corpo injetado
em termopldsticos de alta resisténcia estrutural e &
abrasdo, apoia bracos superior injetado em
poliuretano.

06

Cadeira giratéria, espaldar médio em tecido Largura
assento (s/ bracos): 0,47 m; profundidade do assento:
0,51 m; altura assento (curso): 0,45 & 0,55 m; altura do
encosto: 0,44 m; largura encosto: 0,41 m. Encosto de
espaldar médio com espuma anatbmica em
poliuretano injetado, de 40 mm de espessurq,
densidade D55, indeformdvel, ignifuga, revestida com
tecido sintético, de alta resisténcia a impactos,
concha interna em polipropileno injetado, 100%
recicldvel e carenagem texturizada em polipropileno
injefado de alta resisténcia a impactos. Reforco
metdlico estrutural para o encosto, estampada em
chapa de aco SAE 1020 com 2,65 mm de espessura,
estrutura de unido do encosto com assento com
regulagem de altura por cafraca que permite a
regulagem da altura do encosto em 8 posicoes pré-
definidas, em I&mina de aco SAE 1020 1/4" x 3", e
ambos com acabamento em pintura epdxi na cor
preta. Assenfo com espuma anatbmica em
poliuretano injetado, de 40 mm de espessura,
densidade D55, indeformdvel, ignifuga, e concha
inferna de compensado multilaminado de 13 mm de
espessura com borda frontal ligeiramente curvada no
assento para ndo obstruir a circulagcdo sanguinea.
Revestido com tecido sintético de alta resisténcia,
carenagem texturizada em polipropileno injetado de
alta resisténcia a impactos e abrasdo com bordas
arredondadas para protecdo do estofado e 100%
recicldvel. Mecanismo de reclinacdo através de
sistema sincronizado na relagcdo 2:1 composto de
placa superior em chapa de aco SAE 1020 com 4 mm
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de espessura, para fixagcdo do assento, e corpo em
aluminio injetado, com pintura eletrostatica na cor
preta. Sistema de reclinacdo com eixo horizontal e
tfravamento do conjunto estofado em cinco posicoes
e sistema de liberacdo do mecanismo fipo
antip@nico. Regulagem de pressdo da mola do
sistema de reclinacdo com  manipulo de
empunhadura, injetada em  polipropileno, e
alavancas de acionamento do mecanismo e sistema
pneumdtico independentes, em aco de 8 mm de
di@metro, com manipulo injetado em polipropileno,
com pistdo pressurizado Classe 4, que oferece
resisténcia a esforcos de até 300 N e propicia
suavidade de amortecimento sem o uso de molas,
curso de regulagem de 100 mm, confeccionado em
aco SAE 1045 e com conificacdo tipo Morse (1°26') na
parte superior para encaixe no suporte de fixacdo do
assento da cadeira. Bucha guia interna em POM (Poli
Oxi Metileno), copolimero composto de alta dureza e
rigidez com deslizamento. Resisténcia a esforcos de
pressdo de até 300 N. Base giratdria injetada em
Nylon poliamida 6.6 na cor preta e 5 hastes
equidistantes a 72° e raio de 325 mm, reforcadas com
aletas estruturais para aumentar a resisténcia a
cargas estdticas aplicadas, encaixe do pistdo de
regulagem de altura da cadeira através do sistema
de cone Morse. Rodizios de duplo giro, corpo 100%
em Nylon 6.6 com rodas @ 65 mm, composto por uma
banda de rodagem em poliuretano. Eixo central
usinado em aco SAE 1006 e haste estampada e
laminada a frio em aco SAE 1006 (zincado branco),
apoiado em pista de esfera de rolamento de aco SAE
1020 cementado, fixados a base através de anel de
pressdo produzido em aco SAE 1070. . Apoia-braco
em formato de “T" com sistema de regulagem de
altura deslizante através de botdo lateral com 7
posicoes pré-definidas, sistema de fixacdo ao assento
através de estrutura injetada em nylon poliamida 6.6
na cor preta, com corpo injetado em termopldsticos
de alta resisténcia estrutural e & abrasdo, apoia
bracos superior injetado em poliuretano.

07

Cadeira 4 pés, fixa, espaldar baixo em tecido,
empilhdvel Largura assento: 0,48 m; profundidade do
assento: 0,44 m; altura assento: 0,44 m; altura total:
0,84 m; largura encosto: 0,48 m. Encosto em concha
de compensado mulflaminado de 85 mm de
espessura, de alta resisténcia com espuma laminada
em poliuretano de espessura 30 mm, densidade D26
em formato ergondmico, revestimento em tecido
sintético de alta resisténcia a tracdo, rasgamento,
esgarcamento, solidez a luz e ndo reagente d
manchas, capa do encosto injetada em
termopldstico de alta resisténcia a impactos e
abrasdo, 100% reciclavel. Assento em concha de
compensado multilaminado de 8,5 mm de espessura,
de alta resisténcia e espuma  laminada em
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poliuretano de espessura 32 mm e densidade D33 de
forma cdncava na parte superior para acomodar o
usudrrio confortavelmente por mais tempo e com
borda frontal ligeiramente curvada para ndo obstruir
a circulacdo sangulinea. Revestimento em tecido
sintético de alta resisténcia & tracdo, rasgamento,
esgarcamento, solidez d luz e ndo reagente d
manchas. Estrutura metdlica em tubo de aco oblongo
SAE 1020 16x30x1,5mm, com tratamento anti-corrosivo
por fosfatizacdo, pintada em pintura epdxi na cor
preta. Terminais dos tubos com ponteiras injefadas em
polietileno de alta resisténcia a abrasdo. Travessas
estruturais fabricadas em tubo de aco ™ 3/4"x1, 2 mm
com o mesmo acabamento da estrutura. Assento e
encosto unidos por meio de duas estruturas
equidistantes do cenfro feitas de fubo de aco
oblongo SAE 1020 16x30x1,5mm. Catdlogos técnicos
emitidos pelo fabricante. Apresentar certificado
abntnbriso 14020:2002 e abntnbriso 14024:2004.

VALOR TOTAL LOTE 1

LOTE 02 - MOBILIARIO

ITEM

DESCRICAO

QTE

VALOR
UNIT RS

VALOR
EM RS

01

Armdrio extra alto com portas:

Armdrio fechado com medidas 800x472x2107 mm,
composto de laterais, fundo, base, uma prateleira
fixa, quatro prateleiras moveis, portas e tampo.
Tampo; confeccionado em fibra de madeira
aglomerada (MDP) com 25 mm de espessura, possui
bordas protegidas por fita borda em poli cloreto de
vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessura na
mesma cor do tfampo, com bordas arredondadas em
todo seu perimetro com raio minimo de 2,5 mm,
coladas a quente por meio do processo HOLT MELT;
Possui fixado em seu lado inferior um pino de aco
inoxidavel para o tfravamento da fechadura.

Portas dobradicas 100°;, duas portas de abrir em fibra
de madeira aglomerada (MDP) com 18 mm de
espessura. Acabamento em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressdo  (BP).
Encabecamento nos topos com fita borda em poli
cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 2,0mm de
espessura com alta resisténcia a impactos. Dotadas
de quatro dobradicas clip com amortecedor cada
porta, caneco de 35 mm, com sistema de
fechamento pneumdtico, abertura de 100°, cobertura
para o caneco e calgco, produzida em ago polido,
fechamento suave sem ruido, proporcionado pelo
pist&o pneumdtico instalado no corpo da dobradica,
controlando a forca de fechamento e a resisténcia
na abertura, basta uma leve pressdo dos dedos e a
dobradica estd encaixada. Um encaixe perfeito, sem
perda de tempo. H4 um “clic” no momento em que o
braco da dobradica se encaixa no calgco. Caso hgja
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a necessidade de remover a porta, a dobradica é
desencaixada, pressionando-se a trava, com sistema
de alojamento interno na madeira para melhor
acabamento ao mdvel e para gerar maior espaco
inferno  do mesmo, fixadas por parafusos auto
atarraxantes, de cabeca panela medindo 16x4,5 mm.
Sistema de tfravamento com dois batentes interno na
porta esquerda em chapa de aco 44x32x1,2 mm,
cromado sem arestas cortantes e arredondadas,
fixados através de parafusos cortantes tipo chipboard
para madeira, com fechadura frontal em aco
cromado com di@metro de 19 mm, dotado de molas
e pinos em latdo, possui lingueta de aco com
mecanismo que permite o giro da haste em aluminio
no eixo vertical na parte superior, fixado por meio de
parafusos auto atfarraxantes de cabeca chata
medindo 14x3,5 mm possui haste em aluminio
extrudado com formato plano convexo com
di@metro de 6 mm, Numa das extremidades da haste
contém um acessério de fravamento com formato de
gancho em sentido perpendicular d haste, com
buchas em pldstico de engenharia poliamida fixados
por meio de parafusos auto atarraxantes de cabeca
chata medindo 25x3,5 mm, tfravamento simulténeo
das portas, com chave escamotedvel para adaptar-
se ao mobvel caso ndo seja retirada e minimizar
choqgues acidentais ao usudrio, com capa pldstica
externa de protecdo em polietileno injetado, puxador
alca medindo aproximadamente 150 mm, com
furacdo 128 mm em zamak cromo acetinado, fixado
com parafusos M4x25 mm. Armdrios, emitido por
organismo cerfificador de produto acreditado pelo
INMETRO

Prateleiras; em fibra de madeira aglomerada (MDP)
com 18 mm de espessura. Acabamento em ambas as
faces com laminado melaminico de baixa pressdo
(BP). Encabecamento nos topos com fita borda em
poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 0,45mm
de espessura, prateleira fixa nas laterais do armdrio
por quatro parafusos aco 6,7 DU 251e quatro
dispositivos VB 35M/16 preto embutidos na face
inferior da prateleira. Prateleiras reguldveis apoiadas
em pinos de aco inoxiddvel fixos nas laterais, com
cavidades na face inferior para dar melhor apoio
sobre 0s pinos.

Laterais, base e fundo; em fibra de madeira
aglomerada (MDP) com 18 mm de espessura.
Acabamento em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa presséo (BP). Encabecamento
nos topos com fita borda em poli cloreto de vinil
(Polyvinyl chloride) com 0,45mm de espessura, No
sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras
de furos com di@metro de 5 mm, distanciados entre si
64 mm, possibilitando o ajuste da prateleira regulavel
a cada 64 mm; Base do armdrio possui furagcdo para
quatro niveladoras de piso na cor preto em duas
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pecas, uma com didmetro de 45 mm, embutidas na
face inferior da base com rosca e uma peca com
di@metro de 28 mm e altura de 20 mm, ajuste de no
minimo 15 mm por meio de parafuso de aco zincado
e rosca padrdo 5/16", em polipropileno injetado, com
regulagem interna e externa através de rosca 5/16.
Sistema de montagem através de conjunto minifix,
composto de parafuso e tambor injetfado em zamak,
e tampa injetada em material termopldstico

Armdrios, emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo INMETRO.

02

Armdrio alto com portas:

Armdrio fechado com medidas 800x472x1607 mm,
composto de laterais, fundo, base, uma prateleira
fixa, duas prateleiras moveis, portas e tampo.

Tampo; confeccionado em fibra de madeira
aglomerada (MDP) com 25 mm de espessura, possui
bordas protegidas por fita borda em poli cloreto de
vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessura na
mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em
todo seu perimetro com raio minimo de 2,5 mm,
coladas a quente por meio do processo HOLT MELT;
Possui fixado em seu lado inferior um pino de aco
inoxiddvel para o tfravamento da fechadura.

Portas dobradicas 100°; duas portas de abrir em fibra
de madeira aglomerada (MDP) com 18 mm de
espessura. Acabamento em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressdo  (BP).
Encabecamento nos topos com fita borda em poli
cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 2,0mm de
espessura com alta resisténcia a impactos. Dotadas
de trés dobradicas clip com amortecedor cada
porta, caneco de 35 mm, com sistema de
fechamento pneumdtico, abertura de 100°, cobertura
para o caneco e calco, produzida em ago polido,
fechamento suave sem ruido, proporcionado pelo
pistdo pneumdtico instalado no corpo da dobradica,
contfrolando a forca de fechamento e a resisténcia
na abertura, basta uma leve pressdo dos dedos e a
dobradica estd encaixada. Um encaixe perfeito, sem
perda de tempo. H4 um “clic” no momento em que o
braco da dobradica se encaixa no calgco. Caso haja
a necessidade de remover a porta, a dobradica é
desencaixada, pressionando-se a trava, com sistema
de alojamento interno na madeira para melhor
acabamento ao mdvel e para gerar maior espaco
inferno do mesmo, fixadas por parafusos auto
atarraxantes, de cabeca panela medindo 16x4,5 mm.
Sistema de fravamento com dois batentes interno na
porta esquerda em chapa de aco 44x32x1,2 mm,
cromado sem arestas cortantes e arredondadas,
fixados através de parafusos cortantes tipo chipboard
para madeira, com fechadura frontal em aco
cromado com di@émetro de 19 mm, dotado de molas
e pinos em lgtdo, possui lingueta de aco com
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mecanismo que permite o giro da haste em aluminio
no eixo vertical na parte superior, fixado por meio de
parafusos auto atarraxantes de cabeca chata
medindo 14x3,5 mm possui haste em aluminio
extrudado com formafo plano convexo com
di@metro de 6 mm, Numa das extremidades da haste
contém um acessério de fravamento com formato de
gancho em sentido perpendicular a haste, com
buchas em pldstico de engenharia poliamida fixados
por meio de parafusos auto atarraxantes de cabeca
chata medindo 25x3,5 mm, tfravamento simultGneo
das portas, com chave escamotedvel para adaptar-
se ado mobvel caso ndo seja retirada e minimizar
choqgues acidentais ao usudrio, com capa pldstica
externa de protecdo em polietileno injetado, puxador
alca medindo aproximadamente 150 mm, com
furacdo 128 mm em zamak cromo acetinado, fixado
com parafusos M4x25 mm. Armdrios, emitido por
organismo certificador de produto acreditado pelo
INMETRO

Prateleiras; em fibra de madeira aglomerada (MDP)
com 18 mm de espessura. Acabamento em ambas as
faces com laminado melaminico de baixa pressdo
(BP). Encabecamento nos topos com fita borda em
poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 0,45mm
de espessura, prateleira fixa nas laterais do armdrio
por quatfro parafusos aco 6,7 DU 251e quatro
dispositivos VB 35M/16 preto embutidos na face
inferior da prateleira. Prateleiras reguldveis apoiadas
em pinos de aco inoxiddvel fixos nas laterais, com
cavidades na face inferior para dar melhor apoio
sobre os pinos.

Laterais, base e fundo; em fibra de madeira
aglomerada (MDP) com 18 mm de espessura.
Acabamento em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa presséo (BP). Encabecamento
nos fopos com fita borda em poli cloreto de vinil
(Polyvinyl chloride) com 0,45mm de espessura, No
sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras
de furos com di@metro de 5 mm, distanciados entre si
64 mm, possibilitando o ajuste da prateleira reguldavel
a cada 64 mm; Base do armdrio possui furacdo para
quatro niveladoras de piso na cor preto em duas
pecas, uma com di@dmetro de 45 mm, embutidas na
face inferior da base com rosca e uma peca com
di@metro de 28 mm e altura de 20 mm, agjuste de no
minimo 15 mm por meio de parafuso de aco zincado
e rosca padrdo 5/16", em polipropileno injetado, com
regulagem interna e externa através de rosca 5/16.
Sistemma de montagem através de conjunto minifix,
composto de parafuso e tambor injetfado em zamak,
e tampa injetada em material termopldstico.

03

Armdrio baixo com portas:
Armdrio fechado com medidas 800x472x737 mm,
composto de laterais, fundo, base, uma prateleira
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movel, portas e tampo.

Tampo; confeccionado em fibra de madeira
aglomerada (MDP) com 25 mm de espessura, possui
bordas protegidas por fita borda em poli cloreto de
vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessura na
mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em
todo seu perimetro com raio minimo de 2,5 mm,
coladas a quente por meio do processo HOLT MELT;
Possui fixado em seu lado inferior um pino de aco
inoxiddvel para o tfravamento da fechadura.

Portas dobradicas 100°; duas portas de abrir em fibra
de madeira aglomerada (MDP) com 18 mm de
espessura. Acabamento em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressdo  (BP).
Encabecamento nos topos com fita borda em poli
cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 2,0mm de
espessura com alta resisténcia a impactos. Dotadas
de duas dobradicas clip com amortecedor cada
porta, caneco de 35 mm, com sistema de
fechamento pneumdtico, abertura de 100°, cobertura
para o caneco e calco, produzida em aco polido,
fechamento suave sem ruido, proporcionado pelo
pistdo pneumdtico instalado no corpo da dobradica,
contfrolando a forca de fechamento e a resisténcia
na abertura, basta uma leve pressdo dos dedos e a
dobradica estd encaixada. Um encaixe perfeito, sem
perda de tempo. Hd um “clic” no momento em que o
braco da dobradica se encaixa no calgo. Caso haja
a necessidade de remover a porta, a dobradica é
desencaixada, pressionando-se a trava, com sistema
de alojaomento interno na madeira para melhor
acabamento ao mdvel e para gerar maior espaco
inferno do mesmo, fixadas por parafusos auto
atarraxantes, de cabeca panela medindo 16x4,5 mm.
Sistema de travamento com um batente interno na
porta esquerda em chapa de aco 44x32x1,2 mm,
cromado sem arestas cortantes e arredondadas,
fixados através de parafusos cortantes tipo chipboard
para madeira, com fechadura frontal em aco
cromado com di@metro de 19 mm, dotado de molas
e pinos em latdo, possui lingueta de aco com
mecanismo que permite o giro da haste em aluminio
no eixo vertical na parte superior, fixado por meio de
parafusos auto atarraxantes de cabeca chata
medindo 14x3,5 mm possui haste em aluminio
extrudado com formato plano convexo com
di@metro de 6 mm, Numa das extremidades da haste
contém um acessério de travamento com formato de
gancho em sentido perpendicular a haste, com
buchas em pldstico de engenharia poliamida fixados
por meio de parafusos auto atarraxantes de cabeca
chata medindo 25x3,5 mm, travamento simulténeo
das portas, com chave escamotedvel para adaptar-
se ao mobvel caso ndo seja retirada e minimizar
choques acidentais ao usudrio, com capa pldstica
externa de protecdo em polietileno injetado, puxador
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alca medindo aproximadamente 150 mm, com
furacdo 128 mm em zamak cromo acetfinado, fixado
com parafusos M4x25 mm. Armdrios, emitido por
organismo certificador de produto acreditado pelo
INMETRO

Prateleira; em fibra de madeira aglomerada (MDP)
com 18 mm de espessura. Acabamento em ambas as
faces com laminado melaminico de baixa pressdo
(BP). Encabecamento nos topos com fita borda em
poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 0,45mm
de espessura, Prateleira reguldvel apoiadas em pinos
de aco inoxiddvel fixos nas laterais, com cavidades
na face inferior para dar melhor apoio sobre os pinos.
Laterais, base e fundo; em fibra de madeira
aglomerada (MDP) com 18 mm de espessura.
Acabamento em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressdo (BP). Encabecamento
nos topos com fita borda em poli cloreto de vinil
(Polyvinyl chloride) com 0,45mm de espessura, No
sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras
de furos com di@metro de 5 mm, distanciados entre si
64 mm, possibilitando o ajuste da prateleira reguldavel
a cada 64 mm;

Base do armdrio possui furacdo para quatro
niveladoras de piso na cor preto em duas pecas,
uma com didmetro de 45 mm, embutidas na face
inferior da base com rosca e uma peca com
di@metro de 28 mm e altura de 20 mm, gjuste de no
minimo 15 mm por meio de parafuso de aco zincado
e rosca padrdo 5/16", em polipropileno injetado, com
regulagem interna e externa através de rosca 5/16.
Sistemma de montagem através de conjunto minifix,
composto de parafuso e tambor injetfado em zamak,
e tampa injetada em material termopldstico.

04

Armdrio estante com portas:

Armdrio semi aberto com medidas 800x472x1607 mm,
composto de laterais, fundo, base, uma prateleira
fixa, duas prateleiras moveis, portas e tampo.

Tampo; confeccionado em fibora de madeira
aglomerada (MDP) com 25 mm de espessurd, possui
bordas protegidas por fita borda em poli cloreto de
vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessura na
mesma cor do tfampo, com bordas arredondadas em
todo seu perimetro com raio minimo de 2,5 mm,
coladas a quente por meio do processo HOLT MELT;
Possui fixado em seu lado inferior um pino de aco
inoxidavel para o tfravamento da fechadura.

Portas dobradicas 100°; duas portas de abrir na parte
inferior do armdrio na altura aproximada de 700 mm,
em fibra de madeira aglomerada (MDP) com 18 mm
de espessura. Acabamento em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressdo  (BP).
Encabecamento nos topos com fita borda em poli
cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 2,0mm de
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espessura com alta resisténcia a impactos. Dotadas
de duas dobradicas clip com amortecedor cada
porta, caneco de 35 mm, com sistema de
fechamento pneumdtico, abertura de 100°, cobertura
para o caneco e calco, produzida em aco polido,
fechamento suave sem ruido, proporcionado pelo
pistdo pneumdtico instalado no corpo da dobradica,
confrolando a forca de fechamento e a resisténcia
na abertura, basta uma leve pressdo dos dedos e a
dobradica estd encaixada. Um encaixe perfeito, sem
perda de tempo. H& um “clic” no momento em que o
braco da dobradica se encaixa no cal¢co. Caso haja
a necessidade de remover a porta, a dobradica é
desencaixada, pressionando-se a trava, com sistema
de dalojamento interno na madeira para melhor
acabamento ao mdvel e para gerar maior espaco
interno  do mesmo, fixadas por parafusos auto
atarraxantes, de cabeca panela medindo 16x4,5 mm.
Sistema de travamento com um batente interno na
porta esquerda em chapa de aco 44x32x1,2 mm,
cromado sem arestas cortantes e arredondadas,
fixados através de parafusos cortantes tipo chipboard
para madeira, com fechadura frontal em aco
cromado com di@metro de 19 mm, dotado de molas
e pinos em latdo, possui lingueta de aco com
mecanismo que permite o giro da haste em aluminio
no eixo vertical na parte superior, fixado por meio de
parafusos auto atarraxantes de cabeca chata
medindo 14x3,5 mm possui haste em aluminio
extrudado com formafo plano convexo com
di@metro de 6 mm, Numa das extremidades da haste
contém um acessério de fravamento com formato de
gancho em sentido perpendicular a haste, com
buchas em pldstico de engenharia poliomida fixados
por meio de parafusos auto atarraxantes de cabeca
chata medindo 25x3,5 mm, tfravamento simulténeo
das portas, com chave escamotedvel para adaptar-
se ao movel caso ndo seja retirada e minimizar
choques acidentais ao usudrio, com capa pldstica
externa de protecdo em polietileno injetado, puxador
alca medindo aproximadamente 150 mm, com
furacdo 128 mm em zamak cromo acetinado, fixado
com parafusos M4x25 mm.

Prateleiras; em fibra de madeira aglomerada (MDP)
com 18 mm de espessura. Acabamento em ambas as
faces com laminado melaminico de baixa pressdo
(BP). Encabecamento nos topos com fita borda em
poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 0,45mm
de espessura, prateleira fixa nas laterais do armdrio
por quafro parafusos aco 6,7 DU 25le quatro
dispositivos VB 35M/16 preto embutidos na face
inferior da prateleira. Prateleiras reguldveis, sendo
uma na parte inferior do armdrio apoiadas em pinos
de aco inoxidavel fixos nas laterais, com cavidades
na face inferior para dar melhor apoio sobre os pinos.
Laterais, base e fundo; em fibra de madeira
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aglomerada (MDP) com 18 mm de espessura.
Acabamento em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressdo (BP). Encabecamento
nos fopos com fita borda em poli cloreto de vinil
(Polyvinyl chloride) com 0,45mm de espessura, No
sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras
de furos com di@metro de 5 mm, distanciados entre si
64 mm, possibilitando o ajuste da prateleira regulavel
a cada 64 mm; Base do armdrio possui furacdo para
quatro niveladoras de piso na cor preto em duas
pecas, uma com diGmetro de 45 mm, embutidas na
face inferior da base com rosca e uma peca com
di@metro de 28 mm e altura de 20 mm, ajuste de no
minimo 15 mm por meio de parafuso de aco zincado
e rosca padrdo 5/16", em polipropileno injetado, com
regulagem interna e externa através de rosca 5/16.
Sistema de montagem através de conjunto minifix,
composto de parafuso e tambor injetado em zamak,
e tampa injetada em material termopldstico.

05

Gaveteiro mével com 02 gavetas médias e 01 gaveta
para pasta suspensa:

Gaveteiro medindo  430x502x644 mm, fampo
confeccionado em fibra de madeira aglomerada
(MDP) 25 mm de espessura, corpo, frentes e gavetas
internas com 18 mm de espessura. Acabamento em
ambas as faces, com laminado melaminico de baixa
pressdo (BP). Tampo confeccionado em fibra de
madeira aglomerada (MDP) com 25 mm de
espessura, possui bordas protegidas por fita borda em
poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de
espessura  na mesma cor do tampo, com bordas
arredondadas em todo seu perimetro com raio
minimo de 2,5 mm, coladas a quente por meio do
processo HOLT MELT; Base do gaveteiro fixada nas
laterais por meio de cavilhas pldsticas, parafuso e
tambor injetado em zamak. Corpo do gaveteiro e
gavetas internas com encabecamentos nos fopos
com fita borda em poli cloreto de vinil
(Polyvinyl chloride) com 0,45mm de espessura e
frentes com fita borda em poli cloreto de vinil
(Polyvinyl chloride) com 2,0mm de espessura, com
alta resisténcia a impactos. Fundo das gavetas em
MDF BP uma face 6 mm de espessura, fixado no topo
inferior das laterais e costa da gaveta média interna
dotada de ftrilho telescopico zincado branco slim
400x35 mm em aco estampado com rolamentos de
esfera de aco, largura de instalacdo de 12,7mm
removivel, abertura que permite total acesso a
profundidade da gaveta possui limitador de saida e
mecanismo contra escape, com capacidade de até
25 Kg, fixados nas laterais do gaveteiro e das gavetas
por meio de parafuso auto cortante 14x3,5 mm tipo
chipboard para madeira. Gaveta maior interna
fechada dotada de trilho telescépico zincado branco
slim 450x35 mm em aco estampado com rolamentos
de esfera de aco, largura de instalacdo de 12,7mm
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removivel, abertura que permite total acesso a
profundidade da gaveta possui limitador de saida e
mecanismo contra escape, com capacidade de até
25 Kg, fixados nas laterais do gaveteiro e das gavetas
por meio de parafuso auto cortante 14x3,5 mm tipo
chipboard para madeira, possui duas barras de ferro
zincado preto com diGmetro de 6 mm para
sustentacdo das pastas, laterais da gaveta com
altura minima de 250 mm, Sistema de travamento das
gavetas por meio de barra de aluminio comprimento
525 mm, largura de 15 mm e espessura de 3.0 mm,
com pinos fixos medindo 11x6 mm e 32x6 mm, com
dois guias de nylon fixados na lateral direita do
gaveteiro por meio de parafusos 14x3,5 mm, resistente
a tracdo com acionamento frontal através de
fechadura dupla face e extracdo, rotacdo de 180°,
cilindro com corpo 20 mm de comprimento e
di@metro de 19 mm com uma aba para fixacdo com
chave de alma interna, com capa pldstica externa
de protecdo em polietieno injetado e sistema
escamotedvel para adaptar-se ao movel caso ndo
seja refirada, e minimizar choques acidentais co
usudrio, Cada fechadura possui segredo Unico
evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir o
outro. Puxador alca medindo aproximadamente 150
mm, com furacdo 128 mm em zamak cromo
acetinado, fixado com parafusos M4x25 mm. Rodizios
com corpo e rodas injetadas, em termopldstico de
alta resisténcia, eixo e chapa de fixacdo em aco,
dimensdo de rodas 35 mm de didmetro cor preto,
altura total de 47 mm, fixado na face inferior da base
movel através de quatro parafusos rosca auto
cortante tipo chipboard cada rodizio, Sistema de
montagem através de conjunto minifix, composto de
parafuso e tambor injetado em zamak, e fampa
injetada em material termopldstico. Armdrios, emitido
por organismo certificador de produto acreditado
pelo INMETRO.

06

Gaveteiro mével com 04 gavetas médias:

Gaveteiro medindo  430x502x644 mm, tampo
confeccionado em fibora de madeira aglomerada
(MDP) 25 mm de espessura, corpo, frentes e gavetas
internas com 18 mm de espessura. Acabamento em
ambas as faces, com laminado melaminico de baixa
pressdo (BP). Tampo confeccionado em fibra de
madeira aglomerada (MDP) com 25 mm de
espessura, possui bordas protegidas por fita borda em
poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de
espessura na mesma cor do tampo, com bordas
arredondadas em todo seu perimetro com raio
minimo de 2,5 mm, coladas a quente por meio do
processo HOLT MELT; Base do gaveteiro fixada nas
laterais por meio de cavilhas pldsticas, parafuso e
tambor injetado em zamak. Corpo do gaveteiro e
gavetas internas com encabecamentos nos topos
com fita borda em poli cloreto de vinil
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(Polyvinyl chloride) com 0,45mm de espessura e
frentes com fita borda em poli cloreto de vinil
(Polyvinyl chloride) com 2,0mm de espessura, com
alta resisténcia a impactos. Fundo das gavetas em
MDF BP uma face 6 mm de espessura, fixado no topo
inferior das laterais e costa da gaveta por meio de
parafuso auto atarraxante de cabeca chata
medindo 25x3,5 mm, gaveta média interna dotada
de trilho telescédpico zincado branco slim 400x35 mm
em aco estampado com rolamentos de esfera de
aco, largura de instalacdo de 12,7mm removivel,
abertura que permite total acesso a profundidade da
gaveta possui limitador de saida e mecanismo contra
escape, com capacidade de até 25 Kg, fixados nas
laterais do gaveteiro e das gavetas por meio de
parafuso auto cortante 14x3,5 mm tipo chipboard
para madeira. Sistema de travamento das gavetas
por meio de barra de aluminio comprimento 515 mm,
largura de 15 mm e espessura de 3.0 mm, com pinos
fixos medindo 11x6 mm e 32x6 mm, com dois guias de
nylon fixados na lateral direita do gaveteiro por meio
de parafusos 14x3,5 mm, resistente a tracdo com
acionamento frontal através de fechadura dupla
face e extracdo, rotacdo de 180°, cilindro com corpo
20 mm de comprimento e didmetro de 19 mm com
uma aba para fixacdo com chave de alma interna,
com capa pldstica externa de protecdo em
polietilieno injetado e sistema escamotedvel para
adaptar-se ao modvel caso ndo seja retfirada, e
minimizar choques acidentais ao usudrio, Cada
fechadura possui segredo Unico evitando que a
chave de um gaveteiro possa abrir o outro. Puxador
alca medindo aproximadamente 150 mm, com
furacdo 128 mm em zamak cromo acetinado, fixado
com parafusos M4x25 mm. Rodizios com corpo e
rodas injetadas, em termopldstico de alta resisténcia,
eixo e chapa de fixacdo em aco, dimensdo de rodas
35 mm de diGmetro cor preto, altura total de 47 mm,
fixado na face inferior da base mdvel através de
quatro parafusos rosca auto cortante tipo chipboard
cada rodizio. Sistema de montagem através de
conjunto minifix, composto de parafuso e tambor
injetado em zamak, e tampa injetada em material
termopldstico.  Armdrios, emitido por organismo
certificador de produto acreditado pelo INMETRO.

07

Mesa retangular medindo 1000x600x730mm

Tampos; tampo em formato retangular,
confeccionado em fibra de madeira aglomerada de
média  densidade  (MDP), (Médium  Density
Particleboard), com 25 mm de espessura, formando
uma peca Unica. Acabamento em ambas as faces
com laminado melaminico de baixa pressdo 0,3 mm
(BP) anti-reflexo e resistente & abrasdo e impacto. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/mé,
resisténcia a tracdo perpendicular, resisténcia
flexdo estdtica e resisténcia & tracdo superficial.
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Encabecamento nas partes frontais, posterior e nos
topos transversais com fita borda em poli cloreto de
vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessurq,
aplicado pelo processo a quente hot melt, na mesma
cor do laminado escolhido e raio ergondmico de
contato com o usudrio de 2.5 mm, de acordo com o
item 3.5, tabela 1 da norma ABNT 13966/2008.

Dotado de um passa cabos em polipropileno injetado
com didmetro centfral de @70mm, composto para
tampa externa superior em formato oblongo com
quatro saidas independentes para o cabeamento,
guia central e tampa externa inferior em formato
circular com divisores para a acomodacdo do
cabeamento. Sistema de fixacdo a os pés é feita
através de bucha e parafuso com rosca milimétrica,
facilitando a montagem e desmontagem da mesa
sem danificar o produto. certificacdo de
conformidade de produto de acordo com a NBR
13966:2008 - Moveis para escritério - Mesas -
Classificacdo e caracteristicas fisicas dimensionais e
requisitos e métodos de ensaio, emitido por organismo
de certificacdo de produto acreditado pelo INMETRO
Painel frontal inferior estrutural; confeccionado em
fiora de madeira aglomerada de baixa densidade
(MDP), (Médium Density Particleboard), selecionadas
de eucadlipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas  com resina  sintética e termo-
estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,3 mm,
anti-reflexo e resistente d abrasdo e impacto. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3,
resisténcia 4 tracdo perpendicular, resisténcia a
flexdo estdtica e resisténcia & tracdo superficial,
largura de 296 mm, comprimento conforme medida
da mesa. Encabecamento nos topos com fita borda
em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com
0,45mm de espessura, aplicado pelo processo a
quente hot melt, na mesma cor do laminado
escolhido, fixado & estrutura através de parafuso aco
conformado para minifix com rosca Mé, e tambor
minifix em zamak altamente resistente ao torque.

Pés metdlicos em “I"; pés metdlicos com tratamento
antficorrosivo por fosforizacdo e acabamento em
pintura epdxi de alta resisténcia a abrasdo e
impactos, com secagem em estufa. Constituidos por
base, coluna e travessa superior, sendo a coluna
vazada para permitir a passagem de fiacdo entre o
piso e as calhas composto por base em chapa de
aco estampada, de modo dispensar o uso de
ponteiras, comprimento 500 mm, 70 mm de largura,
28 mm de altura, 2,0mm de espessura, com duas
chapas soldadas na face inferior, espessura 3.0mm,
com rebite 5/16 para receber sapatas com diGmetro
de 50 mm, abertura para passagem de cabos
possibilitando a passagem dos mesmos do piso até a
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superficie superior do tampo, Coluna frisada em
chapa de aco fina frio 1.06mm de espessura, com
largura de no minimo 165 mm, com vdo interno para
passagem de fiacdo com tampa para fechamento
em polipropileno para acesso ao cabeamento, e no
lado externo da coluna com tampa em polipropileno
fixada sob encaixe, com 3 saidas independentes para
flacdo e travessa superior em chapa de aco '4' de
espessura. Pintura eletrostdtica em epdxi, espessura
minima de 40 microns. Nivelador de polipropileno
injetado e haste metdlica com regulagem através de
rosca 5/16. Fixacdo ao tampo feita através de
parafuso e bucha metdlica c/rosca milimétrica para
dar rigidez e permitir a montagem e desmonfagem
sem danificar seus componentes.

Calha: confeccionada em chapa de aco fino frio #20
com 0.9mm de espessura, dobrada em formato “J”,
com duto para passagem de cabos elétrica, logica e
telefonia, dotada de aberturas estampadas na qual
podem ser instaladas quatro tomadas elétricas, oito
conectores para rede logica e telefonia RJ-45, fixadas
sob o tampo no painel frontal através de parafuso
auto atarraxante, pintura eletrostdtica em epdxi,
espessura minima 40 microns.

Classificacdo e caracteristicas fisicas dimensionais e
requisitos e métodos de ensaio, emitido por organismo
de certificagcdo de produto acreditado pelo INMETRO.

08

Mesa rectangular medindo 1200x600x730mm

Tampos; tampo em formato retangular,
confeccionado em fibra de madeira aglomerada de
média  densidade  (MDP), (Médium  Density

Particleboard), com 25 mm de espessura, formando
uma peca Unica. Acabamento em ambas as faces
com laminado melaminico de baixa pressdo 0,3 mm
(BP) anti-reflexo e resistente d abrasdo e impacto. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/mé,
resisténcia & tracdo perpendicular, resisténcia
flexdo estdtica e resisténcia & tracdo superficial.
Encabecamento nas partes frontais, posterior e nos
topos transversais com fita borda em poli cloreto de
vinil  (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessura,
aplicado pelo processo a quente hot melt, na mesma
cor do laminado escolhido e raio ergondmico de
contato com o usudrio de 2.5 mm, de acordo com o
item 3.5, tabela 1 da norma ABNT 13966/2008.

Dotado de um passa cabos em polipropileno injetado
com di@dmetro centfral de @70mm, composto para
tampa externa superior em formato oblongo com
quatro saidas independentes para o cabeamento,
guia cenfral e tampa externa inferior em formato
circular com divisores para a acomodacdo do
cabeamento. Sistema de fixacdo a os pés é feita
através de bucha e parafuso com rosca milimétrica,
facilitando a montagem e desmontagem da mesa
sem danificar o produto.

Painel frontal inferior estrutural; confeccionado em
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fiora de madeira aglomerada de baixa densidade
(MDP), (Médium Density Particleboard), selecionadas
de eucdlipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina  sintética e termo-
estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com fiime termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,3 mm,
anti-reflexo e resistente & abrasdo e impacto. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/mé,
resisténcia & tracdo perpendicular, resisténcia
flexdo estdtica e resisténcia a tracdo superficial,
largura de 296 mm, comprimento conforme medida
da mesa. Encabecamento nos topos com fita borda
em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com
0,45mm de espessura, aplicado pelo processo a
qguente hot melt, na mesma cor do laminado
escolhido, fixado & estrutura através de parafuso aco
conformado para minifix com rosca Mé, e tambor
minifix em zamak altamente resistente ao torque.

Pés metdlicos em “I"; pés metdlicos com tratamento
anticorrosivo por fosforizacdo e acabamento em
pintura epdxi de alta resisténcia a abrasdo e
impactos, com secagem em estufa. Constituidos por
base, coluna e travessa superior, sendo a coluna
vazada para permitir a passagem de fiacdo entre o
piso e as calhas composto por base em chapa de
aco estampada, de modo dispensar o uso de
ponteiras, comprimento 500 mm, 70 mm de largura,
28 mm de altura, 2,0mm de espessura, com duas
chapas soldadas na face inferior, espessura 3.0mm,
com rebite 5/16 para receber sapatas com didmetro
de 50 mm, abertura para passagem de cabos
possibilitando a passagem dos mesmos do piso até a
superficie superior do tampo, Coluna frisada em
chapa de aco fina frio 1.06mm de espessura, com
largura de no minimo 165 mm, com va@o interno para
passagem de fiacdo com tampa para fechamento
em polipropileno para acesso ao cabeamento, e no
lado externo da coluna com tampa em polipropileno
fixada sob encaixe, com 3 saidas independentes para
flacdo e travessa superior em chapa de aco '4' de
espessura. Pintura eletrostdtica em epdxi, espessura
minima de 40 microns. Nivelador de polipropileno
injetado e haste metdlica com regulagem através de
rosca 5/16. Fixacdo ao tampo feita através de
parafuso e bucha metdlica c/rosca milimétrica para
dar rigidez e permitir a montagem e desmontagem
sem danificar seus componentes.

Calha: confeccionada em chapa de aco fino frio #20
com 0.9mm de espessura, dobrada em formato “J”,
com duto para passagem de cabos elétrica, logica e
telefonia, dotada de aberturas estampadas na qual
podem ser instaladas quatro tomadas elétricas, oito
conectores para rede logica e telefonia RJ-45, fixadas
sob o tampo no painel frontal através de parafuso
auto atarraxante, pintura eletrostdtica em epdxi,
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espessura minima 40 microns.

- Classificacdo e caracteristicas fisicas dimensionais e
requisitos e métodos de ensaio, emitido por organismo
de certificacdo de produto acreditado pelo INMETRO.

09

Mesa rectangular medindo 1400x600x730mm

Tampos; tampo em formato retangular,
confeccionado em fibra de madeira aglomerada de
média  densidade  (MDP), (Médium  Density
Particleboard), com 25 mm de espessura, formando
uma peca Unica. Acabamento em ambas as faces
com laminado melaminico de baixa pressdo 0,3 mm
(BP) anti-reflexo e resistente & abrasdo e impacto. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/mé,
resisténcia & tracdo perpendicular, resisténcia
flexdo estdtica e resisténcia a tracdo superficial.
Encabecamento nas partes frontais, posterior e nos
topos transversais com fita borda em poli cloreto de
vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessurq,
aplicado pelo processo a quente hot melt, na mesma
cor do laminado escolhido e raio ergonémico de
contato com o usudrio de 2.5 mm, de acordo com o
item 3.5, tabela 1 da norma ABNT 13966/2008.

Dotado de um passa cabos em polipropileno injetado
com didmetro central de @70mm, composto para
tampa externa superior em formato oblongo com
quatro saidas independentes para o cabeamento,
guia cenfral e tampa externa inferior em formatfo
circular com divisores para a acomodacdo do
cabeamento. Sistema de fixacdo a os pés é feita
através de bucha e parafuso com rosca milimétrica,
facilitando a montagem e desmontagem da mesa
sem danificar o produto. certificacdo de
conformidade de produto de acordo com a NBR
13966:2008 - Mobveis para escritério - Mesas -
Classificacdo e caracteristicas fisicas dimensionais e
requisitos e métodos de ensaio, emitido por organismo
de certificacdo de produto acreditado pelo INMETRO
Painel frontal inferior estrutural; confeccionado em
fiora de madeira aglomerada de baixa densidade
(MDP), (Médium Density Particleboard), selecionadas
de eucdadlipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas  com resina  sintética e  termo-
estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com fiime termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,3 mm,
anti-reflexo e resistente d abrasdo e impacto. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/mé,
resisténcia & tracdo perpendicular, resisténcia d
flexdo estdtica e resisténcia & tracdo superficial,
largura de 296 mm, comprimento conforme medida
da mesa. Encabecamento nos topos com fita borda
em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com
0,45mm de espessura, aplicado pelo processo a
quente hot melt, na mesma cor do laminado
escolhido, fixado & estrutura através de parafuso aco
conformado para minifix com rosca Mé, e tambor
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minifix em zamak altfamente resistente ao torque.

Pés metdlicos em “I"; pés metdlicos com tratamento
anticorrosivo por fosforizacdo e acabamento em
pintura epdxi de alta resisténcia a abrasdo e
impactos, com secagem em estufa. Constituidos por
base, coluna e travessa superior, sendo a coluna
vazada para permitir a passagem de fiacdo entre o
piso e as calhas composto por base em chapa de
aco estampada, de modo dispensar o uso de
ponteiras, comprimento 500 mm, 70 mm de largura,
28 mm de altura, 2,0mm de espessura, com duas
chapas soldadas na face inferior, espessura 3.0mm,
com rebite 5/16 para receber sapatas com diGmetro
de 50 mm, abertura para passagem de cabos
possibilitando a passagem dos mesmos do piso até a
superficie superior do tampo, Coluna frisada em
chapa de aco fina frio 1.06mm de espessura, com
largura de no minimo 165 mm, com vdo interno para
passagem de fiacdo com tampa para fechamento
em polipropileno para acesso ao cabeamento, € no
lado externo da coluna com tampa em polipropileno
fixada sob encaixe, com 3 saidas independentes para
flacdo e travessa superior em chapa de ago '4' de
espessura. Pintura eletrostdtica em epdxi, espessura
minima de 40 microns. Nivelador de polipropileno
injetado e haste metdlica com regulagem através de
rosca 5/16. Fixacdo ao tampo feita através de
parafuso e bucha metdlica c/rosca milimétrica para
dar rigidez e permitir a montagem e desmontagem
sem danificar seus componentes.

Calha: confeccionada em chapa de aco fino frio #20
com 0.9mm de espessura, dobrada em formato “J”,
com duto para passagem de cabos elétrica, logica e
telefonia, dotada de aberturas estampadas na qual
podem ser instaladas quatro tomadas elétricas, oito
conectores para rede logica e telefonia RJ-45, fixadas
sob o tfampo no painel frontal através de parafuso
auto atarraxante, pintura eletrostdtica em epdxi,
espessura minima 40 microns.

Classificacdo e caracteristicas fisicas dimensionais e
requisitos e métodos de ensaio, emitido por organismo
de certificacdo de produto acreditado pelo INMETRO

Mesa de trabalho com tampo em “L"dimensdes: 1400
x 1400 x 730mm.

Tampo em “L"; tampo infeiro em formato angular,
com corte ergondmico confeccionado em fibra de
madeira aglomerada de média densidade (MDP),
(Médium Density Particleboard), com 25 mm de
espessura, com saidas de 600 mm, formando uma
peca Unica. Acabamento em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressdo 0,3 mm (BP)
anti-reflexo e resistente a abrasdo e impacto. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/mé,
resisténcia & tracdo perpendicular, resisténcia
flexdo estdtica e resisténcia & tracdo superficial.
Encabecamento nas partes frontais, posterior e nos
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topos transversais com fita borda em poli cloreto de
vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessurq,
aplicado pelo processo a quente hot melt, na mesma
cor do laminado escolhido e raio ergonémico de
contato com o usudrio de 2.5 mm, de acordo com o
item 3.5, tabela 1 da norma ABNT 13966/2008.

Dotado de um passa cabos em polipropileno injetado
com didmetro central de @70mm, composto para
tampa externa superior em formato oblongo com
quatro saidas independentes para o cabeamento,
guia cenfral e tampa externa inferior em formato
circular com divisores para a acomodacdo do
cabeamento. Sistema de fixacdo a os pés é feita
através de bucha e parafuso com rosca milimétrica,
facilitando a montagem e desmontagem da mesa
sem danificar o produto.

Painéis frontais inferiores estruturais; confeccionados
em fiora de madeira aglomerada de baixa
densidade (MDP), (Médium Density Particleboard),
selecionadas de eucdlipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo-estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com fime
termo-prensado de melaminico com espessura de 0,3
mm, anti-reflexo e resistente & abrasdo e impacto. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m?,
resisténcia 4 tracdo perpendicular, resisténcia
flexdo estdtica e resisténcia & tracdo superficial,
largura de 296 mm, comprimento conforme medida
da mesa. Encabecamento nos topos com fita borda
em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com
0,45mm de espessura, aplicado pelo processo a
quente hot melt, na mesma cor do laminado
escolhido, fixado & estrutura através de parafuso aco
conformado para minifix com rosca Mé, e tambor
minifix em zamak altamente resistente ao torque.

Pés metdlicos em “I"; pés metdlicos com tratamento
antficorrosivo por fosforizacdo e acabamento em
pintura epdxi de alta resisténcia a abrasdo e
impactos, com secagem em estufa. Constituidos por
base, coluna e travessa superior, sendo a coluna
vazada para permitir a passagem de fiacdo entre o
piso e as calhas composto por base em chapa de
aco estampada, de modo dispensar o uso de
ponteiras, comprimento 500 mm, 70 mm de largura,
28 mm de altura, 2,0mm de espessura, com duas
chapas soldadas na face inferior, espessura 3.0mm,
com rebite 5/16 para receber sapatas com di@Gmetro
de 50 mm, abertura para passagem de cabos
possibilitando a passagem dos mesmos do piso até a
superficie superior do tampo, Coluna frisada em
chapa de aco fina frio 1.06mm de espessura, com
largura de no minimo 165 mm, com vdo interno para
passagem de fiacdo com tampa para fechamento
em polipropileno para acesso ao cabeamento, e no
lado externo da coluna com tampa em polipropileno
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fixada sob encaixe, com 3 saidas independentes para
flacdo e travessa superior em chapa de aco '4' de
espessura. Pintura de acabamento realizada através
de um processo eletrostatico com pré-tratamento de
nano cerdmico, em dois estdgios, seguido por
secagem do pré-tratamento em estufa, resfriamento
ao ar, aplicacdo de tinta pd hibrida a base de resinas
epdxi e poliéster, espessura minima de 40 microns,
finalizada com cura em estufa a temperatura minima
de 180°C e resfriamento. Nivelador de polipropileno
injetado e haste metdlica com regulagem através de
rosca 5/16. Fixacdo ao tampo feita através de
parafuso e bucha metdlica c/rosca milimétrica para
dar rigidez e permitir a montagem e desmonfagem
sem danificar seus componentes. Classificacdo e
caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e
métodos de ensaio, emitido por organismo de
certificacdo de produto acreditado pelo INMETRO

Pé sextavado; Coluna de canto sextavada produzida
em chapa de ago fino frio # 19 com 1.06mm de
espessura com fixacdo das estruturas ao tampo
através de parafuso e bucha metdlica com rosca
milimétrica para dar rigidez e permitir a montagem e
desmontagem sem danificar seus componentes.
Nivelador de polipropileno injetado e haste metdlica
com regulagem através de rosca 5/16. Na face
frontal com duas aberturas 50x40mm, uma superior e
uma inferior, na face posterior duas chapas 25x15 mm
soldadas no pé com furos para fixar ao tampo da
mesa, com recurso interno para passagem da fiacdo,
Pintfura de acabamento realizada através de um
processo eletrostdtico com pré-tratamento de nano
cer@mico, em dois estdgios, seguido por secagem do
pré-tratamento  em estufa, resfriamento ao ar,
aplicacdo de tinta pd hibrida a base de resinas epdxi
e poliéster, espessura minima de 40 microns, finalizada
com cura em estufa a temperatura minima de 180°C
e resfriamento.

Calhas; confeccionadas em chapa de aco fino frio
#20 com 0.9mm de espessura, dobrada em formato
“J", com duto para passagem de cabos elétrica,
logica e telefonia, dotada de aberturas estampadas
na qual podem ser instaladas quatro tomadas
elétricas, oito conectores para rede logica e telefonia
RJ-45, fixadas sob o tampo no painel frontal através
de parafuso auto atarraxante, Pintura de
acabamento redlizada através de um processo
eletrostdtico com pré-fratamento de nano ceré@mico,
em dois estdgios, seguido por secagem do pré-
fratamento em estufa, resfriamento ao ar, aplicacdo
de tinta pdé hibrida a base de resinas epdxi e poliéster,
espessura minima de 40 microns, finalizada com cura
em estufa a temperatura minima de 180°C e
resfriamento.

Clossificacdo e caracteristicas fisicas dimensionais e
requisitos e métodos de ensaqio, emitido por organismo
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de certificacdo de produto acreditado pelo INMETRO.

Mesas autoportantes de frabalho retangular medidas:
1800x800x730mm

Tampos; tampo em formato retangular,
confeccionado em fibra de madeira aglomerada de
média  densidade  (MDP), (Médium  Density
Particleboard), com 25 mm de espessura, formando
uma peca Unica. Acabamento em ambas as faces
com laminado melaminico de baixa pressdo 0,3 mm
(BP) anti-reflexo e resistente & abrasdo e impacto. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/mé,
resisténcia a tracdo perpendicular, resisténcia
flexdo estdtica e resisténcia a tracdo superficial. Na
drea de trabalho deverd possuir borda frontal de
contato com o usudrio e borda posterior em fita
borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com
no minimo 2,5mm de espessura, aplicado pelo
processo a quente hot melt, na mesma cor do
laminado escolhido e raio ergonémico de contfato
com o usudrio com 2.5 mm, de acordo com o item
3.5, tabela 1 da norma ABNT 13966/2008. Bordas
fransversais  conjugado nas  extremidades ao
acabamento em fita de borda em poli cloreto de vinil
(Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessura na mesa
cor do laminado melaminico escolhido. Sistema de
fixacdo a os pés é feita através de bucha e parafuso
com rosca milimétrica, facilifando a montagem e
desmontagem da mesa sem danificar o produto.
Estrutura; Estrutura formada por dois pérticos laterais
com medidas de 757 mm de largura, 670 mm de
altura, para sobreposicdo do tampo em formato de
“U" confeccionado por peca inteira, em ftubo
retangular SAE 1010/1020 de 30x70x2,0 mm de
espessura, usinado por mdguina com corte a laser,
dobrado em 45° através de gabarito, unido em sua
parte interna através de solda MIG, cada podrtico
possui uma luva de engate para acoplar a travessa
horizontal de ligacdo nas medidas 105x50x35 mm,
espessura da chapa de 2,65 mm e um suporte em
formato de “L"”, nas medidas 70x50x30 mm, espessura
da chapa 2,0 mm, possui duas chapas soldadas nas
medidas de 29x29 mm com espessura de 2.0 mm,
para fixar o tampo ao pdrtico, usinados por maquina
com corte a laser para um perfeito encaixe na
travessa horizontal do mesmo, fixados através de
solda MIG. A interligacdo dos pdrticos deverd ser feita
por travessa horizontal em tubo retangular SAE
1010/1020 de 30x50x1,2 mm de espessura, interligado
através de luvas de engates em chapa de aco,
fixada através de rebites de repuxo e parafusos com
rosca milimétrica Mé . Sistema de fixacdo do tampo
aos podrticos feita através de buchas em zamak com
parafuso Mé (rosca milimétrica) para maior rigidez
faciitando a montagem e desmontagem sem
danificar o produto, travessa superior do pértico deve
ficar a uma distancia de 25 mm em relacdo d face
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inferior do tampo. Estrutura dotada de ponteiras
conjugadas 30x70 mm com sapata niveladora de
nivel @ 33 mm em polipropileno injetado e haste
metdlica com regulagem através de rosca Mé. O
acabamento da estrutura metdlica é feito com
Pintfura de acabamento realizada através de um
processo eletrostdtico com pré-tfratamento de nano
cer@mico, em dois estdgios, seguido por secagem do
pré-tratamento em estufa, resfriamento ao ar,
aplicacdo de tinta pd hibrida a base de resinas epdxi
e poliéster, espessura minima de 40 microns, finalizada
com cura em estufa & temperatura minima de 180°C
e resfriamento. Painel frontal inferior com altura
minima de 296 mm, comprimento conforme medidas
da mesa, confeccionado em fibra de madeira
aglomerada de baixa densidade (MDP - Médium
Density Particleboard), com 18 mm de espessura com
revestimento melaminico de baixa pressdo ambas as
faces, resistentes & abrasGdo e  impacto.
Encabecamento em todos os topos com fita borda
em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) 0,45mm de
espessura, aplicado pelo processo d quente hot melt,
na mesma cor do laminado escolhido, fixado na
tfravessa por parafusos auto atarraxantes.
Classificacdo e caracteristicas fisicas dimensionais e
requisitos e métodos de ensaio, emitido por organismo
de certificacdo de produto acreditado pelo INMETRO.

Tampo Tamburato medidas: 1800x800x730mm,

Tampo e painéis laterais: confeccionado com
chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com
espessura macica de 36mm. As chapas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo
perpendicular, resisténcia a flexdo estdtica e
resisténcia a tracdo superficial.  Acabamento em
ambas as faces com laminado melaminico de baixa
pressdo 0,3 mm (BP) anti-reflexo e resistente a abrasdo
e impacto. Encabecamento nas partes frontais,
posterior e nos topos transversais com fita borda em
poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de
espessura, aplicado pelo processo a quente hot melf,
na mesma cor do laminado escolhido e raio
ergondmico de contato com o usudrio de 2.5 mm, de
acordo com o item 3.5, tabela 1 da norma ABNT
13966/2008. Deverd possuir um passa fios em
polipropileno injetado com didmetro central minimo
de 70mm, composto por tampa externa superior em
formato oblongo com no minimo quatro saidas
independentes para o cabeamento, guia central e
tampa externa inferior em formato circular com
divisores para a acomodacdo do cabeamento.
Calha: confeccionada em chapa de aco fino frio #20
com 0.9mm de espessura, dobrada em formato “J”,
com duto para passagem de cabos elétrica, logica e
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telefonia, dotada de aberturas estampadas na qual
podem ser instaladas quatro tomadas elétricas, oito
conectores para rede l6gica e telefonia RJ-45, fixadas
no painel frontal, na extensdo total do tampo, através
de parafuso auto atarraxante.  Pintura  de
acabamento redlizada através de um processo
eletrostdtico com pré-tfratamento de nano ceré@mico,
em dois estdgios, seguido por secagem do pré-
tfratamento em estufa, resfriamento ao ar, aplicacdo
de tinta pdé hibrida a base de resinas epdxi e poliéster,
espessura minima de 40 microns, finalizada com cura
em estufa & temperatura minima de 180°C e
resfriamento.

Painel frontal: confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP),
selecionadas de eucdlipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo-estabilizadas sob pressdo, com espessura
macica de 18 mm. As chapas possuem densidade
minima de 565 Kgf/m?, resisténcia & tracdo
perpendicular, resisténcia a flexdo estdtica e
resisténcia a tracdo superficial.  Acabamento em
ambas as faces com laminado melaminico de baixa
pressdo 0,3 mm (BP) anti-reflexo e resistente & abrasdo
e impacto. Encabecamento nas partes frontais,
posterior e nos topos fransversais com fita borda em
poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com 2,0mm de
espessura, aplicado pelo processo a quente hot melt,
na mesma cor do laminado escolhido e raio
ergondmico de contato com o usudrio de 2.5 mm, de
acordo com o item 3.5, tabela 1 da norma ABNT
13966/2008.

Montagem: A fixacdo das pecas é feita através de
parafusos com buchas metdlicas e dispositivo
“Minifix" produzidos em zamak. Regulagem de altura
através de niveladores e buchas em nylon com rosca
5/16.

Caixa de tomadas 19 pontos (ACT3513); com acesso
a pontos de energia, telefonia e ldégica, medindo
350x135x155 mm, corpo confeccionado em chapa
de aco 1,2 mm de espessura cor preto, com Pintura
de acabamento realizada através de um processo
eletrostdtico com pré-fratamento de nano ceré@mico,
em dois estdgios, seguido por secagem do pré-
fratamento em estufa, resfriamento ao ar, aplicacdo
de tinta pd hibrida a base de resinas epodxi e poliéster,
espessura minima de 40 microns, finalizada com cura
em estufa a temperatura minima de 180°C e
resfriamento. Dotada de é pontos para rede elétrica
com tomadas universais (2p+t), 8 pontos com suportes
para RJ45, sendo 04 RJ45 Systimax e 04 RJ45 Keystone
. 1 ponto VGA, 1 HDMI, 1USB e 2 pontos p/dudio sem
conectores. Tampa basculante para o aceso as
tomadas confeccionadas em perfili de aluminio
extrudado, articulacdo redlizada através de pino
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roteador em nylon, fixado nas extremidades unindo
caixa a tampa.

Mesa de trabalho com tampo em “I"dimensdes: 1800
x 2100 x 730mm.

Tampo em “L"; com a superficie de trabalho
finalizada em raios tangentes permitindo ao usudrio
trabalhar dentro de seus envoltérios de alcance e
conforto, tendo em uma das extremidades uma
peninsula de formato arredondado com didmetro de
@ 800mm utilizada para reunides, com corte
ergonébmico confeccionado em fibra de madeira
aglomerada de média densidade (MDP), (Médium
Density Particleboard), com 25 mm de espessura, com
saidas de 600 mm, formando uma peca Unica.
Acabamento em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressdo 0,3 mm (BP) anti-reflexo
e resistente & abrasdo e impacto. As chapas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tfracdo
perpendicular, resisténcia a flexdo estdtica e
resisténcia & tracdo superficial. Encabecamento nas
partes frontais, posterior e nos topos transversais com
fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride)
com 2,5mm de espessura, aplicado pelo processo a
quente hot melt, na mesma cor do lamina do
escolhido e raio ergondbmico de contato com o
usudrio de 2.5 mm, de acordo com o item 3.5, tabela
1 da norma ABNT 13966/2008. Dotado de frés passa
cabos em polipropileno injetado c/di@metro central
de @70mm, composto para tampa externa superior
em formato oblongo com quatro  saidas
independentes para o cabeamento, guia central e
tampa externa inferior em formato circular com
divisores para a acomodacdo do cabeamento.
Sistema de fixacdo a os pés é feita através de bucha
e parafuso com rosca milimétrica, facilitando a
montagem e desmontagem da mesa sem danificar o
produto. Classificacdo e caracteristicas fisicas
dimensionais e requisitos e métodos de ensaio,
emitido por organismo de certificacdo de produto
acreditado pelo INMETRO

Painéis frontais inferiores estrutural; confeccionados
em fibora de madeira aglomerada de baixa
densidade (MDP), (Médium Density Particleboard),
selecionadas de eucdlipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo-estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com fime
termo-prensado de melaminico com espessura de 0,3
mm, anti-reflexo e resistente & abrasdo e impacto. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/mé,
resisténcia a tracdo perpendicular, resisténcia &
flexdo estdtica e resisténcia & tracdo superficial,
largura de 296 mm, comprimento conforme medida
da mesa. Encabecamento nos topos com fita borda
em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com
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0,45mm de espessura, aplicado pelo processo d
quente hot melt, na mesma cor do laminado
escolhido, fixado & estrutura através de parafuso aco
conformado para minifix com rosca Mé, e tambor
minifix em zamak altamente resistente ao torque.

Pés metdlicos em “I"; pés metdlicos com tratamento
anticorrosivo por fosforizacdo e acabamento em
pintura epdxi de alta resisténcia a abrasdo e
impactos, com secagem em estufa. Constituidos por
base, coluna e travessa superior, sendo a coluna
vazada para permitir a passagem de fiacdo entre o
piso e as calhas composto por base em chapa de
aco estampada, de modo dispensar o uso de
ponteiras, comprimento 500 mm, 70 mm de largura,
28 mm de altura, 2,0mm de espessura, com duas
chapas soldadas na face inferior, espessura 3.0mm,
com rebite 5/16 para receber sapatas com didmetro
de 50 mm, abertura para passagem de cabos
possibilitando a passagem dos mesmos do piso até a
superficie superior do tampo, Coluna frisada em
chapa de aco fina frio 1.06mm de espessura, com
largura de no minimo 165 mm, com vao interno para
passagem de fiacdo com tampa para fechamento
em polipropileno para acesso ao cabeamento, e no
lado externo da coluna com tampa em polipropileno
fixada sob encaixe, com 3 saidas independentes para
filacdo e travessa superior em chapa de aco '4' de
espessura. Pintura de acabamento realizada através
de um processo eletrostatico com pré-tfratamento de
nano cerdmico, em dois estdgios, seguido por
secagem do pré-fratamento em estufa, resfriamento
ao ar, aplicacdo de tinta pd hibrida a base de resinas
epdxi e poliéster, espessura minima de 40 microns,
finalizada com cura em estufa a temperatura minima
de 180°C e resfriamento. Nivelador de polipropileno
injetado e haste metdlica com regulagem através de
rosca 5/16. Fixacdo ao tampo feita através de
parafuso e bucha metdlica c/rosca milimétrica para
dar rigidez e permitir a montagem e desmontagem
sem danificar seus componentes.

Pé sextavado; Coluna de canto sextavada produzida
em chapa de aco fino frio # 19 com 1.06mm de
espessura com fixacdo das estruturas ao tampo
através de parafuso e bucha metdlica com rosca
milimétrica para dar rigidez e permitir a montagem e
desmontagem sem danificar seus componentes.
Nivelador de polipropileno injetado e haste metdlica
com regulagem através de rosca 5/16. Na face
frontal com duas aberturas 50x40mm, uma superior e
uma inferior, na face posterior duas chapas 25x15 mm
soldadas no pé com furos para fixar ao tampo da
mesa, com recurso interno para passagem da fiacdo,
Pintfura de acabamento realizada através de um
processo eletrostdtico com pré-tratamento de nano
cer@mico, em dois estdgios, seguido por secagem do
pré-tratamento em estufa, resfriamento ao ar,
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aplicacdo de tinta pd hibrida a base de resinas epoxi
e poliéster, espessura minima de 40 microns, finalizada
com cura em estufa a temperatura minima de 180°C
e resfriamento.

Calhas; confeccionadas em chapa de aco fino frio
#20 com 0.9mm de espessura, dobrada em formato
“J", com duto para passagem de cabos elétrica,
logica e telefonia, dotada de aberturas estampadas
na qual podem ser instaladas quatro tomadas
elétricas, oito conectores para rede logica e telefonia
RJ-45, fixadas sob o tampo no painel frontal através
de parafuso auto atarraxante, Pintura  de
acabamento redlizada através de um processo
eletrostdtico com pré-tratamento de nano cer@mico,
em dois estdgios, seguido por secagem do pré-
fratfamento em estufa, resfriamento ao ar, aplicagcdo
de tinta pd hibrida a base de resinas epdxi e poliéster,
espessura minima de 40 microns, finalizada com cura
em estufa a temperatura minima de 180°C e
resfriamento.

Mesa com tampo redondo dimensdes: 1200 x 730mm.

Tampo; tampo em formato redondo, confeccionado
em fibora de madeira aglomerada de média
densidade (MDP), (Médium Density Particleboard),
com 25 mm de espessura. Acabamento em ambas as
faces com laminado melaminico de baixa presséo 0,3
mm (BP) anti-reflexo e resistente a abrasdo e impacto.
As chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3,
resisténcia 4 tracdo perpendicular, resisténcia
flexdo estdtica e resisténcia & tracdo superficial.
Encabecamento com fita borda em poli cloreto de
vinil (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessurq,
aplicado pelo processo a quente hot melt, na mesma
cor do laminado escolhido e raio ergondmico de
contato com o usudrio de 2.5 mm, de acordo com o
item 3.5, tabela 1 da norma ABNT 13966/2008. Sistema
de fixacdo aos pés é feita através de bucha e
parafuso com rosca milimétrica, facilitando a
montagem e desmontagem da mesa sem danificar o
produto.

Estrutura; composta por trés pecas, base em formato
de cruz (quatro patas) confeccionada em chapa de
aco estampada com 20mm de espessura
comprimento de 316 mm cada uma, comprimento
total de 702 mm, 70mm de largura, 28mm de altura,
com duas chapas soldadas na face inferior, espessura
3.0mm, com rebite 5/16 para receber sapatas com
di@metro de 50 mm, coluna cilindrica de 41/2"
espessura 1.5 mm, suporte p/fixar o tampo ferro chato
2" x 4" em formato de “x”". medindo 480x480 mm.
Pintura de acabamento realizada através de um
processo eletrostatico com pré-tratamento de nano
cer@mico, em dois estdgios, seguido por secagem do
pré-tratamento  em estufa, resfriamento ao  ar,
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aplicacdo de tinta pd hibrida a base de resinas epoxi
e poliéster, espessura minima de 40 microns, finalizada
com cura em estufa a temperatura minima de 180°C
e resfriamento. Nivelador de polipropileno injetado e
haste metdlica com regulagem através de rosca 5/16.
Classificacdo e caracteristicas fisicas dimensionais e
requisitos e métodos de ensaio, emitido por organismo
de certificacdo de produto acreditado pelo INMETRO.

Mesa com tampo oval dimensdes: 2400 x 1200 x
730mm.

Tampo; tampo em formato bote, confeccionado em
fiora de madeira aglomerada de média densidade
(MDP), (Médium Density Particleboard), com 25 mm
de espessura, formando uma peca Unica.
Acabamento em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressdo 0,3 mm (BP) anti-reflexo
e resistente & abrasdo e impacto. As chapas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tfracdo
perpendicular, resisténcia & flexdo estdtica e
resisténcia a tracdo superficial. Encabecamento em
fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride)
com 2,5mm de espessura, aplicado pelo processo a
quente hot melt, na mesma cor do laminado
escolhido e raio ergonébmico de contato com o
usudrio de 2.5 mm, de acordo com o item 3.5, tabela
1 da norma ABNT 13966/2008. Sistema de fixacdo aos
pés é feita através de bucha e parafuso com rosca
milimétrica, facilitando a montagem e desmontagem
da mesa sem danificar o produto.

Painel frontal inferior estrutural; confeccionado em
fibora de madeira aglomerada de baixa densidade
(MDP), (Médium Density Particleboard), selecionadas
de eucadlipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina  sintética e  termo-
estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com fiime termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,3 mm,
anti-reflexo e resistente a abrasdo e impacto. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3,
resisténcia a tracdo perpendicular, resisténcia
flexdo estdtica e resisténcia & tracdo superficial,
largura de 296 mm, comprimento conforme medida
da mesa. Encabecamento nos topos com fita borda
em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com
0,45mm de espessura, aplicado pelo processo a
guente hot melt, na mesma cor do laminado
escolhido, fixado & estrutura através de parafuso aco
conformado para minifix com rosca Mé, e tambor
minifix em zamak altfamente resistente ao torque.
Classificacdo e caracteristicas fisicas dimensionais e
requisitos e métodos de ensaio, emitido por organismo
de certificacdo de produto acreditado pelo INMETRO
Pés metdlicos em “I"; pés metdlicos com tratamento
anticorrosivo por fosforizacdo e acabamento em
pintfura epdxi de alta resisténcia a abrasdo e
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impactos, com secagem em estufa. Constituidos por
base, coluna e travessa superior, sendo a coluna
vazada para permitir a passagem de fiacdo entre o
piso e as calhas composto por base em chapa de
aco estampada, de modo dispensar o uso de
ponteiras, comprimento 680 mm, 70 mm de largura,
28 mm de altura, 2,0mm de espessura, com duas
chapas soldadas na face inferior, espessura 3.0mm,
com rebite 5/16 para receber sapatas com diGmetro
de 50 mm, aberfura para passagem de cabos
possibilitando a passagem dos mesmos do piso até a
superficie superior do tampo, Coluna frisada em
chapa de aco fina frio 1.06mm de espessura, com
largura de no minimo 165 mm, com vao interno para
passagem de fiacdo com tampa para fechamento
em polipropileno para acesso ao cabeamento, e no
lado externo da coluna com tampa em polipropileno
fixada sob encaixe, com 3 saidas independentes para
fiacdo e travessa superior em chapa de aco '4' de
espessura. Pintura de acabamento realizada através
de um processo eletrostatico com pré-tfratamento de
nano cerdmico, em dois estdgios, seguido por
secagem do pré-fratamento em estufa, resfriamento
ao ar, aplicacdo de tinta pd hibrida a base de resinas
epdxi e poliéster, espessura minima de 40 microns,
finalizada com cura em estufa a temperatura minima
de 180°C e resfriamento. Nivelador de polipropileno
injetado e haste metdlica com regulagem através de
rosca 5/16. Fixacdo ao tampo feita através de
parafuso e bucha metdlica c/rosca milimétrica para
dar rigidez e permitir a montagem e desmontagem
sem danificar seus componentes. A licitante deverd
comprovar que oS produtos ofertados
possueClassificacdo e caracteristicas fisicas
dimensionais e requisitos e métodos de ensaio,
emitido por organismo de certificacdo de produto
acreditado pelo INMETRO.

Mesa com tampo oval dimensdes: 1600 x 1200 x
730mm.

Tampo; tfampo em formato bote, confeccionado em
fiora de madeira aglomerada de média densidade
(MDP), (Médium Density Particleboard), com 25 mm
de espessura, formando uma peca Unica.
Acabamento em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressdo 0,3 mm (BP) anti-reflexo
e resistente d abrasdo e impacto. As chapas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo
perpendicular, resisténcia & flexdo estdtica e
resisténcia a tracdo superficial. Encabecamento em
fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chiloride)
com 2,5mm de espessura, aplicado pelo processo a
guente hot melt, na mesma cor do Ilaminado
escolhido e raio ergonbmico de contato com o
usudrio de 2.5 mm, de acordo com o item 3.5, tabela
1 da norma ABNT 13966/2008. Sistema de fixacdo aos
pés é feita através de bucha e parafuso com rosca

03

136




SEBRAE

milimétrica, facilitando a montagem e desmontagem
da mesa sem danificar o produto.

Painel frontal inferior estrutural; confeccionado em
fiora de madeira aglomerada de baixa densidade
(MDP), (Médium Density Particleboard), selecionadas
de eucdlipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas  com resina  sintética e  termo-
estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com fiime termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,3 mm,
anti-reflexo e resistente d abrasdo e impacto. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/mé,
resisténcia & tracdo perpendicular, resisténcia
flexdo estdtica e resisténcia a tracdo superficial,
largura de 296 mm, comprimento conforme medida
da mesa. Encabecamento nos topos com fita borda
em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) com
0,45mm de espessura, aplicado pelo processo a
qguente hot melt, na mesma cor do laminado
escolhido, fixado & estrutura através de parafuso aco
conformado para minifix com rosca Mé, e tambor
minifix em zamak altamente resistente ao torque.
Classificacdo e caracteristicas fisicas dimensionais e
requisitos e métodos de ensaio, emitido por organismo
de certificacdo de produto acreditado pelo INMETRO
Pés metdlicos em “I"; pés metdlicos com tratamento
anticorrosivo por fosforizacdo e acabamento em
pintura epdxi de alta resisténcia a abrasdo e
impactos, com secagem em estufa. Constituidos por
base, coluna e travessa superior, sendo a coluna
vazada para permitir a passagem de fiacdo entre o
piso e as calhas composto por base em chapa de
aco estampada, de modo dispensar o uso de
ponteiras, comprimento 680 mm, 70 mm de largura,
28 mm de altura, 2,0mm de espessura, com duas
chapas soldadas na face inferior, espessura 3.0mm,
com rebite 5/16 para receber sapatas com di@Gmetro
de 50 mm, abertura para passagem de cabos
possibilitando a passagem dos mesmos do piso até a
superficie superior do tampo, Coluna frisada em
chapa de acgo fina frio 1.06mm de espessura, com
largura de no minimo 165 mm, com v&o interno para
passagem de fiacdo com tampa para fechamento
em polipropileno para acesso ao cabeamento, e no
lado externo da coluna com tampa em polipropileno
fixada sob encaixe, com 3 saidas independentes para
flacdo e travessa superior em chapa de aco 4’ de
espessura. Pintura de acabamento realizada através
de um processo eletrostatico com pré-tratamento de
nano cerdmico, em dois estdgios, seguido por
secagem do pré-tfratamento em estufa, resfriamento
ao ar, aplicacdo de tinta pd hibrida a base de resinas
epdxi e poliéster, espessura minima de 40 microns,
finalizada com cura em estufa a temperatura minima
de 180°C e resfriamento. Nivelador de polipropileno
injetado e haste metdlica com regulagem através de
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rosca 5/16. Fixacdo ao tampo feita através de
parafuso e bucha metdlica c/rosca milimétrica para
dar rigidez e permitir a montagem e desmontagem
sem danificar seus componentes.

A licitante deverd comprovar que os produtos
ofertados possuem Classificacdo e caracteristicas
fisicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio,
emitido por organismo de certificacdo de produto
acreditado pelo INMETRO.

Divisor frontal utilizado em estacdes e plataformas de
trabalho.

Confeccionado em fibra de madeira aglomerada de
média  densidade  (MDP), (Médium  Density
Particleboard), com 25 mm de espessura, formando
uma peca Unica. Acabamento em ambas as faces
com laminado melaminico de baixa pressdo 0,3 mm
(BP) anti-reflexo e resistente & abrasdo e impacto. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/ms,
resisténcia a tracdo perpendicular, resisténcia
flexdo estdtica e resisténcia a tracdo superficial.
Encabecamento nas partes frontais, posterior € nos
topos transversais com fita borda em poli cloreto de
vinil  (Polyvinyl chloride) com 2,5mm de espessura,
aplicado pelo processo a quente hot melt, na mesma
cor do laminado escolhido e raio ergondmico de
contato com o usudrio de 2.5 mm, de acordo com o
item 3.5, tabela 1 da norma ABNT 13966/2008. Dotado
com perfis de aluminio extrudado 10,2 x 18,4mm nas
duas faces, encaixados em recorte feito sob medida
em centro de usinagem, utilizado para decorac&o ou
encaixe de acessoérios diversos. Sistema de fixacdo
feita através de suportes em aluminio anodizado.

20

Trilho telescédpico para pasta suspensa.

Confeccionado em chapa de aco estampado
medindo aproximadamente 710 (largura) x 410 mm
(profundidade) x 90 mm (altura), com 1,5 mm de
espessura formando um quadro interligado através de
solda mig, fixadas aos trilhos através de encaixe, para
fixacdo interna em armdrio, as pecas com espessura
de 1.2 mm dobradas, fixada no trilho telescdpico por
meio de rebites em aluminio e fixada no armdrio
através de oito parafusos soberbos. Dotado de triho
telescopico em aco estampado com roldanas e
esfera de aco, para extracdo fotal da gaveta
deslizando suavemente e permitindo maior facilidade
acesso as pastas junto ao usudrio. A pasta suspensa
possui distanciadores de agco com dobras para
afastar a pasta suspensa das portas, possibilifando a
extracdo total das pastas com qualquer modelo de
dobradicas e portas. Extracdo das pastas realizadas
pelo sentido lateral para largura de 800 possui ainda
suporte em formato de “U” com espessura de 1.2 mm
com dobras para encaixar no suporte para pastas,
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para realizar a extracdo das pastas no sentido frontal.
Pintura eletrostdtica em epdxi na cor preto, espessura
minima de 40 microns. Capacidade de até 40 Kg.

Conjunto suporte de prateleira estrutura tubular, de
seccdo retangular, confeccionado em aco SAE 1020
de 20 x 30 x 1,2mm, composto por dois suportes de
fixacdo soldado nas suas extremidades,
confeccionados em ferro chato SAE 1020 25,4 x 30 x
1/8'mm, com fratamento  anticorrosivo  por
fosfatizacdo e acabamento em pintura epdxi..
MEDIDA “A": 760mm.

30

20

Mesa com regulagem na altura do tampo medidas:
1400x700mm altura cursor: 670 & 1000 mm.

1.Tampo:

Confeccionado em fibra de madeira aglomerada de
média densidade (MDP) com 25mm de espessura.
Acabamento, em ambas as faces, com laminado
melaminico de baixa pressdo (BP). Encabecamento
nos fopos com fita borda em poli cloreto de vinil
(Polyvinyl chloride) com  2,5mm de espessurq,
aplicado pelo processo a quente hot melt, na mesma
cor do laminado escolhido e raio ergondmico de
contato com o usudrio de 2.5 mm. Sistema de fixacdo
a os pés é feita através de bucha metdlica e parafuso
com rosca milimétrica, facilifando a montagem e
desmontagem da mesa sem danificar o produto.
Opcionais; passa cabos em polipropileno injetado
c/diémetro central de @70mm, composto p/tampa
externa superior em formato oblongo c/04 saidas
independentes p/o cabeamento, guia centfral e
tampa externa inferior em formato circular com
divisores p/a acomodacdo do cabeamento. E Caixa
de tomadas 12 pontos corpo confeccionado em
chapa de aco 1,2mm de espessura, com Pinfura de
acabamento redlizada através de um processo
eletrostdtico com pré-tfratamento de nano ceré@mico,
em dois estdgios, seguido por secagem do pré-
fratfamento em estufa, resfriamento ao ar, aplicacdo
de tinta pdé hibrida a base de resinas epodxi e poliéster,
espessura minima de 40 microns, finalizada com cura
em estufa G temperatura minima de 180°C e
resfriamento. Dotada 3 pontos para rede elétrica com
tomadas universais (2p+t), 4 pontos com suportes
para RJ45, sendo 02 RJ45 Systimax e 02 RJ45 Keystone
. 1 ponto VGA, 1 HDMI, 1USB e 2 ponto p/dudio sem
conectores. Tampa basculante para o aceso as
tomadas confeccionadas em perfil de aluminio
extrudado, articulagcdo redlizada através de pino
rofeador em nylon, fixado nas extremidades unido
caixa a tampa.

2. Coluna pedestal:

Confeccionada em tubo externo 50x90mm em aco
carbono laminado a quente, NBR 6658 com parede

02
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minima de 2,00mm, tubo interno de 40x80mm em aco
carbono laminado a frio, NBR 6658 com parede
minima de 1,50mm, entre o tubo interno e externo,
deve existir bucha confeccionada em composto de
nylon com fibra, para garantir a mobilidade e eliminar
folga entre as paredes dos tubos para evitar desgaste
e ruidos durante o processo de elevacdo

Possui na sua parte superior, montante com sistema
de encaixe e furacdo, para acoplamento e fixagcdo
das fravessas  estruturais, proporcionando @
montagem em medidas varidveis para coloca¢cdo de
diferentes tamanhos de tampos, garantindo ajuste
perfeito do conjunto. Dotada de sistema para
fravamento da fravessa por meio de parafusos e
porcas. O montante é confeccionado em tubo de
40x80mm em aco carbono laminado a frio, NBR 6658
com parede minima de 1,50mm com sistema de
solda na unido ao suporte do tampo por meio de
gabaritos garantindo caracteristicas técnicas e
dimensionais sempre dentro do mesmo padrdo de
producdo.

Opcional, duto para subida da fiacdo acoplada as
colunas através de encaixe pendular, confeccionado
em chapa de aco 0,9mm de espessura, com posterior
aplicacdo de fosfato e processo de Pintura de
acabamento redlizada através de um processo
eletrostdtico com pré-tratamento de nano ceré@mico,
em dois estdgios, seguido por secagem do pré-
fratamento em estufa, resfriamento ao ar, aplicacéo
de tinta pd hibrida a base de resinas epdxi e poliéster,
espessura minima de 40 microns, finalizada com cura
em estufa & temperatura minima de 180°C e
resfriamento.

3. Base para pedestal:

A base para o pedestal € confeccionada em aco
carbono laminado a quente, decapado e oleado,
NBR 6658, com espessura de 2,00mm, fabricado por
processo de corte, estampagem e conformacdo por
meio de ferramentas em prensas mecdnica e
hidraulica, garantindo caracteristicas técnicas e
dimensionais sempre denfro do mesmo padrdo de
producdo.

Possui em sua parte central sistema de furacdo com
02 conjuntos de furos, cada um composto de 03 furos
sequenciais lateralmente um ao outro, que permitem
regulagem de sua posicdo no momento da
montagem, no sentido lateral, equidistantes, para
fixacdo da base a coluna do pedestal.

Na sua parte intferna, na regido dos furos, possui
reforco, com furacdo, fabricado em aco fina frio NBR
6658, com espessura de 2,65mm e é confeccionado
por meio de ferramenta, por processo de
estampagem em prensa mecdénica, soldado a base
por meio de gabarito mecdnico e processo de solda
mig. Tem por funcdo o reforco a drea de colocacdo
dos parafusos para fixacdo a coluna, evitando
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empenamento da base ao se realizar o aperto dos
parafusos.

Nas extremidades da base, na sua parte interna,
possui dois suportes com rosca, fabricado em aco fina
frio, NBR 6658, com espessura de 2,65mm e é
confeccionado por meio de ferramenta, por processo
de estampagem em prensa mecdnica e soldados a
base por meio de gabarito mecdnico e processo de
solda mig, com a funcdo de suporte para
rosqueamento de sapatas niveladoras, acopladas a
base por meio de fuso com rosca de 8mm, para
eliminar possiveis desniveis do piso.

O acabamento superficial é feito por desengraxe
com detergentes a base d'dgua, com posterior
aplicacdo de fosfato e processo de Pintura de
acabamento redlizada através de um processo
eletrostdtico com pré-tfratamento de nano cerémico,
em dois estdgios, seguido por secagem do pré-
fratfamento em estufa, resfriamento ao ar, aplicagcdo
de tinta pd hibrida a base de resinas epdxi e poliéster,
espessura minima de 40 microns, finalizada com cura
em estufa a temperatura minima de 180°C e
resfriamento.

O raio de curvatura da base é de 370, e pode ser
confeccionada nas seguintes dimensoes:
500x75x50mm, com peso de 1,072kg a unidade, ou
700x75x50mm, com peso de 1,922kg podendo ainda
neste Ultimo modelo ter seu sistema de furacdo
cenfrado em relacdo a parte longitudinal da base ou
descentrado, dando

maior flexibilidade ao projeto e maior profundidade
de drea livre para o usudrio, na parte inferior da mesa
ou estacdo de trabalho.

4. Suporte para fixagdo do tampo ao pedestal:

O suporte para fixacdo do tampo ao conjunto do
pedestal, € confeccionado em aco carbono fina
quente, decapado e oleado, NBR 6658, com
espessura de 2,00mm, com furacdo dupla nas pontas
para fixacdo de tampos e também furacdo dupla
para fixacdo ao conjunto da parte mébvel do
pedestal, Pintura de acabamento realizada através
de um processo eletrostatico com pré-tfratamento de
nano cerdmico, em dois estdgios, seguido por
secagem do pré-tratamento em estufa, resfriamento
ao ar, aplicacdo de tinta pd hibrida a base de resinas
epdxi e poliéster, espessura minima de 40 microns,
finalizada com cura em estufa a temperatura minima
de 180°C e resfriamento

5. Travessa estrutural (calha):

O conjunto da esfrutura para mesa ou estacdo de
frabalho, tem suas colunas (pernas) interligadas entre
si, por meio de ftravessas (calhas), com corpo
produzido em aco carbono fina frio NBR 6658, com
espessura minima de 1,20mm, fabricado por processo
de corte em prensa mecénica e dobra em
dobradeira mecd&nica com volante. Nas
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extremidades do corpo da travessa existem furacoes
duplas para ser acopladas para ser perfeitamente
encaixados no montante da coluna para pedestal e
posteriormente travados a esta coluna com
parafusos.

6. Caixa de engrenagens do mecanismo de
elevacado:

A caixa do mecanismo de elevacdo fabricada por
processo de injecdo, em nylon de alta resisténcia,
com base metdlica em aluminio extrudado, e
rolamento acoplado a esta base para garantir
movimento suave e sem ruido entre as engrenagens
embutidas na parte inferna da caixa, que sdo
confeccionadas em aco por processo de usinagem.
A elevacdo de dois pontos para mesas retangulares e
de dos trés pontos para mesas em “L" se dd
simultaneamente por sistema de acionamento com
fusos metdlicos modelo eixo sem fim, em aco carbono
com roscas laminadas, inseridas a um tubo externo
produzido em aluminio extrudado que tem a funcdo
de guia do fuso e de protecdo de suas roscas. O tubo
em aluminio possui ainda em sua parte inferior (base),
ponteira em aluminio injetado com rosca milimétrica
de émm para garantir sua fixacdo ao conjunfo
pedestal.

A fransmissdo de forca entre os pontos elevatdrios da
mesa se dd por meio de barras sextavadas de 6mm,
fabricadas em aco carbono 1020.

Regulagem por sistema elétrico:

O sistema de regulagem elétrico deverd  ser
composto de teclado, motor com sistema de
reducdo, unidade de controle eletrénico (240V +6%),
cabos de conexdo e cabo de alimentacdo de trés
metros.

O aqjuste de altura deve ser feito por teclado digital
retrdfil, de facil manuseio, que permita seu
posicionamento abaixo do tampo apds o uso, para
garantir maior drea livre de trabalho co usudrio na
parte frontal da mesa. Este teclado deverd possuir um
display que indica a altura da superficie.

A estrutura deverd ser desmontdvel, ndo havendo
unido entre as partes por meio de solda, e nos pontos
em que houver o processo de solda, estas ndo
deverGo ser aparentes, sendo cada pedestal
autoportante, separados unitariomente. A unido se
dard através de duas calhas estruturais para mesas
em “L" e uma calha para mesas com formato
retangular.

21

Mesa de canto medidas: 600x600/284 mm.

Tampo em formato retangular, confeccionado em
fiora de madeira aglomerada de média densidade
(MDP), (Médium Density Particleboard), com 25 mm
de espessura, formando uma peca Unica.
Acabamento em ambas as faces com laminado
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melaminico de baixa pressdo 0,3 mm (BP) anti-reflexo
e resistente & abrasdo e impacto. As chapas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo
perpendicular, resisténcia & flexdo estdtica e
resisténcia d tracdo superficial. Encabecamento nas
partes frontais, posterior e nos topos transversais com
fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride)
com 2,5mm de espessura, aplicado pelo processo a
guente hot melt, na mesma cor do Ilaminado
escolhido e raio ergonébmico de contato com o
usudrio de 2.5 mm, de acordo com o item 3.5, tabela
1 da norma ABNT 13966/2008. Sistema de fixacdo a os
pés é feita através de bucha e parafuso com rosca
milimétrica, facilitando a montagem e desmontagem
da mesa sem danificar o produto.

Estrutura formada por dois podrticos, medindo
770x220mm para sobreposicdo do tampo em
formato de "U"” confeccionados em fubo retangular
SAE 1010/1020 de 30x70x2,0mm de espessura com
cortes em 45° unidos através de solda MIG. A
interligacdo dos pérticos deverd ser feita por duas
fravessas superiores horizontais em fubo retangular
SAE 1010/1020 de 30x50x1,2 mm de espessurq,
interligado através de luvas de engates em chapa de
aco 2,65mm de espessura, fixadas através de rebites
de repuxo e parafusos com rosca milimétrica Mé .
Sistemma de fixacdo do tampo aos podrticos feita
através de buchas em zamak com parafuso Mé
(rosca milimétrica) para maior rigidez facilitando a
montagem e desmontagem sem danificar o produto,
travessa superior do pdrtico deve ficar a uma
distancia de 25 mm em relacdo & face inferior do
tampo. Estrutura dotada de ponteiras conjugadas
30x70 mm com sapata niveladora de nivel @ 33 mm
em polipropileno injetado e haste metdlica com
regulagem através de rosca Mé. O acabamento da
estrutura metdlica é feito com Pintura de
acabamento redlizada através de um processo
eletrostdtico com pré-fratamento de nano ceré@mico,
em dois estdgios, seguido por secagem do pré-
fratamento em estufa, resfriamento ao ar, aplicacdo
de tinta pd hibrida a base de resinas epdxi e poliéster,
espessura minima de 40 microns, finalizada com cura
em estufa G temperatura minima de 180°C e
resfriamento. Acabamento pintado ou cromado.
Tampo vidro 4 mm sobreposto aos fampos.
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Mesa de centro medidas: 1200x600/284 mm.

Tampo em formato retangular, confeccionado em
fiora de madeira aglomerada de média densidade
(MDP), (Médium Density Particleboard), com 25 mm
de espessura, formando uma peca Unica.
Acabamento em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressdo 0,3 mm (BP) anti-reflexo
e resistente d abrasdo e impacto. As chapas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a fracdo
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perpendicular, resisténcia & flexdo estdtica e
resisténcia d tracdo superficial. Encabecamento nas
partes frontais, posterior e nos topos transversais com
fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride)
com 2,5mm de espessura, aplicado pelo processo a
guente hot melt, na mesma cor do Ilaminado
escolhido e raio ergonémico de contato com o
usudrio de 2.5 mm, de acordo com o item 3.5, tabela
1 da norma ABNT 13966/2008. Sistema de fixacdo a os
pés é feita através de bucha e parafuso com rosca
milimétrica, facilitando a montagem e desmontagem
da mesa sem danificar o produto.

Estrutura formada por dois podrticos, medindo
770x220mm para sobreposicdo do tampo em
formato de "U" confeccionados em ftubo retangular
SAE 1010/1020 de 30x70x2,0mm de espessura com
cortes em 45° unidos através de solda MIG. A
interligacdo dos pdrticos deverd ser feita por duas
fravessas superiores horizontais em fubo retangular
SAE 1010/1020 de 30x50x1,2 mm de espessurq,
interligado através de luvas de engates em chapa de
aco 2,65mm de espessura, fixadas através de rebites
de repuxo e parafusos com rosca milimétrica Mé .
Sistemma de fixacdo do tampo aos podrticos feita
através de buchas em zamak com parafuso Mé
(rosca milimétrica) para maior rigidez facilitando a
montagem e desmontagem sem danificar o produto,
travessa superior do pdrtico deve ficar a uma
distancia de 25 mm em relacdo & face inferior do
tampo. Estrutura dotada de ponteiras conjugadas
30x70 mm com sapata niveladora de nivel @ 33 mm
em polipropileno injetado e haste metdlica com
regulagem através de rosca Mé. O acabamento da
estrutura metdlica ¢é feito com Pintura de
acabamento redlizada através de um processo
eletrostdtico com pré-tratamento de nano ceré@mico,
em dois estdgios, seguido por secagem do pré-
fratamento em estufa, resfriamento ao ar, aplicacdo
de tinta pd hibrida a base de resinas epodxi e poliéster,
espessura minima de 40 microns, finalizada com cura
em estufa a temperatura minima de 180°C e
resfriamento. Acabamento pintado ou cromado.
Tampo vidro 4 mm sobreposto aos tampos.
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Estacdo para 2 postos de trabalho dimensoes:
1400x1400/730mm Tampo de mesa reto para sistemas
de estacdes de frabalho, em madeira aglomerada
com resina fendlica e particulas de granulometria
fina, atendendo as normas vigentes de niveis de
emissdo de formaldeido, com espessura de 25 mm,
densidade meédia de 600 kg/m*® e revestido com
laminado melaminico de baixa presséo em ambas as
faces, resistente a  abrasdo, bordas retas
encabecadas com fita em poliestireno de superficie
visivel texturizada, com espessura de 2,0 mm na
mesma cor do tampo e raio ergondmico de contato
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com o usudrio de acordo com NBR13966. Fixado a
estrutura através de parafusos rosca auto cortante
para madeira.Estrutura com pernas e fravessa superior
de seccdo quadrada em aco tubular SAE 1020 de 50
x 50 x 1,50 mm com fratamento anticorrosivo por
fosfatizacdo e acabamento em pintura epdxi. Unidas
as barras de unido através de parafusos e porcas
métricos. Ponteiras de acabamento na extremidade
inferior do tubo, em contato com o piso, injetadas em
material termopldstico com boa resisténcia mecdanica
a impactos, sapatas de nivelamento do piso com
rosca métrica Mé e corpo injetado em polipropileno.
Barras de unido para estruturas de plataformas de
frabalho de seccdo retangular em aco fubular SAE
1020 de 30 x 50 x 1,0mm com tratamento
antficorrosivo por fosfatizacdo e acabamento em
pintura epdxi. Unidas as estruturas laterais e centrais
através de parafusos e porcas métricas. Caixa de
mesa para acesso a pontos de energia, telefonia e
l6gica, medindo 263 x 120 mm, com dimensdes para
o recorte de encaixe no tampo de 255 x 105 mm. Aba
superior, tampa e corpo em PS e abertura de no
minimo 10 mm para passagem de cabos, com
abertura da tampa tipo basculante. Fixagcdo ao
tampo através de 04 parafusos para madeira. Régua
para eletrificacdo confeccionada em chapa de aco
SAE 1020 com 1,2 mm de espessura. Apresenta pré-
disposicdo para o encaixe de 3 tomadas de energia
(2P+T) e 3 para fixagcdo de rede de dados (RJ45) e/ou
telefonia (RJ11). Com tratamento anticorrosivo por
fosfatizacdo e acabamento em pintura epdxi, fixados
através de parafusos. Suporte divisor de fios
(ELE/LOG/TEL) confecciona em PP. Fixada co fampo
através de parafusos auto cortante para madeira.
Suporte para CPU com abas laterais confeccionados
em aco SAE 1020 com tratamento anticorrosivo e
antiferruginoso por fosfatizacdo e acabamento em
pintura epdxi. Tampo em madeira aglomerada com
resina fendlica e particulas de granulometria fing,
atendendo as normas vigentes de niveis de emissdo
de formaldeido, de 18 mm de espessura, revestida
com laminadomelaminico de baixa pressdo em
ambas as faces, com resistente a abrasdo,
encabecada com fita de poliestireno de superficie
visivel texturizada com espessura 0,5 mm. Parafusos
para fixacdo ao tampo do tipo auto cortante para
madeira.

VALOR TOTAL LOTE 2

LOTE 3 — CARTEIRAS E LONGARINAS

ITEM

DESCRICOES

Q1D

VALOR
UNIT RS

VALOR
RS

CARTEIRA ESCOLAR
Encosto: Fundido em polipropileno com alta pressdo,
aditivado, permitindo suportar esforco mecdénico de

700
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até 420 kg por impulso na diagonal de até 90°.
Devera possuir respiradores quadrados medindo
aproximadamente 10x10 mm, na quantidade de 08
(oito) por fileira, e possuindo no minimo 04 (quatro)
fileiras. Dist@ncia entre os furos de no minimo 40 mm.
Moldado em contorno vertebral com encaixes
retangulares na estrutura, travamento com pino
tampdo no mesmo polipropileno aditivado. Medidas
minimas: largura 460 mm, altura 250 mm no eixo
cenfral da sua curvatura e espessura de 5 mm.
Assento: Fundido em polipropileno com alta pressdo,
aditivado, permitindo suportar esforco mecdénico de
até 580 kg por impulso vertical de queda. Devera
pOossuir respiradores quadrados medindo
aproximadamente 10x10 mm, na quantidade de 08
(oito) por fileira, e possuindo no minimo 01 (uma)
fileira. DistGncia entre os furos de no minimo 40 mm.
Moldados com contornos ergondmicos para conforto
das pernas, evitando pressdo sanguinea. Fixado na
estrutura através da colocacdo de 04 (quatro) rebites
de aluminio, o que permite uma super resisténcia
quanto a qualguer tipo de esforco ndo convencional.
Medidas minimas: largura 460 mm e 410 mm de
profundidade e espessura de 5 mm. Estrutura: Unica,
totalmente soldada por sistema MIG e acabamento
de superficie pintado. Acabamento em pintura
eletrostdtica totalmente automatizada em epoxi pd
com pré tratamento de desengraxe e tratamento
antiferruginoso  (nanocer@mico), preparando a
superficie para receber a pintura, revestindo
totalmente a estrutura com pelicula de
aproximadamente 100 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos. Aplicacdo pelo
processo de deposicdo eletrostdtica com
polimerizacdo em estufa. Suporfes do encosto
deverdo ser fabricados em tubo industrial oblongo de
aco em chapa 16 com parede em chapa 16
(1,5mm), garantindo assim resisténcia e durabilidade
da carteira. Laterais em forma proxima a de um
trapézio fechado (parte superior menor que a inferior)
fabricado em tubo oblongo de aco com parede em
chapa 18 (1.2mm), soldado pelo processo de
soldagem de topo por resisténcia pura. Travessas
estruturais fabricadas em fubo oblongo de aco em
chapa 18 (1,2mm), fixadas as laterais e ao suporte da
prancheta através de solda MIG. Suporte da
prancheta fabricado em tubo oblongo de aco em
chapa 18 (1.2mm) com 4 suportes de fixagcdo
confeccionados em chapa de aco fina frio de 1,5mm
de espessura para fixacdo da prancheta. As
extremidades das fravessas horizontais posicionadas
na lateral oposta a prancheta receberam
acabamento em ponteira interna pldstica, como
também a extremidade posterior do suporte da
prancheta. Serd instalado no suporte da prancheta
um apoio confeccionado em tubo oblongo de aco
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em chapa 18 (1,2mm), fixado a lateral da carteira,
Neste apoio é fixado o suporte de mochila fabricado
em ferro chato de 1/2x1/8", fixado através de solda
MIG. A grade para livros é fixada as laterais através
de duas travessas fabricadas tubo oblongo de aco
em chapa 18 (1,2mm) e fixadas através de solda MIG.
A grade de cinco filetes é confeccionada em ferro
redondo 4", fixados as travessas através de solda
MIG. Fixacdo do assento na parte posterior através de
04 (quatro) rebites de aluminio. Deslizadores injetados
em polipropileno, perfeitamente acoplados as
laterais. Prancheta: de formato peninsular, fabricada
em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Acabamento em fita
de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Fixada das estruturas laterais da
carteira através de parafusos de aco e buchas
metdlicas.

CADEIRA POLIPROPILENO COM 4 PES

Encosto: Fundido em polipropileno com alta pressdo,
aditivado, permitindo suportar esforco mecdénico de
até 420 kg por impulso na diagonal de até 90°.
Devera possuir respiradores quadrados medindo
aproximadamente 10x10 mm, na quantidade de 08
(oito) por fileira, e possuindo no minimo 04 (quatro)
fileiras. Distancia entre os furos de no minimo 40 mm.
Moldado em contorno vertebral com encaixes
retangulares na estrutura, fravamento com pino
tampdo no mesmo polipropileno aditivado. Medidas
minimas: largura 460 mm, altura 250 mm no eixo
central da sua curvatura e espessura de 5 mm.
Assento: Fundido em polipropileno com alta pressdo,
aditivado, permitindo suportar esforco mecdénico de
até 580 kg por impulso vertical de queda. Devera
pOssuir respiradores quadrados medindo
aproximadamente 10x10 mm, na quantidade de 08
(oito) por fileira, e possuindo no minimo 01 (uma)
fileira. Distancia entre os furos de no minimo 40 mm.
Moldados com contornos ergondmicos para conforto
das pernas, evitando pressdo sanguinea. Fixado na
estrutura através de presilhas j& fundidas no proprio
assento, além da colocacdo de 06 (seis) parafusos
tipo AA cabeca chata e 04 (quafro) rebites de
aluminio, o que permite uma super resisténcia quanto
a qualquer fipo de esforco ndo convencional.
Medidas minimas: largura 460 mm e 410 mm de
profundidade e espessura de 5 mm. ESTRUTURA (04
PES), confeccionadas em tubos de seccdo oblonga
16x30 em chapa de aco #16 (1,50 mm) é em chapa
de aco #18 (1,20 mm). Tubo para sustentacdo do
encosto recebe, na dobra, um reforco de tubo de
seccdo circular 1/2 * em chapa de aco #18 (1,20
mm). Pecas soldados pelo processo MIG, que usa gds
inerte para protecdo da poca de fusdo.
Componentes Metdlicos Todas as pecas metdlicas

50
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recebem um pré-tratamento onde sdo
desengraxadas e logo apds passam pelo processo
nanocerdmico, que ddo a estrutura metdlica uma
resisténcia maior a oxidacdo, e aqjuda a maior
aderéncia da tinta. Pintura epdxi-pd aplicada pelo
processo de  deposicdo  eletrostdtica com
polimerizacdo em estufa. Montagem de fécil
montagem com parafusos rebites para fixacdo do
assento, recebem ponteira inferna para acabamento
dos tubos de aco

LONGARINA EM POLIPROPILENO 2 LUGARES

Assento e encosto - separados, confeccionados em
polipropileno injetado, de alto impacto, na cor preta,
fixados em tubo oblongo de 7/8 com parede interna
de, no minimo, 1,2 mm de espessura. Estrutura
metdlica - retangular em tubo de acgo industrial de, no
minimo, 30 x 50 mm e com espessura minima de 1,2
mm de parede interna. Tratamento antiferruginoso e
3 acabamento com pintura eletrostatica epdxi (pd) na
cor cinza fosco. Os componentes que formam o
conjunto deverdo ser ligados entre si através de solda
pelo processo mig. Sapatas - reguldveis para melhor
alinhamento e estabilidade do conjunto. Todos o©s
topos dos tubos deverdo ser fechados por ponteiras
em polipropileno injetado de encaixe na cor preta.
Dimensdes minimas: Assento: largura: 460 mm /
profundidade: 410 mm Encosto: largura: 460 mm /
altura: 250 mm

20

LONGARINA EM POLIPROPILENO 3 LUGARES

Assento e encosto - separados, confeccionados em
polipropileno injetado, de alto impacto, na cor preta,
fixados em tubo oblongo de 7/8 com parede interna
de, no minimo, 1,2 mm de espessura. Estrutura
metdlica - retangular em tubo de aco industrial de, no
minimo, 30 x 50 mm e com espessura minima de 1,2
mm de parede interna. Tratamento antiferruginoso e
acabamento com pintura eletrostdtica epdxi (pd) na
cor cinza fosco. Os componentes que formam o
conjunto deverdo ser ligados entre si através de solda
pelo processo mig. Sapatas - reguldveis para melhor
alinhamento e estabilidade do conjunto. Todos os
topos dos tubos deverdo ser fechados por ponteiras
em polipropileno injetado de encaixe na cor preta.
Dimensdes minimas: Assento: largura: 460 mm /
profundidade: 410 mm Encosto: largura: 460 mm /
altura: 250 mm.

20

VALOR TOTAL LOTE 3

CLAUSULA TERCEIRA - DA REVISAO DOS PRECOS
O preco registrado poderd ser revisto em decorréncia de eventual reducdo dos praticados

no mercado, ou de fato que eleve o custo de servicos ou bens registrados, cabendo ¢
unidade gerenciadora da ata promover as necessdrias negociacdes com os fornecedores.
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Paragrafo Primeiro - Quando o preco inicialmente registrado, por motivo superveniente,

tornar-se superior ao preco praticado no mercado, a unidade gerenciadora deverd:

a. Convocar o fornecedor visando a negociacdo para reducdo de preco e 4 sud
adequacdo ao pratficado pelo mercado;

b. Frustrada a negociacdo, liberar o fornecedor do compromisso assumido; e
c. Convocar os demais fornecedores, visando dar igual oportunidade de negociacdo.

Paragrafo Segundo — Ndo havendo éxito nas negociacdes, a unidade gerenciadora deverd
proceder a revogacdo Ata de Registro de Precos adotando as medidas cabiveis para
obtencdo da contratacdo mais vantajosa.

CLAUSULA QUARTA - DA OBRIGACAO DA CONTRATADA

Sem prejuizo das disposicdes contidas no Preg&o Presencial n® 02/2017 — SEBRAE/PI, e seus
anexos, a CONTRATADA, se obriga a assinar esta ATA e o instrumento de contrato, no prazo
maximo fixado pelo gerenciador do Registro de Preco.

CLAUSULA QUINTA - DA VIGENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PRECO

O prazo de vigéncia da presente Ata de Registro de Preco é de 12(doze) meses, podendo
ser prorrogado no mdaximo, por igual periodo, contado a partir da data de assinatura.

CLAUSULA SEXTA - DO GERENCIAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE PRECO

O gerenciamento deste instrumento, nos aspectos operacionais e contratuais, serd realizado
pelo empregado Antonio de P&dua Evelim Rodrigues, gerente da UGA - Unidade de Gestdo
Administrativa, que se obriga a:

a. Efetuar controle da prestacdo dos servicos, do preco registrado;

b. Rever os precos registrados, a qualquer tempo, em decorréncia da reducdo dos
precos praticados no mercado ou de fato que eleve os custos dos bens registrados;

c. Conduzir eventuais procedimentos administrativos de renegociacdo de precos
registrados, para fins de adequacdo das novas condicdes de mercado e de
aplicacdo de penalidades;

d. Coordenar as formalidades e fiscalizar o cumprimento das condicdes ajustadas no
edital da licitacdo e na presente ATA.

CLAUSULA SETIMA — DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DE PRECO

Os precos registrados na presente ATA poderdo ser cancelados de pleno direito, conforme a
seqguir:

I. Por iniciativa do SEBRAE/PI:

d. Quando o fornecedor der causa & rescisGdo administrativa do contrato de
fornecimento decorrente deste Registro de Precos, nas hipdteses previstas nos artigos
32 e 38 do Regulamento de Licitacdes e Contratos do Sistema Sebrae.

b. Quando o fornecedor ndo assinar o confrato de fornecimento, no prazo
estabelecido pelo Sebrae, sem justificativa aceitdvel.
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Il. Por iniciativa do fornecedor:

O fornecedor poderd cancelar do Registro de Preco mediante solicitagcdo escrita,
comprovando estar o fornecedor impossibilitado de cumprir os requisitos desta Ata de
Registro de Precos.

Pardgrafo Primeiro: Ocorrendo cancelamento do preco registrado, o fornecedor serd
informado por correspondéncia com aviso de recebimento a qual serd juntada ao processo
recebimento da presente Ata.

Pardgrafo Segundo: A solicitacdo do fornecedor para cancelamento dos precos registrados
poderd ndo ser aceita pelo SEBRAE/PI, facultando-se a este, neste caso, a aplicacdo das
penalidades previstas nesta Ata, respeitado o direito de defesa prévia.

Pardgrafo Terceiro: Caso se abstenha de aplicar a prerrogativa de cancelar esta Ata, o
SEBRAE/PI poderd, a seu exclusivo critério, suspender a sua execucdo e/ou sustar o
pagamento das faturas, até que o fornecedor cumpra integralmente a condicdo contratual
infringida.

CLAUSULA OITAVA - DO FORO

O Foro da Cidade de Teresina-Pl serd o competente para dirimir quaisquer dividas que
vierem a surgir no cumprimento das obrigacdes aqui estabelecidas.

E, por estarem justas e acordadas, as partes confratantes assinam o presente insfrumento em
XXX vias de igual teor e forma, na presenca de duas testemunhas.

Teresina (P1), XX de XXXXX de 2017.

PELO SEBRAE/PI: MARIO JOSE LACERDA DE MELO
Diretor Superintendente

ULYSSES GONCALVES NUNES DE MORAES
Diretor Administrativo Financeiro

EMPRESAS QUE
REGISTRAM PRECOS 1¢ Colocada (vencedora do certame detentora de preferéncia
em todas as contratagdes decorrentes deste instrumento)

Razdo Social:
CNPJ:
Nome/CPF e assinatura do Representante Legal

2° Colocada (caso haja empresas interessadas em registrar preco,
mediante ADESAO ao preco do primeiro colocado).

Razdo Social:
CNPJ:
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Nome/CPF e assinatura do Representante Legal

TESTEMUNHAS:

CPF/MF: CPF/MF:
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PROCESSO CPL SEBRAE/PI N° 04/2017
PREGAO PRESENCIAL N° 02/2017 — SEBRAE/PI
| ANEXO IV - TERMO DE DECLARAGAO

AO PREGOEIRO DO SEBRAE/P! ,
SERVICO DE APOIO AS MICRO E PEQUENAS EMPRESAS DO ESTADO DO PIAUS

A Empresa [RAZAO SOCIAL] com sede na cidade de [ENDERECO], inscrita no CNPJ/MF sob o
n° [CNPJ], manifesta interesse na prestacdo dos servicos objeto do presente PREGAO e
declaramos, sob as penas da Lei, que:

a)

b)

d)

e)

Recebemos todos os elementos e informacdes para cumprimento das obrigacdes
objeto da licitacdo;

Examinamos cuidadosamente o edital de Pregdo e seus ANEXOS, estamos cientes e
aceitamos todas as suas condicdes e a elas desde j&d nos submetemos;

Inexiste participacdo de empregado ou dirigente de qualquer das enfidades
operacionalmente vinculadas ao SEBRAE/PI, seja em sua composicdo societdria, seja
como seu prestador de servico, formalizado ou ndo.

Inexiste participacdo de ex-dirigente ou ex-empregado de quaisquer das enfidades ao
SEBRAE/PI operacionalmente vinculadas, até 180 (cento e oitenta) dias da data da
respectiva demissdo, seja em sua composicdo societdria, seja como seu prestador de
servico, formalizado ou néo.

Inexiste superveniéncia de fato impeditivo d sua habilitacdo nesta licitacdo.

Em cumprimento do disposto no inciso XXXIIl do art. 7° da Constituicdo Federal, que ndo
emprega menor de dezoito anos em frabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo
emprega menor de dezesseis anos. Ressalva: emprega menor, a partir de quatorze anos,
na condi¢cdo de aprendiz.

Em cumprimento dos incisos lll e IV do art. 1° e no inciso Il do art. 5° da Constituicdo da
Republica Federativa do Brasil, qgue ndo possui em sua cadeia produtiva, empregados

executando trabalho degradante, forcado e/ou escravo, ou em condicdes andlogas a
esta.

Cumpre fielmente os requisitos de habilitacdo desta licitacdo.

Teresing, de de 2017

Assinatura do Representante Legal da Empresa Licitante e Nome legivel
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PROCESSO CPL SEBRAE/PI N° 04/2017
PREGAO PRESENCIAL N° 02/2017 — SEBRAE/PI
ANEXO V - MODELO DE DECLARACAO DE MICROEMPRESA OU EMPRESA DE PEQUENO PORTE

[nome da empresa], [qualificacdo: fipo de sociedade [Ltda, S.A, etc.], [endereco
completo], inscrita no CNPJ sob o n.° [CNPJ], neste ato representada pelo [cargo] [nome do
representante legal], portador da Carteira de Identidade n.° [xxxx], inscrito no CPF sob o n.°
[xxxx], DECLARA, sob as penalidades da lei, que se enquadra como Microempresa ou
Empresa de Pequeno Porte nos termos do art. 3° da Lei Complementar n.° 123 de 14 de
dezembro de 2006, estando apta a fruir os beneficios e vantagens legalmente instituidas por
ndo se enquadrar em nenhuma das vedacoes legais impostas pelo § 4° do art. 3° da Lei

Complementar n.®° 123 de 14 de dezembro de 2006.

Local e Data

Nome e Assinatura do Representante Legal
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PROCESSO CPL SEBRAE/PI N° 04/2017
PREGAO PRESENCIAL N° 02/2017 — SEBRAE/PI
ANEXO - VI - RECIBO DE LICITACAO

Visando comunicacdo futura entre o SEBRAE/PI — Servico de Apoio ds Micro e Pequenas
Empresas do Estado do Piaui e as empresas interessada neste certame, solicitamos de Vossa
Senhoria, preencher o recibo de entrega do edital e remeter & CPL do SEBRAE/PI através de
pelo menos uma das seguintes formas:

1 Via e-mail enderecado ao endereco: pi-licitacao@pi.sebrae.com.br
2 Viafax no nUmero (86) 3216-1349;
3 Em midia impressa mediante entrega direta a CPL

OBS: A ndo remessa do recibo exime a CPL do SEBRAE/PI da comunicacdo de eventuais
retificacdes ocorridas no instrumento convocatdrio, bem como quaisquer informacgdes
adicionais que também serdo publicadas no site: www.pi.sebrae.com.br.

DADOS DA EMPRESA

EMPRESA:

CNPJ N.°

ENDERECO:

CIDADE UF:
TELEFONE FAX

CANAIS DE COMUNICAGAO SOBRE O PREGAO 02/2017 — SEBRAE/PI

NOME DO CONTATO:

E-MAIL:

TELEFONE/RAMAL

Declaro ter recebido cépia integral do Edital e anexo do PREGAO 02/2017 — SEBRAE/PI

NOME/ASSINATURA DO RESPONSAVEL PELO RECEBIMENTO DO EDITAL

OBS: assinatura exigivel apenas quando da entrega via fax ou em midia impressa.
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PROCESSO CPL SEBRAE/PI N° 04/2017
PREGAO PRESENCIAL N° 02/201 7 — SEBRAE/PI
ANEXO VIl - DADOS PARA POSSIVEL ELABORACAO DE CONTRATO

1. RAZAO SOCIAL:
2. CNPJ:
3. ENDERECO:

a) Logradouro (rua, av. etc):
b) Cidade/Estado

c) CEP.

d) Telefone com DDD.

4. REPRESENTANTE LEGAL:

a) Nome completo:

b) RG com érgdo expedidor:

c) CPF:

d) Estado Civil:

e) Endereco completo: (cidade, rua/avenida, niUmero, bairro e CEP ):
f)  Cargo na empresa (diretor, gerente, procurador, sécio, etc):

g) Email:

h) Telefone fixo com DDD

i) Telefone Celular com DDD

5. ORIENTAGOES GERAIS:

a) Anexar ao envelope Documentacoes;

b) Preencher fodos os campos;

c) Caso exista mais de um representante legal reproduzir 0s mesmos campos.

d) Em caso de adjudicacdo, a licitante poderd alterar os dados, mediante
apresentacdo do formuldrio com as informacdes do representante substituto, desde
gue acompanhadas do documento cabivel (procuracdo, aditivo contratual etc).

6. AUTORIZAGAO

Autorizamos o SEBRAE/PI a emitir o contrato referente a presente licitacdo com base nos
dados acima. Declaramos inteira responsabilidade pelas informacades.

Teresina, ___ de de 2017.

NOME
ASSINATURA
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